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INFORMACOES & CARACTERISTICAS

1. Nomenclatura

1.1 Unidades Externas

MV5-X 08 W/V2 G N1

— Tipo de Refrigerante
N1: R410A

Fonte de Alimentacao:
G - 380~415V, 60Hz, 3N

Tipo Inverter:

V2 - 100% DC Inverter

1.2 Unidades Internas

MDV-D28Z/DDVN1A

W - Unidade Externa

08 - Capacidade de refrigeragéao (HP)
X - Série X

V5 - 52 geragéo do VRF Midea

M - Midea

Série do Projeto

Tipo de Refrigerante
N1:R410A

Tipo de Alimentacao
V:220-240V ~ 60Hz

Aquecimento Elétrico Auxiliar

D:com AEA Sem: sem AEA

Tipo de Motor

D: Motor do Ventilador DC  Sem: Motor do Ventilador AC

Tipo de Unidade Interna* (Ver tabela abaixo)
Capacidade de Refrigeragéo (x100W)
Unidade Interna VRF

Midea
* Identificacao dos Coédigos

Cadigo Identificagao Cadigo Identificagdo
Q1 Cassette 1-Via T3 Dutado de Alta Press&o
Q2 Cassette 2-Vias G Wall Mounted
Q4 Cassette 4-Vias DL Piso Teto

Q4-A Cassette 2-Vias (compacto) Z-F Floor standing (F4/F5: Exposed ; F3: Concealed)

T Dutado de Baixa Presséo z Console
T2 Dutado de Média Presséo T1-FA Processamento de Ar Externo
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2. Introducao ao V5X 100% DC Inverter

2.1 Economia de energia

Utilizando compressor DC, motor DC no ventilador e trocador de calor de alto desempenho, a série V5X alcangou a
classe mais alta da industria tratando-se de eficiéncia energética em aquecimento e resfriamento.

2.1.1 Compressor DC Inverter de alta eficiéncia

Baixo nivel de vazamento,
Scroll assimétrico de alta confiabilidade

Desenvolvido especialmente
para trabalhar com R410A Enrolamento distribuido  Enrolamento centralizado

‘ o

Avancado motor DC
de ima permantente

Novo motor DC com
[ enrolamento centralizado

Tubulacédo de
balanceamento de 6leo

[l Motor DC convencional
com enrolamento distribuido

Velocidade do rotor [s™]

Eficiéncia do Compressor

1 1 ] | .
40 B0 80 100

2.1.2 Motor do ventilador DC de alta eficiéncia

Para alcangar o minimo consumo de energia e o melhor desempenho, o sistema controla a velocidade do ventilador DC
de acordo com a carga e a pressao de operacéo.

A

Ajuste liso DC inverter

Ajuste em passos
AC inverter

Rotacédo do motor [RPM]
o))
o
o

Pressao do Sistema

2.1.3 Trocador de calor de alta performance

O novo projeto das aletas aumenta a area de troca de calor e diminui a resisténcia do ar gerando uma economia de
energia e a otimizagao da troca de calor.

Aletas hidrofilicas e tubos de cobre internamente tratados otimizam a eficiéncia na troca de calor.

Novo design Design original

L

Reduz a
resisténcia do ar

Tubulagcdo com

_ = ranhurainterna
E_-w de alta eficiéncia,

: = transferéncia do calor
= = aprimorada

Aletas hidrofilicas +
tubulagdes com
ranhura interna
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2.2 Flexibilidade no projeto
2.2.1 Ampla gama de capacidades

A capacidade das unidades externas varia de 8HP a 88HP, em incrementos de 2HP. Suporta até 64 unidades internas
conectadas com capacidade de até 130% da capacidade das unidades externas.

2.2.2 Ampla faixa de operagcao

O sistema da serie V5X permite operacao estavel inclusive em temperaturas extremas, com uma faixa de operagéo
entre -20°C e 48°C.
MODO DE RESFRIAMENTO

-5°C - Temperatura Externa - 48°C
(23°F) (118.4°F)

MODO DE AQUECIMENTO

-20°C Mperatura Externa 24°C
(-4°F) (75.2°F)

-20 -10 0 10 20 30 40 50 Temperatura
Externa, °C (D.B.)

2.2.3 Flexibilidade no projeto da tubulagao

Valor permitido

(m)

Comprimento da tubulacao

o Comprimento total da tubulagao 1000
Comprimento real maximo 175
Comprimento equivalente maximo 200

Comprimento equivalente a partir
da primeira ramificacado de unidade 40/90*
interna até a IDU mais distante.

Desnivel entre unidades externas ODU abaixo: 110
e internas ODU acima: 90
Desnivel entre unidades internas 30

* Quando o comprimento equivalente a partir da primeira
ramificagdo interna até a unidade interna mais distante
for maior que 40 m, é necessario seguir as condigbes
especificas de acordo com a descrigdo na segdo 1.1 do
Procedimento de Instalagéo.

Comprimento real maximo da tubulagdo: 175 m

90 metros

Desnivel entre unﬁdades externa e internas: 110 m |
|

unidades internas: 30 m

2.2.4 Alta Pressao Estatica Externa

Hélice de alta pressao estatica e estrutura otimizada do ventilador tornam possivel a adaptagéo a varios ambientes de
instalacao.

Asérie V5 X oferece uma presséo estatica externa de até 40Pa* para aplicagdes especiais. Os produtos padrao apresentam
de 0a20Pa.
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2.3 Alta confiabilidade

2.3.1 Operacao Ciclica

Quando operando em conjunto, qualquer uma das unidades do conjunto pode operar como principal, igualando assim
a vida util das unidades.

Prioridade
#

" 2 Prioridade » 2 4 i

2.3.2 Fungao Back-up

Em um sistema com mais de uma unidade externa, quando a unidade principal falha, qualquer outra unidade pode
ser definida como principal, evitando assim a parada de todas as outras unidades. Isto pode ser configurado na placa
principal através do DIP switch.

2.3.3 Controle preciso de refrigerante

O sistema de controle de fluido refrigerante em
5 estagios garante que as unidades externas
e compressores operem sempre com um nivel
seguro de refrigerante, resolvendo completamente
o problema de falta de refrigerante no compressor.

¥
| 14

e

1° Estagio: Separagao do refrigerante no
compressor;

2° Estagio: Separador de 6leo de alta eficiéncia;

3° Estagio: Equilibrio de refrigerante entra os
compressores e a unidade externa;

4° Estagio: Linha de balanceamento de 6leo;

5°¢ Estagio: Balanceamento de refrigerante
controlado por procedimento inteligente.

2.4 Conforto Aprimorado

2.4.1 Operacao Night Silent

O modo Night Silent, que é facilmente configurado na placa principal, permite que a unidade controle a carga de operagéo
durante os periodos de pico e ndo pico. O resultado é a redugao nos niveis de ruido.

Modelo 1-> X: 6 horas, Y: 10 horas Modelo 2 -> X: 8 horas, Y: 10 horas
Modelo 3 -> X: 6 horas, Y: 12 horas Modelo 4 -> X: 8 horas, Y: 8 horas

X

g 100

3

S

R

& 50

v}

o

©

g

>

o

8:00 14:00 22:00 8:00
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2.4.2 Cinco modos de priorizagao de operacgao. ih

Prioridade no aquecimento; Prioridade na refrigeragao;
Apenas aquecimento; Apenas refrigeragéo; VIP (enderego
63 é o VIP) ou prioridade por votacéo.

Prioridade no aquecimento (padrdo) Apenas refrigeracdo  Prioridade por votagdo

Prioridade na refrigeracao Apenas aquecimento VIP (endereco 63 é o VIP)

2.4.3 Tecnologia de descongelamento inteligente.

Programa que analisa e define o momento do descongelamento de acordo com a necessidade do sistema, reduzindo a
perda de calor devido a ciclos desnecessarios de descongelamento e aumentando o conforto no interior do ambiente.
Cada ciclo de descongelamento dura apenas 4 minutos devido a utilizacdo de uma valvula especialmente projetada
para esta fungao.

-

Descongelamento comum

tmin * At

Capacidade em aquecimento

Tempo

2.4.4 Rapido aquecimento e resfriamento e menor flutuagcdo de temperatura.

Utilizando os beneficios do compressor DC Inverter, o V5X oferece uma solugéo imediata e confortavel para o ambiente interno.
O sistema pode alcancar rapidamente a carga total, diminuindo assim o tempo para atingir a temperatura desejada tanto
no aquecimento quanto no resfriamento.

Variagao na temperatura do ambiente

Tempe- - . - —
ratura =

Operacao em refrigeracdo [l Inverter [l Nao Inverter
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2.5 Flexibilidade na Instalagao e Manutengao

2.5.1 Enderecamento automatico

A unidade externa pode distribuir enderegos para as unidades internas automaticamente.

Utilizando um controle com ou sem fio é possivel identificar e modificar o enderego de cada unidade interna.

2.5.2 Simplificada disposi¢do dos cabos de comunicagdo

O controle central (CCM30) pode conectar-se ao sistema a partir de qualquer terminal XYE, interna ou externamente.
Com apenas um conjunto de cabos é possivel realizar a transferéncia de dados da rede e também do sistema. Este

sistema simples de cabos permite maior conveniéncia durante a instalagao do sistema.

2.5.3 Caixa elétrica com rotacao de 150°

L]
o0 tempo de remogao da caixa elétrica.

* Janela que permite rapida inspegao do sistema.

pecas.

Rotacao
de 150°

|
|

TEEEEE

2
AT

Janela de
Inspecao

— —

A nova caixa elétrica do V5X pode girar até 150°, tornando mais simples a manutengao das tubulagoes e reduzindo

Os compressores estdo localizados ao lado da caixa elétrica, facilitando o acesso para checagem e substituigcdo de

10
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3. Modelos

Unidades externas (combinag¢ao de unidades):

8,10, 12 HP 14, 16, 18, 20, 22 HP

24 ~ 44 HP

68 ~ 88 HP
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4. Tabela Referéncia de combinagoes das unidades condensadoras

Combinacao recomendada

Capacidade Combinado Padréo para alta eficiéncia Ne IYIéx. de
Modelo (HP) Capacidade Capacidade Unidades
(kW) Combinag&o (kW) Combinagdo Internas
MV5-X08W/V2GN1 8 25,2 8HPx1 25,2 8HPx1 13
MV5-X10W/V2GN1 10 28 10HPx1 28 10HPx1 16
MV5-X12W/V2GN1 12 33,5 12HPx1 33,5 12HPx1 20
MV5-X14W/V2GN1 14 40 14HPx1 40 14HPx1 23
MV5-X16W/V2GN1 16 45 16HPx1 50,4 8HPx2 26
MV5-X18W/V2GN1 18 50 18HPx1 53,2 8HP+10HP 29
MV5-X20W/V2GN1 20 56 20HPx1 58,7 8HP+12HP 33
MV5-X22W/V2GN1 22 61,5 22HPx1 65,2 8HP+14HP 36
MV5-X24W/V2GN1 24 67 12HPx2 75,6 8HPx3 39
MV5-X26W/V2GN1 26 73 10HP+16HP 78,4 8HPx2+10HP 43
MV5-X28W/V2GN1 28 78 10HP+18HP 83,9 8HPx2+12HP 46
MV5-X30W/V2GN1 30 84 10HP+20HP 90,4 8HPx2+14HP 50
MV5-X32W/V2GN1 32 89,5 10HP+22HP 100,8 8HPx4 53
MV5-X34W/V2GN1 34 95 12HP+22HP 103,6 8HPx3+10HP 56
MV5-X36W/V2GN1 36 100 18HPx2 109,1 8HPx3+12HP 59
MV5-X38W/V2GN1 38 106,5 16HP+22HP 115,6 8HPx3+14HP 63
MV5-X40W/V2GN1 40 111,5 18HP+22HP 117,4 8HPx2+12HPx2 64
MV5-X42W/V2GN1 42 117,5 20HP+22HP 123,9 8HPx2+12HP+14HP 64
MV5-X44W/V2GN1 44 123 22HPx2 125,7 8HP+12HPx3 64
MV5-X46W/V2GN1 46 128,5 12HPx2+22HP 132,2 8HP+12HPx2+14HP 64
MV5-X48W/V2GN1 48 134,5 10HP+16HP+22HP 134 12HPx4 64
MV5-X50W/V2GN1 50 139,5 10HP+18HP+22HP 140,5 12HPx3+14HP 64
MV5-X52W/V2GN1 52 145,5 10HP+20HP+22HP 147 12HPx2+14HPx2 64
MV5-X54W/V2GN1 54 151 10HP+22HPx2 153,5 12HP+14HPx3 64
MV5-X56W/V2GN1 56 156,5 12HP+22HPx2 160 14HPx4 64
MV5-X58W/V2GN1 58 161,5 18HPx2+22HP 163,5 12HP+14HPx2+18HP 64
MV5-X60W/V2GN1 60 168 16HP+22HPx2 170 14HPx3+18HP 64
MV5-X62W/V2GN1 62 173 18HP+22HPx2 176 14HPx3+20HP 64
MV5-X64W/V2GN1 64 179 20HP+22HPx2 180 14HPx2+18HPx2 64
MV5-X66W/V2GN1 66 184,5 22HPx3 186 14HPx2+18HP+20HP 64
MV5-X68W/V2GN1 68 190 12HPx2+22HPx2 190 14HP+18HPx3 64
MV5-X70W/V2GN1 70 196 10HP+16HP+22HPx2 196 14HP+18HPx2+20HP 64
MV5-X72W/V2GN1 72 201 10HP+18HP+22HPx2 200 18HPx4 64
MV5-X74W/V2GN1 74 207 10HP+20HP+22HPx2 206 18HPx4+20HP 64
MV5-X76W/V2GN1 76 212,5 10HP+22HPx3 212 18HPx2+20HPx2 64
MV5-X78W/V2GN1 78 218 12HP+22HPx3 218 18HP+20HPx3 64
MV5-X80W/V2GN1 80 223 18HPx2+22HPx2 224 20HPx4 64
MV5-X82W/V2GN1 82 229,5 16HP+22HPx3 229,5 20HPx3+22HP 64
MV5-X84W/V2GN1 84 234,5 18HP+22HPx3 235 20HPx2+22HPx2 64
MV5-X86W/V2GN1 86 240,5 20HP+22HPx3 240,5 20HP+22HPx3 64
MV5-X88W/V2GN1 88 246 22HPx4 246 22HPx4 64

12
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5. Capacidades das Unidades Internas

A fonte de alimentacao de todas as unidades internas € monofasica, 220-240V 60Hz.

Capacidade (kW)| 1.8 | 2.2 | 2.8 3.6 4.5 5.6 71 8 9 10 1.2 | 125 14 16 20 25 28 40 45
61 75 96 123 154 191 242 273 307 341 382 426 478 546 682 853 955 1365 | 1535

BT 00 00 00 00 00 00 00 00 00 00 00 00 00 00 00 00 00 00 00
Ton 045 | 06 | 0.8 1 1.3 1.6 2 2.3 2.6 2.9 3.2 3.5 4 5 5.7 71 8 1" 12.8

HP 0.6 0.8 1 1.25 1.6 2 2.5 2.8 3.2 3.6 4 4.5 5 6 7 9 10 14 16
INDEX 18 22 28 36 45 56 71 80 20 100 112 123 140 160 200 250 280 400 450

e R ARARAR

e VIVIV| V|V

Tipo Cassete
4-vias \/ \/ \/ \/

Compacto

Cassete
4-vias

Dutado de
baixa pressao \/ \/

< | <= | <~ | <
< | <= | < | <

Dutado slim \/

média pressao

Tipo Unidad

DutadoAS v VIVIV|V|Y v v

lta prossso YARAR J V|V J |V

Piso teto \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/

Tos) JIVIV] VY

Tipe ) JIVIVIV] Y

Hi Wall
(Tipo R) ViV Y

Processamento

ar externo '\/ '\/ \/ \/ \/

Hi Wall R3 \/ \/ \/

13
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Aparéncia externa

Modelo Nome

Aparéncia externa

Modelo Nome

Cassete 1 via

MDV-D28Q1/N1-C
MDV-D36Q1/N1-C
MDV-D45Q1/N1-C
MDV-D56Q1/N1-C
MDV-D71Q1/N1-C

—

Cassete 2 vias

MDV-D22Q2/VN1-C
MDV-D28Q2/VN1-C
MDV-D36Q2/VN1-C
MDV-D45Q2/VN1-C
MDV-D56Q2/VN1-C
MDV-D71Q2/VN1-C

MDV-D22Q4/VN1-A3
MDV-D28Q4/VN1-A3
MDV-D36Q4/VN1-A3
MDV-D45Q4/VN1-A3

MDV-D28Q4/N1-D
MDV-D36Q4/N1-D
MDV-D45Q4/N1-D
MDV-D56Q4/N1-D
MDV-D71Q4/N1-D
MDV-D80Q4/N1-D
MDV-D90Q4/N1-D
MDV-D100Q4/N1-D
MDV-D112Q4/N1-D
MDV-D140Q4/N1-D

MDV-D18T3/N1-B
MDV-D22T3/N1-B
MDV-D28T3/N1-B
MDV-D36T3/N1-B
MDV-D45T3/N1-B
MDV-D56T3/N1-B

Dutado média pressao

MDV-D22T2/N1X-BA5
MDV-D28T2/N1X-BA5
MDV-D36T2/N1X-BA5
MDV-D45T2/N1X-BA5
MDV-D56T2/N1X-BA5
MDV-D71T2/N1X-BA5
MDV-D80T2/N1X-BA5
MDV-D90T2/N1X-BA5
MDV-D112T2/N1X-BA5
MDV-D140T2/N1X-BA5

Dutado alta pressao

MDV-D71T1/VN1-B
MDV-D80T1/VN1-B
MDV-D90T1/VN1-B
MDV-D112T1/VN1-B

MDV-D140T1/VN1-B
MDV-D160T1/VN1-B

Dutado slim média presséao

MDV-D22G/DN1YB
MDV-D28G/DN1YB
MDV-D36G/DN1YB

Dutado alta pressao
e capacidade

MDV-D400T1/N1
MDV-D450T1/N1

100%

Processamento ar externo

MDV-D125T1/VN1-FA
MDV-D140T1/VN1-FA

Processamento ar externo
100%

MDV-D200T1/VN1-FA
MDV-D250T1/VN1-FA
MDV-D280T1/VN1-FA

14
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MDV-D36DL/N1-C
MDV-D45DL/N1-C
MDV-D56DL/N1-C
MDV-D71DL/N1-C
MDV-D80DL/N1-C
MDV-D90DL/N1-C
MDV-D112DL/N1-C

Hi Wall (Tipo S)

MDV-D22G/N1-S
MDV-D28G/N1-S
MDV-D36G/N1-S
MDV-D45G/N1-S
MDV-D56G/N1-S

MDV-D140DL/N1-C

Piso teto MDV-D160DL/NI-C

MDV-D71G/R3/QN1YB
MDV-D80G/R3/QN1YB
MDV-D90G/R3/QN1YB

MDV-D22G/N1YB
MDV-D28G/N1YB
MDV-D36G/N1YB |
I
MDV-D45G/N1YB . e
MDV-D56G/N1YB ,
Hi Wall R3

Hi Wall (Tipo C)

*

As especificagOes, projetos e informagbes contidas neste manual estdo sujeitas a mudangas sem aviso prévio
para melhorias de projeto.

Nota:
*  Filtro Standard (tela) ndo esta disponivel para capacidades acima de 16kW.
* N&o ha disponibilidade de filtros para unidades de processamento de ar.
»  Filtro tela plissada disponivel apenas para modelos Cassette e Dutado.

15
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PROCEDIMENTO DE SELECAO

1. Introducgao

1.1 Procedimento de Seleg¢ao - Modelo

Selecione o modelo e calcule a capacidade para cada sistema de acordo com o procedimento mostrado abaixo:
Calculo da carga térmica de cada ambiente interno, Calcule a carga térmica maxima para cada ambiente, sala ou zona.

Selegéo do sistema de ar-condicionado
Selecione o sistema de ar-condicionado ideal para cada ambiente ou zona.

Projeto do sistema de controle

Projete um sistema de controle adequado conforme o sistema de ar-condicionado selecionado.

Selecao preliminar das unidades internas e externas

Faca as selegdes preliminares dentro da faixa de adversidade maxima permitida para a capacidade do sistema.

Verifique o comprimento da tubulagao e o desnivel.

Verifique se o comprimento da tubulagdo de refrigerante e o desnivel esta dentro das faixas permitidas.

Calculo da capacidade correta da unidade externa

Utilize o coeficiente de corre¢do da capacidade para o modelo selecionado, condigbes de temperatura externa, comprimento
da tubulagéo e desnivel maximo.

Calculo da capacidade real de cada unidade interna

Calcule a relacdo de adversidade das unidades interna/externa com base na capacidade total da unidade externa corrigida
e na capacidade total corrigida de todas as unidades internas no mesmo sistema.

Verifique novamente a capacidade real de cada unidade interna.

Se a capacidade for inadequada, verifique novamente as combinacgdes de unidades.

1.2 Selegdo da Unidade Interna

Verifique nas TABELAS DE CAPACIDADE DA UNIDADE INTERNA* as temperaturas interna e externa de BS e BU.
Selecione a unidade em que a capacidade seja a mais préoxima possivel ou maior que a carga térmica maxima.

*As TABELAS DE CAPACIDADE DAS UNIDADES INTERNAS podem ser encontradas no manual de unidades internas.
Nota:

A capacidade da unidade interna esta sujeita a mudancas dependendo da combinagéo. A capacidade real precisa ser
calculada de acordo com a combinacgao utilizando-se a tabela de capacidades da unidade externa.

1.2.1 Calculo da capacidade real da unidade interna

Uma vez que a capacidade do sistema muda de acordo com as condi¢des de temperatura, o comprimento da tubulagao,
o desnivel equivalente e diversos outros fatores, selecione o modelo correto levando sempre em conta todos os valores
de corregao de acordo com cada fator. Ao selecionar o modelo, calcule as capacidades corrigidas da unidade externa
e de cada unidade interna. Use a capacidade da unidade externa corrigida e a capacidade total corrigida de todas as
unidades internas para calcular o modelo real de cada unidade interna.
Encontre o coeficiente de corregédo de capacidade da unidade interna para os seguintes itens:

» Corregéo de capacidade para as condigdes de temperatura da unidade interna.

Apartir do gréafico de caracteristicas de capacidade, use a temperatura interna para encontrar o coeficiente de corregao.
* Relagéao de distribuicao de capacidade baseada no comprimento da tubulagdo da unidade interna e desnivel.

* Primeiro, da mesma forma que com a unidade externa, use o comprimento equivalente da tubulacao e o
desnivel de cada unidade interna para encontrar o coeficiente de correcéo a partir do grafico de caracteristicas
de mudancga de capacidade.
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1.3 Selecao da Unidade Externa

Em geral, a unidade externa pode ser selecionada através da localizagdo da unidade, do zoneamento e da ocupagao
dos ambientes internos.

A combinagdo da unidade interna e externa é determinada pela soma do indice de capacidade da unidade interna com
valor recomendado proximo ou menor do que 100% da capacidade total da unidade externa. Entre 8~16 unidades
internas podem ser conectadas a um unico médulo. Recomenda-se selecionar uma unidade externa maior se o espago
de instalagéo for suficientemente grande. Se a adversidade de conexao for maior que 100%, a selegédo da unidade interna
devera ser revista utilizando-se a capacidade real de cada unidade interna.

TABELA DO INDICE DE CAPACIDADE TOTAL DAS COMBINAGOES DE UNIDADES INTERNAS

Unidades Externas Adversidade das Unidades Internas kW (kBtu/h)
HP (kBtu/h) 130% 120% 110% 100% 90% 80% 70% 60% 50%
32.8 30.2 27.7 25.2 22.7 20.1 17.6 15.1 12.6
8 (86) (111.8) (103.2) (94.6) (86) (77.4) (68.8) (60.2) (51.6) (43)
36.4 33.6 30.8 28.0 25.2 22.4 19.6 16.8 14.0
10(955) (124.15) | (114.6) | (105.1) (95.5) (86) (76.4) (66.9) (57.3) (47.75)
43.6 40.2 36.9 335 30.2 26.8 23.5 20.2 16.8
12 (114.3) (148.8) | (137.2) | (125.7) | (114.3) | (102.9) (91.4) (80) (68.6) (57.2)
52.0 48.0 44.0 40.0 36.0 32.0 28.0 24.0 20.0
14 (136.5) (177.5) | (163.8) | (150.2) | (136.5) | (122.9) | (109.2) (95.6) (81.9) (68.3)
58.5 54.0 49.5 45.0 40.5 36.0 31.5 27.0 225
16(153.5) (199.6) | (184.2) | (168.9) | (153.5) | (138.2) | (122.8) | (107.5) (92.1) (76.8)
65.0 60.0 55.0 50.0 45.0 40.0 35.0 30.0 25.0
18 (170.6) (221.8) | (204.7) | (187.7) | (170.6) | (153.5) | (136.5) | (119.4) | (102.4) (85.3)
72.8 67.2 61.6 56.0 50.4 44.8 39.2 33.6 28.0
20 (191.1) (248.4) | (229.3) | (210.2) | (191.1) (172) (152.9) | (133.8) | (114.7) (95.6)
80.0 73.8 67.7 61.5 55.4 49.2 43.1 36.9 30.8
22 (209.8)
(272.7) | (251.8) | (230.8) | (209.8) | (188.8) | (167.8) | (146.9) | (125.9) | (104.9)
87.1 80.4 73.7 67.0 60.3 53.6 46.9 40.2 33.5
24 (228.6)
(297.2) | (274.3) | (251.5) | (228.6) | (205.7) | (182.9) (160) (137.2) | (114.3)
94.9 87.6 80.3 73.0 65.7 58.4 51.1 43.8 36.5
26 (249) (323.7) | (298.8) | (273.9) (249) (224.1) (199.2 (174.3) | (149.4) | (124.5)
101.4 93.6 85.8 78.0 70.2 62.4 54.6 46.8 39.0
28 (268.1) (345.9) | (319.3) | (292.7) | (266.1) | (239.5) | (212.9) | (186.3) | (159.7) | (133.1)
109.2 100.8 92.4 84.0 75.6 67.2 58.8 50.4 42.0
30 (286.6) (372.6) | (343.9) | (315.3) | (286.6) | (257.9) | (229.3) | (200.6) (172) (143.3)
116.4 107.4 98.5 89.5 80.6 71.6 62.7 53.7 44.8
32 (305.3) (396.9) | (366.4) | (335.8) | (305.3) | (274.8) | (244.2) | (213.7) | (183.2) | (152.7)
123.5 114.0 104.5 95.0 85.5 76.0 66.5 57.0 47.5
34 (324.1) (421.3) | (388.9) | (356.5) | (324.1) | (291.7) | (259.3) | (226.9) | (194.5) | (162.1)
130.0 120.0 110.0 100.0 90.0 80.0 70.0 60.0 50.0
36 (341.2) (443.6) | (409.4) | (375.3) | (341.2) | (307.1) (273) (238.8) | (204.7) | (170.6)
138.5 127.8 117.2 106.5 95.9 85.2 74.6 63.9 53.3
38 (363.3)
(472.3) (436) (399.6) | (363.3) (327) (290.6) | (254.3) (218) (181.7)
145.0 133.8 122.7 111.5 100.4 89.2 78.1 66.9 55.8
40 (380.4) (494.5) | (456.5) | (418.4) | (380.4) | (342.4) | (304.3) | (266.3) | (228.2) | (190.2)
152.8 141.0 129.3 117.5 105.8 94.0 82.3 70.5 58.8
42 (400.9) (521.2) | (481.1) (441) (400.9) | (360.8) | (320.7) | (280.6) | (240.5) | (200.5)
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TABELA DO INDICE DE CAPACIDADE TOTAL DAS COMBINAGOES DE UNIDADES INTERNAS (Cont.)

Unidades Externas Adversidade das Unidades Internas kW (kBtu/h)

HP (kBtu/h) 130% 120% 110% 100% 920% 80% 70% 60% 50%

44 (419.6) 159.9 147.6 135.3 123.0 110.7 98.4 86.1 73.8 61.5
(545.5) | (503.5) | (461.6) | (419.6) | (377.6) | (335.7) | (293.7) | (251.8) | (209.8)

167.1 154.2 141.4 128.5 115.7 102.8 90.0 77.1 64.3
46 (438.4) (569.9) | (526.1) | (482.2) | (438.4) | (394.6) | (350.7) | (306.9) (263) (219.2)

174.9 161.4 148.0 134.5 121.1 107.6 94.2 80.7 67.3
48 (458.8) (596.4) | (550.6) | (504.7) | (458.8) | (412.9) (367) (321.2) | (275.3) | (229.4)

181.4 167.4 153.5 139.5 125.6 111.6 97.7 83.7 69.8

50 (475.9) (618.7) | (571.1) | (523.5) | (475.9) | (428.3) | (380.7) | (333.1) | (285.5) (238)

189.2 174.6 160.1 1455 131.0 116.4 101.9 87.3 72.8
52 (496.4) (645.3) | (595.7) (546) (496.4) | (446.8) | (397.1) | (347.5) | (297.8) | (248.2)

196.3 181.2 166.1 151.0 135.9 120.8 105.7 90.6 75.5
54 (315.1) (669.6) | (618.1) | (566.6) | (515.1) | (463.6) | (412.1) | (360.6) | (309.1) | (257.6)

203.5 187.8 172.2 156.5 140.9 125.2 109.6 93.9 78.3

56 (533.9) (694.1) | (640.7) | (587.3) | (533.9) | (480.5) | (427.1) | (373.7) | (320.3) (267)

210.0 193.8 177.7 161.5 145.4 129.2 113.1 96.9 80.8
58 (551) (716.3) | (661.2) | (606.1) (551) (495.9) | (440.8) | (385.7) | (330.6) | (275.5)

60 (573.1) 218.4 201.6 184.8 168.0 151.2 134.4 117.6 100.8 84.0
(745) (687.7) | (630.4) | (573.1) | (515.8) | (458.5) | (401.2) | (343.9) | (286.6)

224.9 207.6 190.3 173.0 155.7 138.4 121.1 103.8 86.5
62 (590.2) (767.3) | (708.2) | (849.2) | (590.2) | (531.2) | (472.2) | (413.1) | (354.1) | (295.1)

64 (610.7) 232.7 214.8 196.9 179.0 161.1 143.2 125.3 107.4 89.5
(793.9) | (732.8) | (671.8) | (610.7) | (549.6) | (488.6) | (427.5) | (366.4) | (305.4)

66 (629.4) 239.9 221.4 203.0 184.5 166.1 147.6 129.2 110.7 92.3
(818.2) | (755.3) | (892.3) | (629.4) | (566.5) | (503.5) | (440.6) | (377.6) | (314.7)

66 (648.2) 247.0 228.0 209.0 190.0 171.0 152.0 133.0 114.0 95.0
(842.7) | (777.8) (713) (648.2) | (583.4) | (518.6) | (453.7) | (388.9) | (324.1)

70 (668.6) 254.8 235.2 215.6 196.0 176.4 156.8 137.2 117.6 98.0
(869.2) | (802.3) | (735.5) | (668.6) | (601.7) | (534.9) (468) (401.2) | (334.3)

72 (685.7) 261.3 241.2 221.1 201.0 180.9 160.8 140.7 120.6 100.5
(891.4) | (822.8) | (754.3) | (685.7) | (617.1) | (548.6) (480) (411.4) | (342.9)

74 (706.2) 269.1 248.4 227.7 207.0 186.3 165.6 144.9 124.2 103.5
(918.1) | (847.4) | (776.8) | (706.2) | (635.6) (565) (493.4) | (423.7) | (353.1)

76 (724.9) 276.3 255.0 233.8 2125 191.3 170.0 148.8 127.5 106.3
(942.4) | (869.9) | (797.4) | (724.9) | (652.4) | (579.9) | (507.4) | (434.9) | (362.5)

78 (743.7) 283.4 261.6 239.8 218.0 196.2 174.4 152.6 130.8 109.0
(966.8) | (892.4) | (818.1) | (743.7) | (669.3) (595) (520.6) | (446.2) | (371.9)

80 (760.8) 289.9 267.6 245.3 223.0 200.7 178.4 156.1 133.8 115
(989) (913) (836.9) | (760.8) | (684.7) | (608.6) | (532.6) | (456.5) | (380.4)

62 (782.9) 298.4 275.4 252.5 229.5 206.6 183.6 160.7 137.7 114.8
(1017.8) | (939.5) | (861.2) | (782.9) | (704.6) | (626.3) (548) (469.7) | (391.5)

84 (800) 304.9 281.4 258.0 2345 2111 187.6 164.2 140.7 17.3
(1040) (960) (880) (800) (720) (640) (560) (480) (400)

66 (820.5) 312.7 288.6 264.6 240.5 216.5 192.4 168.4 1443 120.3
(1066.7) | (984.6) | (902.6) | (820.5) | (738.5) | (656.4) | (574.4) | (492.3) | (410.3)

68 (839.2) 319.8 295.2 270.6 246.0 221.4 196.8 172.2 147.6 123.0
(1091) (1007) | (923.1) | (839.2) | (755.3) | (671.4) | (587.4) | (503.5) | (419.6)
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TABELA DE INDICE DE CAPACIDADE DA UNIDADE INTERNA

Tamanho da unidade indice de capacidade (Btu/h) indice de capacidade (kW)
18 6100 1,8
22 7500 2.2
28 9550 2.8
36 12280 3.6
45 15350 4.5
56 19110 5.6
71 24230 7.1
80 27300 8.0
90 30710 9.0
112 38220 11.2
140 47770 14.0
160 54600 16.0
200 68210 20.0
250 85300 25.0
280 95540 28.0
400 136500 40.0
450 153500 45.0
560 191070 56.0

1.4 Dado de Performance Real
* Use as TABELAS DE CAPACIDADE DA UNIDADE EXTERNA.
» Determine a tabela correta de acordo com o modelo da unidade externa e a adversidade de ligagao.
» Consulte a tabela na dada temperatura interna e externa e encontre a capacidade da unidade externa e a poténcia

produzida. A capacidade da unidade interna individual (poténcia produzida) pode ser calculada da seguinte forma:

IUC=0UC x INX/TNX

IUC: Capacidade de cada unidade interna
OUC: Capacidade das unidades externas
INX: indice de capacidade de cada unidade interna
TNX: indice de capacidade total
*  Apos, corrija a capacidade da unidade interna de acordo com o comprimento da tubulagao.
» Se acapacidade corrigida for menor que a carga, o tamanho da unidade interna precisa ser aumentado, portanto,
repita o mesmo procedimento de selegdo.
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1.5 Variagao na capacidade de acordo com o comprimento da tubulagao de refrigerante

1.5.1 Modificacao da capacidade de refrigeragao

Coeficiente de modificagdo de acordo com o comprimento e desnivel da tubulagéo:
H(m) 90
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L: Comprimento equivalente da tubulagao

H: Desnivel entre a unidade externa e a unidade interna. Dados positivos significam que a unidade externa esta acima da interna.
Dados negativos significam que a unidade externa esta abaixo da interna

1.5.2 Modificagao da capacidade de aquecimento
Coeficiente de modificagao de acordo com o comprimento e desnivel da tubulagao:
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L: Comprimento equivalente da tubulagao

H: Desnivel entre a unidade externa e a unidade interna. Dados positivos significam que a unidade externa esta acima da interna.
Dados negativos significam que a unidade externa esta abaixo da interna
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2 Exemplo de Selegao do Sistema (com base na carga térmica de refrigeragao)

2.1 Condigoes

Condicao de projeto - temperaturas (Refrigeracéo: Interna 20°C (BU), Externa 35°C (BS))
Carga térmica de refrigeragao

Localizagao Ambiente A Ambiente B Ambiente C Ambiente D Ambiente E Ambiente F
Carga kW (Btu/h) 2.1 (7170) 2.8 (9559) 3.5 (11900) 4.6 (15700) 5.8 (19790) 7.2 (24570)

Fonte de alimentagéo: Unidade Externa 380~415V-3Ph-60Hz, Unidade Interna 220~240V-1Ph-60Hz.
Comprimento equivalente da tubulagao: 50m
Desnivel: 30m

2.2 Selegao da unidade interna

Selecione a capacidade adequada as condi¢des da unidade Interna 20°C (BU), Externa 35°C (BS) utilizando-se a tabela
de capacidades da unidade interna. O resultado selecionado encontra-se a seguir: (Considerando-se que seja uma
unidade do tipo dutado).

Local Ambiente A Ambiente B Ambiente C Ambiente D Ambiente E Ambiente F
Carga (kW) 2.1 2.8 35 4.6 5.8 7.2
Tamanho da unidade 22 28 36 45 56 71
Capacidade (kW) 2.3 2.9 3.7 4.8 6.0 7.5

2.3 Selecao da unidade externa

2.3.1 Considere a combinagao de unidade interna e externa conforme abaixo:

a. Calcule a capacidade nominal total das unidades internas na combinag¢ao de acordo com a tabela acima:
21x1+28x1+36x1+45x1+56x1+7,1x1=257kW (88000 Btu/h)

b. Selecione a unidade externa de acordo com a carga encontrada:
MV5-X10W/V2GN1, que possui capacidade de refrigeragao nominal: 28 kW (95500 Btu/h)

Calcule a adversidade entre a. e b. ((a/b) x 100 = x%):
(25,7/28,0) x 100 = 92%

2.3.2 Resultado

Como a proporg¢éao esta dentro da faixa permitida de adversidade de 50~130%, o selecionamento esta correto e podera
seguir adiante utilizando-se as tabelas de capacidades das paginas 17 e 18.

2.3.3 Calculo da capacidade real conforme combinagao das unidades internas
Para uma adversidade de 92%, calcule a capacidade real de refrigeracdo da unidade externa (MV5-X10W/V2GN1)).
26,65 kW (90900 Btu/h) a 92% da capacidade
(Temperatura interna: BU 20°C (68°F), Temperatura externa: BS 35°C (95°F))
29,61 kW (101000 Btu/h) a 100% da capacidade
(Temperatura interna: BU 20°C (68°F), Temperatura externa: BS 35°C (95°F))
A seguir calcule a capacidade da unidade externa de acordo com indice de 92% de adversidade:
Exemplo: 26.65 + {(29,61 - 26,65) / 10} x 2 = 27,24 kW,
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* Temperaturas em modo refrigeracdo da unidade externa (MV5-X10W/V2GN1)): BS 35°C

Manual de Projeto

» Coeficiente de modificacdo da capacidade conforme o comprimento equivalente da tubulagdo de 50m e
desnivel de 30m: 0.958

» Capacidade real corrigida em modo refrigeragdo de cada unidade interna
MDV-D22T2:
MDV-D28T2:
MDV-D36T2:
MDV-D45T2:
MDV-D56T2:
MDV-D71T2:

27.24 x 22/258 x 0.958 = 2.22 kW (92900 % 75100/88000 x 0.958 = 75952 Btu/h)
27.24 x 28/258 x 0.958 = 2.83 kW (92900 x 95500/88000 x 0.958 = 96600 Btu/h)
27.24 x 36/258 x 0.958 = 3.64 kW (92900 x 12300/88000 x 0.958 = 12400 Btu/h)
27.24 x 45/258 x 0.958 = 4.55 kW (92900 x 15400/88000 x 0.958 = 15500 Btu/h)
27.24 x 56/258 x 0.958 = 5.66 kW (92900 x 19110/88000 x 0.958 = 19300 Btu/h)
27.24 x 71/258 x 0.958 = 7.18 kW (92900 x 24200/88000 x 0.958 = 24500 Btu/h)

Local

Ambiente A

Ambiente B

Ambiente C

Ambiente D

Ambiente E

Ambiente F

Carga (kW)

21

2.8

3.5

4.6

5.8

7.2

Tamanho da unidade

22

28

36

45

56

71

Capacidade (kW)

2.22

2.83

3.64

4.55

5.66

7.18

2.4 Conclusao

De modo geral, o resultado encontrado deve ser aceitavel de acordo com as condigbes do projeto; caso esteja de
acordo, isso significa que o processo de selegao esta concluido. Mas se vocé achar que este resultado nao é aceitavel,
recomenda-se repetir o processo acima.

Consideracoes:

Nesta amostragem, n&o consideramos o indice de modificacdo de capacidade em aquecimento e utilizamos 1.0
como indice.

Para maiores detalhes sobre o efeito de fatores como a temperatura de bulbo seco/Umido do ambiente externo/interno,
favor consultar a tabela de performance das unidades internas e externas.
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ESPECIFICA(}AO & PERFORMANCE — UNIDADES EXTERNAS
1. Especificagoes

Notas (Vélidas para todas as tabelas de especificagoes):

1. Condigbes de refrigeragéo: temperatura interna: 27°C BS / 19°C BU, temperatura externa: 35°C BS / 34°C BU,
comprimento equivalente: 7,5 m, desnivel: 0 m.

2. Condigbes de aquecimento: temperatura interna: 20°C BS / 15°C BU, temperatura externa: 7°C BS / 6°C BU,
comprimento equivalente: 7,5 m, desnivel: Om.

3. Niveis de ruido: valor de conversdo em cadmara anecoica, medido no ponto de 1 m em frente a unidade a uma
altura de 1,3 m. Durante a operacgéao real, esses valores ficam normalmente um pouco mais altos devido as

condi¢cbes do ambiente.
4. Os dados das tabelas a sequir (paginas 24 até 36) podem ser alterados sem aviso prévio para melhorias futuras na
qualidade e performance.
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Modelos MV5-X08W/V2GN1 MV5-X10W/V2GN1 | MV5-X12W/V2GN1 MV5-X14W/V2GN1
Alimentagdo V-Ph-Hz 380/3/60
kw 25,2 28 33,5 40
. TR 7,2 8 9,5 11,4
Capacidade
. . kBtu/h 86 95,5 114,3 136,5
Refrigeracao
kcal/h 21672 24080 28810 34400
Consumo kw 5,79 7,02 8,71 10,81
cop kW/kwW 4,35 3,99 3,85 3,7
kw 27 31,5 37,5 45
. TR 7,7 8,9 10,7 12,8
Capacidade
. kBtu/h 92,1 107,5 128 153,5
Aquecimento
kcal/h 23220 27090 32250 38700
Consumo kw 5,79 7,19 8,82 10,98
CcoP kW/kwW 4,66 4,38 4,25 4,1
Consumo Méximo W 11360 11360 12488 16180
Corrente Maxima A 19,8 19,8 20,6 25,9
Quantidade / Tipo 1/ DCinverter 1/ DCinverter 1/ DCinverter 2 / DCinverter
Alimentacdo V-Ph-Hz 380/3/60
Compressor DC|Resisténcia Carter W 27,6 x2 27,6 x2 27,6 x2 27,6 x2
inverter Tipo de Oleo Refrigerante FVC68D FVC68D FVC68D FVC68D
Ol
carga Oleo ml 500 500 500 500 x 2
Refrigerante
Quantidade / Tipo 1/DC 1/DC 1/DC 2/DC
Classe de Isolamento E E E E
Motor
. Classe de Seguranga P23 1P23 P23 P23
Ventilador - —
Alimentacgado V-Ph-Hz 380/3/60
Condensadora
Entrada \u% 580 580 580 360+290
Saida w 465 465 465 290+230
Ventilador Quaerdadfe / Tipo 1/ Axial 1/ Axial _ 1/ Axial 2 / Axial
Condensadora Pres3do Estatica Pa 0~ 20 (padrdo)
Externa Pa 20 ~ 40 (customizado de fabrica)
Ne de Filas 2 2 3 2
Passo do Tubo (a) x | .
_ in.(mm) | 7/8 x3/4 (22 x 19) 7/8 x 3/4 (22 x 19) 7/8 x 3/4 (22 x 19) 7/8 x 3/4 (22 x 19)
Passo da Fila (b)
Espagcamento Aleta in.(mm) 1/16 (1,6) 1/16 (1,6) 1/16 (1,6) 1/16 (1,6)
Tipo Aleta Aluminio Hidréfilo
Serpentina do |Didmetro Externo .
Condensador |Tubo in.(mm) @5/16 (@ 7,94) @ 5/16 (D 7,94) @ 5/16 (@ 7,94) @ 5/16 (D 7,94)
Tipo Tubo Com ranhura interna (inner-grooved)
Comprimento x in.(mm) 77-9/16 x 48-1/2 77-9/16 x 48-1/2 77-9/16 x 48-1/2 91-3/8 x 48-1/2
Altura da Serpentina ’ (1970 x 1232) (1970 x 1232) (1970 x 1232) (2320 x 1232)
N2 de Circuitos 22 22 22 22
- m3/h 10800 10800 10800 14000
Vazdo de Ar
CFM 6360 6360 6360 8240
Pressdo Sonora dB(A) 43~ 58 43 ~59 43 ~ 60 43~ 62
Nede Un. |capacidade Total % 50 - 130 50 - 130 50 - 130 50 - 130
Internas
Conectadas |Quantidade Maxima 13 16 19 23
Unidade Dimensdes mm 990 x 1635 x 790 990 x 1635 x 790 990 x 1635 x 790 1340 x 1635 x 790
Externa Embalagem mm 1055 x 1805 x 855 1055 x 1805 x 855 1055 x 1805 x 855 1405 x 1805 x 855
Peso Liquido/Bruto kg 219 /234 219/ 234 237 /252 297 /315
. Tipo R410A
Refrigerante —
Carga de Fabrica | kg 9 9 11 13
Valvula de Expansao EXV EXV EXV EXV
Pressdo de Trabalho (Alta/Baixa) MPAa 4,4/26 44/26 4,4/2,6 44/2,6
psi 640 / 380 640 / 380 640 / 380 640 / 380
~ Linha Liquido in.(mm) @ 3/8 (@ 9,53) @ 3/8 (@ 9,53) ®1/2(®12,7) @1/2 (@ 12,7)
Conexdes de |— - -
Tubulacio Linha Gas in.(mm) @7/8(D22,2) @7/8(D22,2) @ 1(0 25,4) @ 1(@ 25,4)
¢ Linha Equaliz. Oleo in.(mm) @ 1/4 (D 6,35) @ 1/4 (D 6,35) @ 1/4 (D 6,35) @ 1/4 (D 6,35)
Faixade [Refrigeragio °C -5~ +48
Temperatura
Operacional [Aquecimento °C -20~ +24
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Modelos MV5-X16W/V2GN1 MV5-X18W/V2GN1 | MV5-X20W/V2GN1 MV5-X22W/V2GN1
Alimentacdo V-Ph-Hz 380/3/60
kw 45.0 50.0 56.0 61.5
. TR 12.8 14.3 16.0 17.6
Capacidade
. o kBtu/h 153.5 170.6 191.1 209.8
Refrigeracdo
kcal/h 38700 43000 48160 52890
Consumo kW 12.83 14.47 16.67 18.77
COP kW/kw 3.51 3.46 3.36 3.28
kw 50.0 56.0 63.0 69.0
. TR 14.2 16.0 18.0 19.7
Capacidade
. kBtu/h 170.6 191.1 214.9 235.4
Aquecimento
kcal/h 43000 48160 54180 59340
Consumo kw 12.47 14.15 15.98 17.86
COP kW/kwW 4.01 3.96 3.94 3.86
Consumo Méximo W 16180 18330 24116 24116
Corrente Maxima A 25,9 29 42 42
Quantidade / Tipo 2 / DCinverter 2 / DCinverter 2 / DCinverter 2 / DCinverter
Alimentagdo V-Ph-Hz 380/3/60
Compressor DC|Resisténcia Carter W 27.6 x4 27.6x4 27.6 x4 27.6 x4
inverter Tipo de Oleo Refrigerante FVC68D FVC68D FVC68D FVC68D
carga Oleo ml 500 x 2 500 x 2 500 x 2 500 x 2
Refrigerante
Quantidade / Tipo 2/DC 2/DC 2/DC 2/DC
Classe de Isolamento E E E E
Motor
Ventilador Classe de Seguranga P23 1P23 P23 1P23
Alimentagdo V-Ph-Hz 380/3/60
Condensadora
Entrada w 360+290 520+440 550+430 550+430
Saida W 290+230 420+350 440+350 440+350
- T - - - -
Ventilador Quar:tldadle./ ipo 2 / Axial 2 / Axial _ 2 / Axial 2 / Axial
Presdo Estatica Pa 0~ 20 (padrao)
Condensadora - —
Externa Pa 20 ~ 40 (customizado de fébrica)
N2 de Filas 2 2 3 3
Passo do Tubo (a) x | .
. in.(mm) | 7/8x3/4(22x19) 7/8 x3/4 (22 x 19) 7/8 x3/4 (22 x 19) 7/8 x3/4 (22 x 19)
Passo da Fila (b)
Espacamento Aleta in.(mm) 1/16 (1,6) 1/16 (1,6) 1/16 (1,6) 1/16 (1,6)
Tipo Aleta Aluminio Hidréfilo
Serpentina do |Didmetro Externo .
Condensador |Tubo in.(mm) @5/16 (D 7,94) @5/16 (D 7,94) @ 5/16 (D 7,94) @ 5/16 (@ 7,94)
Tipo Tubo Com ranhura interna (inner-grooved)
Comprimento x in.(mm) 91-3/8 x 48-1/2 89-3/8 x 48-1/2 89-3/8 x 48-1/2 89-3/8 x 48-1/2
Altura da Serpentina ’ (2320 x 1232) (2270 x 1232) (2270 x 1232) (2270 x 1232)
N2 de Circuitos 22 22 22 22
~ m3/h 14000 15500 15500 15500
Vazao de Ar
CFM 8240 9120 9120 9120
Pressdo Sonora dB(A) 43~62 43~63 43~63 43~63
Nede Un. |capacidade Total % 50-130 50-130 50-130 50-130
Internas
Conectadas |Quantidade Maxima 26 29 33 36
. Dimensoes mm 1340 x 1635 x 790
Unidade
Externa Embalagem mm 1405 x 1805 x 855
Peso Liquido/Bruto kg 297 /315 305/323 340 / 358 340/ 358
. Tipo R410A
Refrigerante —
Carga de Fabrica | kg 13 13 16 16
Valvula de Expansdo EXV EXV EXV EXV
Pressio de Trabalho (Alta/Baixa) MP.a 4.4/2.6 4.4/2.6 4.4/2.6 4.4/2.6
psi 640/380 640/380 640/380 640/380
N Linha Liquido in.(mm) @ 1/2 (0 12,7) @ 5/8 (@ 15,9) @ 5/8 (@ 15,9) @ 5/8 (@ 15,9)
Conexdes de |— - -
Tubulacio Linha Gas in.(mm) ?1.1/8 (D 28,6) ®1.1/8 (P 28,6) ?1.1/8 (D 28,6) ?1.1/8 (D 28,6)
¢ Linha Equaliz. Oleo in.(mm) @ 1/4 (@ 6,35) @ 1/4 (P 6,35) P 1/4 (P 6,35) @ 1/4 (P 6,35)
Faixade [Refrigeragio °C -5~ +48
Temperatura
Operacional [Agquecimento °C -20~ +24

25



VRF MIDEA V56X

Manual de Projeto

Combinagdo

MV5-X24W/V2GN1

MV5-X26W/V2GN1

MV5-X28W/V2GN1

Modelos Unidades MV5-X12W/V2GN1 MV5-X10W/V2GN1 MV5-X10W/V2GN1
MV5-X12W/V2GN1 MV5-X16W/V2GN1 MV5-X18W/V2GN1
Alimentacdo V-Ph-Hz 380/3/60
kw 67.0 73.0 78.0
. TR 19.0 20.8 22.3
Capacidade
. ~ kBtu/h 228.6 249.0 266.1
Refrigeracdo
kcal/h 57620 62780 67080
Consumo kw 17.42 19.85 21.49
cop kW/kw 3.85 3.68 3.63
kw 75.0 81.5 87.5
. TR 21.4 23.1 24.9
Capacidade
. kBtu/h 256.0 278.1 298.6
Aquecimento
kcal/h 64500 70090 75250
Consumo kW 17.64 19.66 21.34
cop kW/kw 4.25 4.15 4.10
Consumo Maximo W 24976 27540 29690
Corrente Méaxima A 41,2 45,7 48,8
Quantidade / Tipo 2 / DCinverter 3/ DC inverter 3 /DCinverter
Alimentacgdo V-Ph-Hz 380/3/60
Compressor DC|Resisténcia Carter W 27.6x4 27.6x6 27.6x6
inverter  [Tipo de Oleo Refrigerante FVC68D FVC68D FVC68D
Carga Oleo ml 500 x 2 500 x 3 500 x 3
Refrigerante
Quantidade / Tipo 2/DC 3/DC 3/DC
Classe de Isolamento E E E
Motor
] Classe de Seguranga P23 P23 P23
Ventilador - —
Alimentacgdo V-Ph-Hz 380/3/60
Condensadora
Entrada W 580+580 580+(360+290) 580+(520+440)
Saida W 465x2 465+(290+230) 465+(420+350)
Ventilador Quar:tldadte / Tipo 2 / Axial 3 / Axial _ 3 / Axial
Presdo Estatica Pa 0~ 20 (padrdo)
Condensadora : —
Externa Pa 20 ~ 40 (customizado de fabrica)
Passo do Tubo (a) x .
. 7 4(22x1 7 4(22x1 7 4(22x1
Passo da Fila (b) in.(mm) /8 x3/4 (22 x 19) /8% 3/4 (22 x19) /8% 3/4 (22 x19)
Serpentina do E.spagamento Aleta in.(mm) 1/16 (1,6) 1,/1.6 (1.,6)’ . 1/16 (1,6)
Tipo Aleta Aluminio Hidrofilo
Condensador Didmetro Ext
iametro Externo
Tubo in.(mm) @ 5/16 (D 7,94) @ 5/16 (@ 7,94) @ 5/16 (D 7,94)
Tipo Tubo Com ranhura interna (inner-grooved)
3
Vazio de Ar m3/h 21600 24800 26300
CFM 12720 14600 15480
Pressao Sonora dB(A) 64 65 65
NedeUn. [capacidade Total % 50-130 50-130 50-130
Internas
Conectadas |Quantidade Maxima 39 43 46
Unidade Dimensdes mm (990x1635x790) x 2 (990x1635x790) + (1340x1635%790)
Externa Embalagem mm (1055x1805%855) x 2 (1055x1805x%855) + (1405x1805x855)
Peso Liquido/Bruto kg 237%x2/252%x2 219+297 / 234+315 | 219+305 / 234+323
. Tipo R410A
Refrigerante —
Carga de Fabrica | kg 11x2 9+13 9+13
Viélvula de Expansdo EXV EXV EXV
Pressdo de Trabalho (Alta/Baixa) MP.a 4.4/2.6 4.4/2.6 4.4/2.6
psi 640/380 640/380 640/380
~ Linha Liquido in.(mm) @ 5/8 (@ 15,9) @3/4 (0 19,1) @ 3/4 (@ 19,1)
Conexdes de [— - -
Tubulacio Linha Gas in.(mm) @ 1.1/8 (@ 28,6) @ 1.1/4 (@ 31,8) @ 1.1/4 (@ 31,8)
¢ Linha Equaliz. Oleo in.(mm) @ 1/4 (® 6,35) @ 1/4 (@ 6,35) @ 1/4 (@ 6,35)
Faixa de Refrigeragdo °C -5~ +48
Temperatura
Operacional Aquecimento °C -20~ +24
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Combinagdo

MV5-X30W/V2GN1

MV5-X32W/V2GN1

MV5-X34W/V2GN1

Modelos Unidades MV5-X10W/V2GN1 MV5-X10W/V2GN1 MV5-X12W/V2GN1
MV5-X20W/V2GN1 MV5-X22W/V2GN1 MV5-X22W/V2GN1
Alimentacdo V-Ph-Hz 380/3/60
kw 84.0 89.5 95.0
. TR 24.0 25.6 27.1
Capacidade
. ~ kBtu/h 286.6 305.3 324.1
Refrigeragdo
kcal/h 72240 76970 81700
Consumo kw 23.69 25.79 27.48
Ccop kw/kw 3.55 3.47 3.46
kw 94.5 100.5 106.5
. TR 26.9 28.6 30.4
Capacidade
. kBtu/h 322.4 342.9 363.4
Aquecimento
kcal/h 81270 86430 91590
Consumo kw 23.17 25.05 26.68
cop kW/kw 4.08 4.01 3.99
Consumo Maximo W 35476 35476 36604
Corrente Maxima A 61,8 61,8 62,6
Quantidade / Tipo 3 /DCinverter 3/ DC inverter 3/ DCinverter
Alimentacdo V-Ph-Hz 380/3/60
Compressor DC|Resisténcia Carter w 27.6x6 27.6x6 27.6x6
inverter Tipo de Oleo Refrigerante FVC68D FVC68D FVC68D
Carga Ol
arga tleo ml 500 x 3 500 x 3 500 x 3
Refrigerante
Quantidade / Tipo 3/DC 3/DC 3/DC
Classe de Isolamento E E E
Motor
] Classe de Seguranga P23 P23 1P23
Ventilador - —
Alimentagdo V-Ph-Hz 380/3/60
Condensadora
Entrada W 580+(550+430) 580+(550+430) 580+(550+430)
Saida W 465+(440+350) 465+(440+350) 465+(440+350)
Ventilador Quarjtldadtle / Tipo 3 / Axial 3 / Axial _ 3 / Axial
Condensadora Presdo Estatica Pa 0~ 20 (padrao)
Externa Pa 20 ~ 40 (customizado de fabrica)
Passo do Tubo (a) x .
. 7/8 x3/4 (22 x 19 7/8 x3/4 (22 x 19 7/8 x3/4 (22 x 19
passo da Fila (b in(mm) | 7/8x3/4 (22 x19) /8 x 3/4 (22 x 19) /8  3/4 (22 x 19)
Serpentina do E'spagamento Aleta in.(mm) 1/16 (1,6) 1'/1.6 (1',6)1 . 1/16 (1,6)
Tipo Aleta Aluminio Hidréfilo
Condensador Diametro Externo
i X
Tubo in.(mm) @ 5/16 (@ 7,94) @ 5/16 (@ 7,94) @ 5/16 (@ 7,94)
Tipo Tubo Com ranhura interna (inner-grooved)
3
Vaz3o de Ar m3/h 26300 26300 26300
CFM 15480 15480 15480
Pressdo Sonora dB(A) 65 65 65
N¢deUn. [capacidade Total % 50-130 50-130 50-130
Internas
Conectadas |Quantidade Mdaxima 50 53 56
Unidade Dimensdes mm (990%x1635x790) + (1340x1635x%x790)
Externa Embalagem mm (1055x1805x%855) + (1405x1805x855)
Peso Liquido/Bruto kg 219+340/ 234+358 | 219+340/ 234+358 | 237+340 / 252+358
. Tipo R410A
Refrigerante —
Carga de Fabrica | kg 9+16 9+16 11+16
Vialvula de Expansdo EXV EXV EXV
Pressdo de Trabalho (Alta/Baixa) MP? 4.4/2.6 4.4/2.6 4.4/2.6
psi 640/380 640/380 640/380
~ Linha Liquido in.(mm) @ 3/4 (@ 19,1) @ 3/4 (@ 19,1) @ 3/4 (@ 19,1)
Conexdes de [— - -
Tubulacio Linha Gas in.(mm) @ 1.1/4 (@ 31,8) ?1.1/4 (D 31,8) @ 1.1/4 (@ 31,8)
¢ Linha Equaliz. Oleo in.(mm) @ 1/4 (@ 6,35) @ 1/4 (@ 6,35) @ 1/4 (@ 6,35)
Faixa de Refrigeracdo °C -5~ +48
Temperatura
Operacigna| Aguecimento °C 20~ +24
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Combinagao

MV5-X36W/V2GN1

MV5-X38W/V2GN1

MV5-X40W/V2GN1

Modelos Unidades MV5-X18W/V2GN1 MV5-X16W/V2GN1 MV5-X18W/V2GN1
MV5-X18W/V2GN1 MV5-X22W/V2GN1 MV5-X22W/V2GN1
Alimentacgdo V-Ph-Hz 380/3/60
kw 100.0 106.5 111.5
. TR 28.6 30.4 31.9
Capacidade
. ~ kBtu/h 341.2 363.3 380.4
Refrigeracdo
kcal/h 86000 91590 95890
Consumo kw 28.94 31.6 33.24
COP kW/kW 3.46 3.37 3.35
kW 112.0 119.0 125.0
. TR 32.0 33.9 35.7
Capacidade
. kBtu/h 382.2 406.0 426.5
Aquecimento
kcal/h 96320 102340 107500
Consumo kwW 28.3 30.33 32.01
COP kW/kW 3.96 3.92 3.91
Consumo Mdéximo W 36660 40296 42446
Corrente Maxima A 58,0 67,9 71,0
Quantidade / Tipo 4 / DC inverter 4 / DC inverter 4 / DCinverter
Alimentacdo V-Ph-Hz 380/3/60
Compressor DC|Resisténcia Carter wW 27.6x8 27.6x8 27.6x8
inverter Tipo de Oleo Refrigerante FVC68D FVC68D FVC68D
0]
Carga Oleo ml 500 x 4 500 x 4 500 x 4
Refrigerante
Quantidade / Tipo 4/DC 4/DC 4 /DC
Classe de Isolamento E E E
Motor
. Classe de Seguranga 1P23 P23 P23
Ventilador - —~
Condensadora Alimentacdo V-Ph-Hz 380/3/60
Entrada W (520+440)x2 (360+290)+(550+430) (520+440)+(550+430)
Saida w (420+350)x2 (290+230)+(440+350) (420+350)+(440+350)
Ventilador QuaTtldadtle / Tipo 4 / Axial 4 / Axial _ 4 / Axial
Condensadora Presdo Estatica Pa 0~ 20 (padrdo)
Externa Pa 20 ~ 40 (customizado de fabrica)
P do Tub
assodoTubo (a)x |\ ) 7/8x3/4 (22 % 19) 7/8 x 3/4 (22 x 19) 7/8 x 3/4 (22 x 19)
Passo da Fila (b)
Serpentina do E?spagamento Aleta in.(mm) 1/16 (1,6) 11/1_6 (1_,6)/ _ 1/16 (1,6)
Tipo Aleta Aluminio Hidrdfilo
Condensador DiAmetro Ext
idmetro Externo
o € in.(mm) @ 5/16 (@ 7,94) @ 5/16 (@ 7,94) @ 5/16 (8 7,94)
Tipo Tubo Com ranhura interna (inner-grooved)
3
Vazio de Ar m3/h 31000 29500 31000
CFM 18240 17360 18240
Pressdo Sonora dB(A) 66 66 66
NedeUn. |capacidade Total % 50-130 50-130 50-130
Internas
Conectadas Quantidade Maxima 59 63 64
Unidade Dimensodes mm (1340%1635x790) x 2 (1340x1635x790) + (1340%x1635%790)
Externa Embalagem mm (1405%x1805x855) x 2 (1405x1805%855) + (1405x1805x855)
Peso Liquido/Bruto kg (305x2) / (323%2) 219+340 / 234+358 | 237+340/ 252+358
. Tipo R410A
Refrigerante —
Carga de Fabrica | kg 9+16 9+16 11+16
Vilvula de Expansdo EXV EXV EXV
Pressdo de Trabalho (Alta/Baixa) MP'a 4.4/2.6 4.4/2.6 4.4/2.6
psi 640/380 640/380 640/380
~ Linha Liquido in.(mm) @ 3/4 (@ 19,1) @ 3/4 (@ 19,1) @ 3/4 (@ 19,1)
Conexdes de [— - -
Tubulacio Linha Gas in.(mm) @1.1/2 (@ 38,1) ?1.1/2 (@ 38,1) ?1.1/2 (@ 38,1)
¢ Linha Equaliz. Oleo in.(mm) @ 1/4 (@ 6,35) @ 1/4 (D 6,35) @ 1/4 (@ 6,35)
Faixa de Refrigeracdo °C -5~ +48
Temperatura
Operacional |Aquecimento °C -20~ +24
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Combinacgao

MV5-X42W/V2GN1

MV5-X44W/V2GN1

MV5-X46W/V2GN1

MV5-X20W/V2GN1

MV5-X22W/V2GN1

MV5-X12W/V2GN1

Modelos .
Unidades MV5-X22W/V2GN1 MV5-X22W/V2GN1 MV5-X12W/V2GN1
- - MV5-X22W/V2GN1
Alimentacgdo V-Ph-Hz 380/3/60
kw 117.5 123.0 128.5
. TR 33.6 35.1 36.6
Capacidade
. ~ kBtu/h 400.9 419.6 438.4
Refrigeragao
kcal/h 101050 105780 110510
Consumo kW 35.44 37.54 36.19
cop kW/kW 3.32 3.28 3.55
Consumo Maximo W 48232 48232 49092
Corrente Maxima A 84,0 84,0 83,2
kw 132.0 138.0 144.0
. TR 37.7 39.4 41.1
Capacidade
. kBtu/h 450.3 470.8 491.4
Aquecimento
kcal/h 113520 118680 123840
Consumo kW 33.84 35.72 35.5
CcoP kwW/kwW 3.90 3.86 4.06
Quantidade / Tipo 4 / DC inverter 4 / DC inverter 4 / DC inverter
Alimentacgdo V-Ph-Hz 380/3/60
Compressor DC|Resisténcia Carter W 27.6x8 27.6x8 27.6x8
inverter Tipo de Oleo Refrigerante FVC68D FVC68D FVC68D
C Ol
arga ieo ml 500 x 4 500 x 4 500 x 4
Refrigerante
Quantidade / Tipo 4 /DC 4 /DC 4 /DC
Classe de Isolamento E E E
Motor
] Classe de Seguranga 1P23 1P23 P23
Ventilador - —
Condensadora Alimentacgdo V-Ph-Hz 380/3/60
Entrada W (550+430)+(550+430) (550+430)x2 580x2+(550+430)
Saida " (440+350)+(440+350) (440+350)x2 465x2+(440+350)
Ventilador QuaTtldad(’e / Tipo 4 / Axial 4 / Axial _ 4 / Axial
Condensadora Presdo Estatica Pa 0~ 20 (padrdo)
Externa Pa 20 ~ 40 (customizado de fabrica)
Passo do Tubo (a) x .
. 7/8 x3/4 (22 x 19 7/8 x3/4 (22 x 19 7/8 x 3/4 (22 x 19
Passo da Fila (b) in.(mm) /8x3/4(22x19) /8x3/4(22x19) /8 % 3/4 (22 x 19)
Serpentina do E?spagamento Aleta in.(mm) 1/16 (1,6) 1’/1_6 (1.,6)1 _ 1/16 (1,6)
Tipo Aleta Aluminio Hidrofilo
Condensador SiAmetro Ext
idmetro Externo
Tubo in.(mm) @ 5/16 (@ 7,94) @ 5/16 (@ 7,94) @ 5/16 (D 7,94)
Tipo Tubo Com ranhura interna (inner-grooved)
3
Vazio de Ar m3/h 31000 31000 37100
CFM 18240 18240 21840
Pressdo Sonora dB(A) 66 66 66
NedeUn. |capacidade Total % 50-130 50-130 50-130
Internas
Conectadas |Quantidade Maxima 64 64 64
. . (1340x1635%790) + (990x1635x790) x 2 +
D 1340%x1635%790) x 2
imensoes mm (1340x1635x790) (1340x1635x790) x (1340x1635x790)
Unidade (1405%x1805x855) + (1055x1805x%855) x 2 +
Embal 1405x1805%855) x 2
Externa mbalagem mm (1405x1805x855) (1405x1805x855) x (1405x1805x855)
Peso Liquido kg 3404340 340x2 (237x2)+340
Peso Bruto kg 358+358 358x2 (252x2)+358
Refrigerante Tipo — RA10A
Carga de Fabrica | kg 16+16 16x2 11x2+16
Vélvula de Expansao EXV EXV EXV
Pressdo de Trabalho (Alta/Baixa) MP.a 4.4/2.6 4.4/2.6 4.4/2.6
psi 640/380 640/380 640/380
o Linha Liquido in.(mm) @ 3/4 (@ 19,1) @ 3/4 (P 19,1) @ 3/4 (P 19,1)
Conexdes de |— - -
Tubulacio Linha Gas in.(mm) ?1.1/2 (& 38,1) ?1.1/2 (#38,1) ?1.1/2 (¥ 38,1)
¢ Linha Equaliz. Oleo in.(mm) @ 1/4 (D 6,35) @ 1/4 (D 6,35) @ 1/4 (D 6,35)
Faixa de Refrigeragdo °C -5~ +48
Temperatura
Operacional |Aquecimento °C -20~ +24
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Combinagao MV5-X48W/V2GN1 MV5-X50W/V2GN1 MV5-X52W/V2GN1
Modelos MV5-X10W/V2GN1 MV5-X10W/V2GN1 MV5-X10W/V2GN1
Unidades MV5-X16W/V2GN1 MV5-X18W/V2GN1 MV5-X20W/V2GN1
MV5-X22W/V2GN1 MV5-X22W/V2GN1 MV5-X22W/V2GN1
Alimentagdo V-Ph-Hz 380/3/60
kW 134.5 139.5 145.5
. TR 38.4 39.9 41.6
Capacidade
. ~ kBtu/h 458.8 475.9 496.4
Refrigeragao
kcal/h 115670 119970 125130
Consumo kW 38.62 40.26 42.46
COP kW/kwW 3.48 3.46 3.43
Consumo Maximo '\ 51656 53806 59592
Corrente Maxima A 87,7 90,8 103,8
kW 150.5 156.5 163.5
. TR 42.8 44.6 46.6
Capacidade
. kBtu/h 513.5 534.0 557.8
Aquecimento
kcal/h 129430 134590 140610
Consumo kwW 37.52 39.2 41.03
COP kW/kwW 4.01 3.99 3.98
Quantidade / Tipo 5/ DC inverter 5/ DCinverter 5/ DCinverter
Alimentagdo V-Ph-Hz 380/3/60
Compressor DC|Resisténcia Carter w 27.6x10 27.6x10 27.6x10
inverter Tipo de Oleo Refrigerante FVC68D FVC68D FVC68D
Ol
Carga Oleo ml 500 x 5 500 x 5 500 x 5
Refrigerante
Quantidade / Tipo 5/DC 5/DC 5/DC
Classe de Isolamento E E E
Motor CI?sse de SNeguran(;a IP23 IP23 P23
Ventilador Alimentagao V-Ph-Hz 380/3/60
580 + (360+290) + 580 + (520+440) + 580 + (550+430) +
Condensadora |Entrada W
(550+430) (550+430) (550+430)
Saida W 465 + (290+230) + 465 + (420+350) + 465 + (440+350) +
(440+350) (440+350) (440+350)
Ventilador Quar:tldad,e / Tipo 5 / Axial 5 / Axial _ 5 / Axial
Condensadora Presdo Estatica Pa 0~ 20 (padrao)
Externa Pa 20 ~ 40 (customizado de fabrica)
Passo do Tubo (a) x .
. 22 x1 22 x1 22 x1
Passo da Fila (b) in.(mm) 7/8 x3/4 (22 x 19) 7/8 x3/4 (22 x 19) 7/8 x3/4 (22 x 19)
Serpentina do E.spat;amento Aleta in.(mm) 1/16 (1,6) 1,/1.6 (1.,6)’ . 1/16 (1,6)
Tipo Aleta Aluminio Hidréfilo
Condensador Diametro Externo
i X
Tubo in.(mm) @ 5/16 (@ 7,94) @ 5/16 (@ 7,94) @ 5/16 (@ 7,94)
Tipo Tubo Com ranhura interna (inner-grooved)
3
Vaz3o de Ar m3/h 40300 41800 41800
CFM 23720 24600 24600
Pressdo Sonora dB(A) 67 67 67
N2deUn. |capacidade Total % 50-130 50-130 50-130
Internas
Conectadas |Quantidade Maxima 64 64 64
Dimensdes mm (990%x1635x790) + (1340%x1635x790) + (1340x1635x790)
Unidade Embalagem mm (1055%x1805x855) + (1405x1805x855) + (1405x1805x855)
Externa Peso Liquido kg 219+297+340 219+305+340 219+340+340
Peso Bruto kg 234+315+358 234+323+358 234+358+358
. Tipo R410A
Refrigerante T
Carga de Fabrica | kg 9+13+16 9+13+16 9+16+16
Valvula de Expansao EXV EXV EXV
Pressdo de Trabalho (Alta/Baixa) NIP'a 4.4/2.6 4.4/2.6 4.4/2.6
psi 640/380 640/380 640/380
Conexdes de Linha Liquido in.(mm) ?3/4 (D 19,1) @ 3/4 ( 19,1) D 7/8 (D 22,2)
Tubulacio Linha Gas in.(mm) @ 1.1/2 (@ 38,1) @ 1.1/2 (@ 38,1) @ 1.5/8 (D 41,2)
Linha Equaliz. Oleo in.(mm) @ 1/4 (D 6,35) @ 1/4 (D 6,35) @ 1/4 (P 6,35)
Faixa de Refrigeragdo °C -5~ +48
Temperatura
Operacional |Aquecimento °C -20~ +24
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Combinagao

MV5-X54W/V2GN1

MV5-X56W/V2GN1

MV5-X58W/V2GN1

MV5-X10W/V2GN1

MV5-X12W/V2GN1

MV5-X18W/V2GN1

Modelos .
Unidades MV5-X22W/V2GN1 MV5-X22W/V2GN1 MV5-X18W/V2GN1
MV5-X22W/V2GN1 MV5-X22W/V2GN1 MV5-X22W/V2GN1
Alimentac¢édo V-Ph-Hz 380/3/60
kW 151.0 156.5 161.5
. TR 43.1 44.6 46.2
Capacidade
. o kBtu/h 515.1 533.9 551.0
Refrigeracao
kcal/h 129860 134590 138890
Consumo kW 44.56 46.25 47.71
CcOoP kW/kw 3.39 3.38 3.39
Consumo Maximo W 59592 60720 60776
Corrente Maxima A 103,8 104,6 100,0
kW 169.5 175.5 181.0
. TR 48.3 50.1 51.7
Capacidade
. kBtu/h 578.3 598.8 617.6
Aquecimento
kcal/h 145770 150930 155660
Consumo kW 42.91 44.54 46.16
CcOoP kW/kw 3.95 3.94 3.92
Quantidade / Tipo 5/ DCinverter 5/ DC inverter 6 / DC inverter
Alimentagdo V-Ph-Hz 380/3/60
Compressor DC|Resisténcia Carter W 27.6x10 27.6x10 27.6x12
inverter Tipo de Oleo Refrigerante FVC68D FVC68D FVC68D
Carga Oleo ml 500 x 5 500 x 5 500 x 6
Refrigerante
Quantidade / Tipo 5/DC 5/DC 6/DC
Classe de Isolamento E E E
Motor
. Classe de Seguranga 1P23 IP23 1P23
Ventilador - —
Condensadora Alimentagdo V-Ph-Hz 380/3/60
Entrada w 580 + (550+430) x 2 580 + (550+430) x 2 (520+440)x2 + (550+430)
Saida W 465 + (440+350) x 2 465 + (440+350) x 2 (420+350)x2 + (440+350)
Ventilador Quar:tldadta / Tipo 5 / Axial 5 / Axial _ 6 / Axial
Condensadora Pres3o Estdtica Pa 0 ~ 20 (padrao)
Externa Pa 20 ~ 40 (customizado de fabrica)
Passo do Tubo (a) x :
. 7/8 x 3/4 (22 x 19 7/8 x3/4 (22 x 19 7/8 x3/4 (22 x 19
Passo da Fila (b) in.(mm) /8x3/4 (22 x19) /8% 3/4(22 % 19) /8 x3/4 (22 x 19)
Serpentina do E.spacamento Aleta in.(mm) 1/16 (1,6) 1’/1.6 (14,6)1 . 1/16 (1,6)
Tipo Aleta Aluminio Hidrofilo
Condensador Didmetro Ext
idmetro Externo
Tubo in.(mm) @ 5/16 (@ 7,94) @ 5/16 (@ 7,94) @ 5/16 (@ 7,94)
Tipo Tubo Com ranhura interna (inner-grooved)
3
Vaz3o de Ar m3/h 41800 41800 46500
CFM 24600 24600 27360
Pressdo Sonora dB(A) 67 67 68
Nede Un. |capacidade Total % 50-130 50-130 50-130
Internas
Conectadas |Quantidade Maxima 64 64 64
. o (1340x1635%x790) x 2 +
D 990%x1635x790) + (1340x1635x790) x 2
IMmensoes mm ( )+ ) (1340x1635x790)
Unidade (1405x1805x%855) x 2+
1055%x1805%x855) + (1405x1805%x855) x 2
Externa  |cTP2lagem mm ( )+ ) (1405x1805x855)
Peso Liquido kg 219+340x2 237+340x2 305x2+340
Peso Bruto kg 234+358x2 252+358x%2 323x2+358
X Tipo R410A
Refrigerante —
Carga de Fabrica | kg 9+16x2 11+16x%2 13x2+16
Valvula de Expansdo EXV EXV EXV
Pressdo de Trabalho (Alta/Baixa) MP.a 4.4/2.6 4.4/2.6 4.4/2.6
psi 640/380 640/380 640/380
o Linha Liquido in.(mm) D 7/8 (D 22,2) D 7/8 (D 22,2) D 7/8 (D 22,2)
Conexdes de |— - -
Tubulacdo Linha Gas in.(mm) ?1.5/8 (@ 41,2) ?1.5/8 (@ 41,2) ?1.5/8 (@ 41,2)
Linha Equaliz. Oleo in.(mm) @ 1/4 (D 6,35) @ 1/4 (D 6,35) @ 1/4 (D 6,35)
Faixade  |Refrigeragio °C -5~ +48
Temperatura
Operacional |Aquecimento °C -20~ +24

31



VRF MIDEA V5X

Manual de Projeto

Combinagdo

MV5-X60W/V2GN1

MV5-X62W/V2GN1

MV5-X64W/V2GN1

MV5-X16W/V2GN1

MV5-X18W/V2GN1

MV5-X20W/V2GN1

Modelos .
Unidades MV5-X22W/V2GN1 MV5-X22W/V2GN1 MV5-X22W/V2GN1
MV5-X22W/V2GN1 MV5-X22W/V2GN1 MV5-X22W/V2GN1
Alimentacdo V-Ph-Hz 380/3/60
kwW 168.0 173.0 179.0
. TR 47.9 49.4 51.1
Capacidade
. ~ kBtu/h 573.1 590.2 610.7
Refrigeragao
kcal/h 144480 148780 153940
Consumo kW 50.37 52.01 54.21
COP kW/kW 3.34 3.33 3.30
Consumo Maximo W 64412 66562 72348
Corrente Maxima A 109,9 113,0 126,0
kW 188.0 194.0 201.0
. TR 53.6 55.4 57.4
Capacidade
. kBtu/h 641.4 661.9 685.7
Aquecimento
kcal/h 161680 166840 172860
Consumo kW 48.19 49.87 51.7
CcoP kw/kw 3.90 3.89 3.89
Quantidade / Tipo 6 / DC inverter 6 / DC inverter 6 / DC inverter
Alimentagdo V-Ph-Hz 380/3/60
Compressor DC|Resisténcia Carter W 27.6x12 27.6x12 27.6x12
inverter Tipo de Oleo Refrigerante FVC68D FVC68D FVC68D
Carga Oleo ml 500 x 6 500 x 6 500 x 6
Refrigerante
Quantidade / Tipo 6/DC 6/DC 6 /DC
Classe de Isolamento E E E
Motor
. Classe de Seguranga 1P23 IP23 IP23
Ventilador - —
Condensadora Alimentagdo V-Ph-Hz 380/3/60
Entrada W (360+290)+(550+430)x2 | (520+440)+(550+430)x2 | (550+430)+(550+430)x2
Saida W (290+230)+(440+350)x2 | (420+350)+(440+350)x2 | (440+350)+(440+350)x2
- T - - -
Ventilador Quar:tldad?( ipo 6 / Axial 6 / Axial _ 6 / Axial
Condensadora Presdo Estatica Pa 0~ 20 (padréo)
Externa Pa 20 ~ 40 (customizado de fabrica)
P T
assodoTubo (a)x .l 2/83/4 (22 % 19) 7/8 x 3/4 (22 x 19) 7/8 x 3/4 (22 x 19)
Passo da Fila (b)
Serpentina do E_spagamento Aleta in.(mm) 1/16 (1,6) 1//1_6 (1_,6), . 1/16 (1,6)
Tipo Aleta Aluminio Hidréfilo
Condensador Diametro Externo
Tubo in.(mm) @ 5/16 (@ 7,94) @ 5/16 (@ 7,94) @ 5/16 (@ 7,94)
Tipo Tubo Com ranhura interna (inner-grooved)
- m3/h 45000 46500 46500
Vazdo de Ar
CFM 26480 27360 27360
Pressdao Sonora dB(A) 68 68 68
Nede Un. |capacidade Total % 50-130 50-130 50-130
Internas
Conectadas |Quantidade Maxima 64 64 64
Dimensdes mm (1340x1635x790) + (1340x1635x790) x 2
Unidade Embalagem mm (1405x1805x855) + (1405x1805x855) x 2
Externa Peso Liquido kg 297+340x2 305+340x2 340+340x2
Peso Bruto kg 315+358x%2 323+358x2 358+358x2
. Tipo R410A
Refrigerante —
Carga de Fabrica | kg 13+16x%2 13+16x%2 16+16x2
Vaélvula de Expansdo EXV EXV EXV
Pressdo de Trabalho (Alta/Baixa) IVIP'a 4.4/2.6 4.4/2.6 4.4/2.6
psi 640/380 640/380 640/380
o Linha Liquido in.(mm) D 7/8 (D 22,2) @ 7/8 (@ 22,2) @ 7/8 (@ 22,2)
Conexdes de |— - -
Tubulacio Linha Gas in.(mm) @ 1.5/8 (@ 41,2) @ 1.5/8 (@ 41,2) @ 1.5/8 (@ 41,2)
¢ Linha Equaliz. Oleo | in.(mm) ? 1/4 (0 6,35) ® 1/4 (@ 6,35) ? 1/4 (0 6,35)
Faixade  |Refrigeracdo °C -5~ +48
Temperatura
Operacional Aquecimento °C -20~ +24
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Combinacdo

MV5-X66W/V2GN1

MV5-X68W/V2GN1

MV5-X70W/V2GN1

MV5-X22W/V2GN1

MV5-X12W/V2GN1

MV5-X10W/V2GN1

Modelos Unidades MV5-X22W/V2GN1 MV5-X12W/V2GN1 MV5-X16W/V2GN1
MV5-X22W/V2GN1 MV5-X22W/V2GN1 MV5-X22W/V2GN1
- MV5-X22W/V2GN1 MV5-X22W/V2GN1
Alimentacdo V-Ph-Hz 380/3/60
kw 184.5 190.0 196.0
. TR 52.7 54.1 55.9
Capacidade
. ~ kBtu/h 629.4 648.2 668.6
Refrigeragao
kcal/h 158670 163400 168560
Consumo kW 56.31 54.96 57.39
COP kW/kw 3.28 3.46 3.42
Consumo Maximo w 72348 73208 75772
Corrente Maxima A 126,0 125,2 129,7
kw 207.0 213.0 219.5
. TR 59.1 60.8 62.5
Capacidade
. kBtu/h 706.2 726.8 748.9
Aquecimento
kcal/h 178020 183180 188770
Consumo kW 53.58 53.36 55.38
cOoP kW/kwW 3.86 3.99 3.96
Quantidade / Tipo 6 / DC inverter 6 / DC inverter 7 / DC inverter
Alimentacdo V-Ph-Hz 380/3 /60
Compressor DC|Resisténcia Carter w 27.6x12 27.6x12 27.6x14
inverter Tipo de Oleo Refrigerante FVC68D FVC68D FVC68D
ol
Carga Oleo ml 500 x 6 500 x 6 500 x 7
Refrigerante
Quantidade / Tipo 6/ DC 6/ DC 7/ DC
Classe de Isolamento E E E
Classe de Seguranca 1P23 1P23 1P23
Motor - =
. Alimentacgado V-Ph-Hz 380/3/60
Ventilador 580+(360+290) +
Cond d
ondensadora |Entrada w (550+430)x3 580x%2+(550+430)x2 (550+430) x 2
465+(290+230) +
Saida w 440+350)x3 465x2+(440+350)x2
( ) ( ) (440+350) x 2
tidade / Ti i i i
Ventilador Quar: ida e/ ipo 6 / Axial 6 / Axial _ 7 / Axial
Pres3o Estatica Pa 0~ 20 (padrdo)
Condensadora ~ —
Externa Pa 20 ~ 40 (customizado de fabrica)
P do Tub
assodoTubo (a)>x |, 7/8 x 3/4 (22 x 19) 7/8 x 3/4 (22 x 19) 7/8 x 3/4 (22 x 19)
Passo da Fila (b)
Serpentina do E.spagamento Aleta in.(mm) 1/16 (1,6) 1[/1.6 (1.,6)1 . 1/16 (1,6)
Tipo Aleta Aluminio Hidroéfilo
Condensador Dia tro Ext
idmetro Externo
Tubo in.(mm) @ 5/16 (@ 7,94) @ 5/16 (@ 7,94) @ 5/16 (@ 7,94)
Tipo Tubo Com ranhura interna (inner-grooved)
3
Vaz3o de Ar m3/h 46500 52600 55800
CFM 27360 30960 32840
Pressdo Sonora dB(A) 68 68 69
Nede Un. [capacidade Total % 50-130 50-130 50-130
Internas
Conectadas |Quantidade Maxima 64 64 64
990%1635x790
, 3 (990x1635x790)x2+ S0
Dimensdes mm (1340%x1635x790)x3 (1340x1635x790)x2 +1340x1635x%790
+1340x1635x790
Unidade (1055x1805x855)x2+ 1055x1805x855
Externa Embalagem mm (1405x1805x855)x3 +1405x1805%855
(1405%1805x855)x2
+1405x1805x855
Peso Liquido kg 340x3 237%x2+340x%2 219+297+340
Peso Bruto kg 358x3 252x2+358x2 234+315+358
i Tipo R410A
Refrigerante —
Carga de Fabrica kg 16x3 11x2+16x2 9+13+16
Valvula de Expansdo EXV EXV EXV
MP 4.4/2.6 4.4/2. 4.4/2.
Pressdo de Trabalho (Alta/Baixa) -a / /2.6 /2.6
psi 640/380 640/380 640/380
- Linha Liquido in.(mm) @ 7/8 (D 22,2) @1 (D 25,4) @1 (D 25,4)
Conexdes de - - -
Tubulacio Linha Gas in.(mm) @ 1.5/8 (@ 41,2) @ 1.3/4 (D 44,5) @ 1.3/4 (D 44,5)
¢ Linha Equaliz. Oleo | in.(mm) @ 1/4 (D 6,35) @ 1/4 (D 6,35) @ 1/4 (D 6,35)
Faixa de Refrigeragdo °C -5~ +48
Temperatura
Aquecimento °C 20~ +24

Operacional
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Combinagdo MV5-X72W/V2GN1 MV5-X74W/V2GN1 MV5-X76W/V2GN1
MV5-X10W/V2GN1 MV5-X10W/V2GN1 MV5-X10W/V2GN1
Modelos Unidades MV5-X18W/V2GN1 MV5-X20W/V2GN1 MV5-X22W/V2GN1
MV5-X22W/V2GN1 MV5-X22W/V2GN1 MV5-X22W/V2GN1
MV5-X22W/V2GN1 MV5-X22W/V2GN1 MV5-X22W/V2GN1
Alimentacdo V-Ph-Hz 380/3/60
kW 201.0 207.0 212.5
. TR 57.4 59.1 60.7
Capacidade
. ~ kBtu/h 685.7 706.2 724.9
Refrigeracdo
kcal/h 172860 178020 182750
Consumo kw 59.03 61.23 63.33
COP kW /kW 3.41 3.38 3.36
Consumo Maximo w 77922 83708 83708
Corrente Maxima A 132,8 145,8 145,8
kW 225.5 232.5 238.5
. TR 64.3 66.3 68.0
Capacidade
. kBtu/h 769.4 793.2 813.7
Aquecimento
kcal/h 193930 199950 205110
Consumo kW 57.06 58.89 60.77
COP kW /kW 3.95 3.95 3.92
Quantidade / Tipo 7 / DC inverter 7 / DC inverter 7 / DC inverter
Alimentacdo V-Ph-Hz 380/3/60
Compressor DC|Resisténcia Carter W 27.6x14 27.6x14 27.6x14
inverter Tipo de Oleo Refrigerante FVC68D FVC68D FVC68D
Carga Oleo ml 500 x 7 500 x 7 500 x 7
Refrigerante
Quantidade / Tipo 7/DC 7/DC 7 /DC
Classe de Isolamento E E E
Motor CI?sse de SNeguranga IP23 P23 P23
. Alimentagdo V-Ph-Hz 380/3/60
Ventilador 580+(520+440) + 580+(550+430) +
Condensadora |Entrad w 580+(550+430)x3
ntrada (550+430)x2 (550+430)x2 ( s
] 465+(420+350) + 465+(440+350) +
Saida W 465+(440+350)%3
! (440+350)x2 (440+350)x2 ( )
Ventilador Quarjtldad(le / Tipo 7 / Axial 7 / Axial _ 7 / Axial
Presdo Estatica Pa 0 ~ 20 (padrdo)
Condensadora - —
Externa Pa 20 ~ 40 (customizado de fabrica)
Passo do Tubo (a) x .
. 7 4(22x1 7 4(22x1 7 4(22x1
Passo da Fila (b) in.(mm) /8 % 3/4 (22 x 19) /8 x3/4 (22 x 19) /8 x3/4 (22 x 19)
Serpentina do E'spagamento Aleta in.(mm) 1/16 (1,6) 1’/1.6 (1.,6)1 . 1/16 (1,6)
Tipo Aleta Aluminio Hidrofilo
Condensador Didmetro Externo
i X
Tubo in.(mm) @ 5/16 (@ 7,94) @ 5/16 (@ 7,94) @ 5/16 (@ 7,94)
Tipo Tubo Com ranhura interna (inner-grooved)
3
Vazdo de Ar m3/h 57300 57300 57300
CFM 33720 33720 33720
Pressdo Sonora dB(A) 69 69 69
Nede Un. |capacidade Total % 50-130 50-130 50-130
Internas
Conectadas |Quantidade Maxima 64 64 64
Dimensdes mm (990x1635x790) + (1340x1635x790) + (990x1635x790) +
(1340%x1635x790) (1340x1635x790) x 3
Unidade (1055x1805x855) + (1405x1805x855) + (1055x1805x855) +
Embalagem mm
Externa (1405x1805x855) (1405x1805x855) x 3
Peso Liquido kg 219+305+340 219+340+340 219+340x3
Peso Bruto kg 234+323+358 234+358+358 234+358%3
. Tipo R410A
Refrigerante —
Carga de Fabrica [ e 9+13+16 9+16+16 9+16%3
Valvula de Expansdo EXV EXV EXV
Pressdo de Trabalho (Alta/Baixa) MP~a 4.4/2.6 4.4/2.6 4.4/2.6
psi 640/380 640/380 640/380
Conexdes de L!nha LI(E]uIdO !n.(mm) ?1(0d 25,4) @1 (0 25,4) @1 (D 25,4)
Tubulacio Linha Gas in.(mm) @ 1.3/4 (D 44,5) @ 1.3/4 (D 44,5) @ 1.3/4 (D 44,5)
Linha Equaliz. Oleo in.(mm) @ 1/4 (D 6,35) @ 1/4 (D 6,35) P 1/4 (D 6,35)
Faixa de Refrigeragdo °C -5~ +48
Temperatura
Operacional |Aquecimento °C -20~ +24
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Combinacao

MV5-X78W/V2GN1

MV5-X80W/V2GN1

MV5-X82W/V2GN1

MV5-X12W/V2GN1

MV5-X18W/V2GN1

MV5-X16W/V2GN1

MV5-X22W/V2GN1

MV5-X18W/V2GN1

MV5-X22W/V2GN1

Unidades
MV5-X22W/V2GN1 MV5-X22W/V2GN1 MV5-X22W/V2GN1
MV5-X22W/V2GN1 MV5-X22W/V2GN1 MV5-X22W/V2GN1
Alimentagdo V-Ph-Hz 380/3/60
kW 218.0 223.0 229.5
. TR 62.2 63.7 65.5
Capacidade
. ~ kBtu/h 743.7 760.8 782.9
Refrigeracdo
kcal/h 187480 191780 197370
Consumo kW 65.02 66.48 69.14
COP kW /kW 3.35 3.35 3.32
Consumo Maximo w 84836 84892 88528
Corrente Maxima A 146,6 142,0 151,9
kW 244.5 250.0 257.0
. TR 69.8 71.4 73.3
Capacidade
. kBtu/h 834.2 853.0 876.8
Aquecimento
kcal/h 210270 215000 221020
Consumo kW 62.4 64.02 66.05
COP kW/kwW 3.92 3.91 3.89
Quantidade / Tipo 7 / DC inverter 8 / DC inverter 8 / DC inverter
Alimentagdo V-Ph-Hz 380/3/60
Compressor DC|Resisténcia Carter W 27.6x14 27.6x16 27.6x16
inverter Tipo de Oleo Refrigerante FVC68D FVC68D FVC68D
C ol
arga Bieo ml 500 x 7 500 x 8 500 x 8
Refrigerante
Quantidade / Tipo 7 /DC 8/DC 8/DC
Classe de Isolamento E E E
Motor Cljasse de S~eguran(;a 1P23 1P23 1P23
. Alimentagdo V-Ph-Hz 380/3/60
Ventilador (520+440) x 2 +
Condensadora |Entrad w 580+(550+430)x3 360+290+(550+430)x3
ntraca ( s (550+430) x 2 ( s
. (420+350) x 2 +
Said w 465+(440+350)%3 290+230)+(440+350)%3
alda ( ) (440+350) x 2 ( )*( s
Ventilador Quar:tldad? / Tipo 7 / Axial 8 / Axial _ 8 / Axial
Presdo Estatica Pa 0~ 20 (padrao)
Condensadora - —
Externa Pa 20 ~ 40 (customizado de fabrica)
Passo do Tubo (a) x .
. 7 4(22x1 7 4(22x1 7 4(22x1
Passo da Fila (b) in.(mm) /8% 3/4 (22 x 19) /8 x 3/4 (22 x 19) /8 % 3/4 (22 x 19)
Serpentina do E.spagamento Aleta in.(mm) 1/16 (1,6) 11/1.6 (1.,6), ‘ 1/16 (1,6)
Tipo Aleta Aluminio Hidrdfilo
Condensador Diametro Ext
iametro Externo
Tubo in.(mm) @ 5/16 (@ 7,94) @ 5/16 (@ 7,94) @ 5/16 (@ 7,94)
Tipo Tubo Com ranhura interna (inner-grooved)
3
Vaz3o de Ar m3/h 57300 62000 60500
CFM 33720 36480 35600
Pressdao Sonora dB(A) 69 70 70
Nede Un. |capacidade Total % 50-130 50-130 50-130
Internas
Conectadas [|Quantidade Maxima 64 64 64
. N (990x1635%x790) + (1340x1635x790) x 2 + (1340%x1635x790) +
Dimensdes mm
(1340x1635x790) x 3 (1340x1635x790) x 2 (1340x1635x790) x 3
Unidade (1055x1805x855) + (1405x1805x855) x 2 + (1405x1805x855) +
Embalagem mm
Externa (1405x1805x855) x 3 (1405x1805%855) x 2 (1405x1805x855) x 3
Peso Liquido kg 237+340x%3 305x2+340x2 297+340x3
Peso Bruto kg 252+358x%3 323x2+358x2 315+358x3
. Tipo R410A
Refrigerante T
Carga de Fabrica | kg 11+16x3 13%2+16%2 13+16x%3
Valvula de Expansdo EXV EXV EXV
Pressdo de Trabalho (Alta/Baixa) MP_a 4.4/2.6 4.4/2.6 4.4/2.6
psi 640/380 640/380 640/380
Conexdes de L!nha L|<E|U|do !n.(mm) @ 1(D 25,4) @ 1(D 25,4) @ 1(D 25,4)
Tubulacio Linha Gas in.(mm) @ 1.3/4 (@ 44,5) @ 1.3/4 (@ 44,5) @ 1.3/4 (@ 44,5)
¢ Linha Equaliz. Oleo | in.(mm) @ 1/4 (@ 6,35) @ 1/4 (@ 6,35) @ 1/4 (@ 6,35)
Faixa de Refrigeragdo °C -5~ +48
Temperatura
Operacional |Aquecimento °C 20~ +24
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Combinacgdo MV5-X84W/V2GN1 MV5-X86W/V2GN1 MV5-X88W/V2GN1
MV5-X18W/V2GN1 MV5-X20W/V2GN1 MV5-X22W/V2GN1
Modelos Unidades MV5-X22W/V2GN1 MV5-X22W/V2GN1 MV5-X22W/V2GN1
MV5-X22W/V2GN1 MV5-X22W/V2GN1 MV5-X22W/V2GN1
MV5-X22W/V2GN1 MV5-X22W/V2GN1 MV5-X22W/V2GN1
Alimentagdo V-Ph-Hz 380/3/60
kw 234.5 240.5 246.0
. TR 67.0 68.7 70.3
Capacidade
. ~ kBtu/h 800.0 820.5 839.2
Refrigeracdo
kcal/h 201670 206830 211560
Consumo kw 70.78 72.98 75.08
COP kW/kW 3.31 3.30 3.28
Consumo Maximo W 90678 96464 96464
Corrente Maxima A 155,0 168,0 168,0
kw 263.0 270.0 276.0
. TR 75.1 77.1 78.9
Capacidade
. kBtu/h 897.3 921.1 941.6
Aquecimento
kcal/h 226180 232200 237360
Consumo kw 67.73 69.56 71.44
COP kW/kwW 3.88 3.88 3.86
Quantidade / Tipo 8 / DC inverter 8 / DCinverter 8 / DC inverter
Alimentacdo V-Ph-Hz 380/3/60
Compressor DC|Resisténcia Carter Y 27.6x16 27.6x16 27.6x16
inverter Tipo de Oleo Refrigerante FVC68D FVC68D FVC68D
Carga Oleo ml 500 x 8 500 x 8 500 x 8
Refrigerante
Quantidade / Tipo 8/DC 8/DC 8/DC
Classe de Isolamento E E E
Motor
. Classe de Seguranca 1P23 P23 P23
Ventilador - —
Condensadora Alimentagdo V-Ph-Hz 380/3/60
Entrada W (520+440)+(550+430)x3 | (550+430)+(550+430)x3 (550+430)x4
Saida W (420+350)+(440+350)x3 | (440+350)+(440+350)x3 (440+350)x4
Ventilador Quar:tldad’e /Tlpo 8 / Axial 8 / Axial _ 8 / Axial
Condensadora Presdo Estatica Pa 0~ 20 (padrao)
Externa Pa 20 ~ 40 (customizado de fabrica)
Passo do Tubo (a) x .
. 7 4(22x1 7 4(22x1 7 4(22x1
Passo da Fila (b) in.(mm) /8 x3/4 (22 x 19) /8 x3/4 (22 x 19) /8 x 3/4 (22 x 19)
Serpentina do E.spagamento Aleta in.(mm) 1/16 (1,6) 1//1.6 (1.,6)1 : 1/16 (1,6)
Tipo Aleta Aluminio Hidrdfilo
Condensador Diarmotro Ext
iametro Externo
Tubo in.(mm) @ 5/16 (@ 7,94) @ 5/16 (@ 7,94) @ 5/16 (@ 7,94)
Tipo Tubo Com ranhura interna (inner-grooved)
3
Vazio de Ar m3/h 62000 62000 62000
CFM 36480 36480 36480
Pressdo Sonora dB(A) 70 70 70
NedeUn. |capacidade Total % 50-130 50-130 50-130
Internas
Conectadas |Quantidade Mdaxima 64 64 64
Dimensdes mm (1340%x1635%790) + (1340x1635x790) x 3 (1340%x1635x790) x 4
Unidade Embalagem mm (1405%x1805%855) + (1405x1805x855) x 3 (1405%x1805x855) x 4
Externa Peso Liquido kg 305+340x%3 340+340x3 340x4
Peso Bruto kg 323+358x%3 358+358x%3 358x4
Ti R410A
Refrigerante PO — 0
Carga de Fabrica | kg 13+16x3 16+16x3 16x4
Valvula de Expansdo EXV EXV EXV
Pressdo de Trabalho (Alta/Baixa) MP.a 4.4/2.6 4.4/2.6 4.4/2.6
psi 640/380 640/380 640/380
~ Linha Liquido in.(mm) @ 1(0 25,4) @ 1(D 25,4) @1(@25,4)
Conexdes de |— - -
Tubulagdo Linha Gas in.(mm) P 1.3/4 (@ 44,5) @ 1.3/4 (@ 44,5) @ 1.3/4 (@ 44,5)
Linha Equaliz. Oleo in.(mm) @ 1/4 (D 6,35) @ 1/4 (P 6,35) @ 1/4 (@ 6,35)
Faixa de Refrigeracdo °C -5~ +48
Temperatura
Operacional Aquecimento °C 20~ +24

36



VRF MIDEA V56X

Manual de Projeto

2. Dimensoes

2.1 Dimensoes das Unidades 8HP / 10HP / 12HP

Dimensées em mm

1635

990

790

77

=l

Linha de Liquido

Tubo conexéo
Diametro @ 12,7 mm (& 1/2 in)

Linha de Gas

Tubo conexao
Diametro @ 25,4 mm (D 1 in)

Ponto de Medicéao

o

Detectar a pressao / Vacuo
Reabastecimento de Refrigerante

Tubo de Compensacao
de Oleo

229

63

50

Para conexao em paralelo
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2.2 Dimensodes das Unidades 14HP / 16HP / 18HP / 20HP / 22HP

Dimensées em mm

1635

Linha de Liquido

Tubo conexao
Diametro & 15,9 mm (J 5/8 in)

Linha de Gas

Tubo conexao
Diametro @ 31,8 mm (9 1.1/4 in)

Ponto de Medicéao

o Detectar a pressao / Vacuo
o Reabastecimento de Refrigerante

=l

Tubo de Compensacao
de Oleo

Para conexao em paralelo

77
(L
Q]

229 63 50
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3. Esquemas Frigorigenos
3.1 Unidades 8HP / 10HP / 12HP

SV6  Valvula de
Verificagcdo
OQ Valvula de Bloqueio
(Lado Liquido)
& sk
EXVA
Trocador de Calor
SV5
Valvula de Blogueio
/\ AN (Lado Gas)
C /e $\
ST1 G C =
Valvula de
Pressostato Descarga Valvula de Bloqqeio
;;ggao Sensor Valvula de I'—[l (Equalizagéao de Oleo)
Verificagéo / P
< C
— W I/EI
2 28
s £5 | Vvaulade sva
g [ g2g Verificagdo 88 Acumulador
g I T Yy 2 de sv2 )
‘g o Liquido Vaélvula de
28 é 5 Servigo
L AN — 0 '©
am

—

3.2 Unidades 14HP / 16HP / 18HP / 20HP / 22HP

K]

Valvula de Bloqueio
(Lado Liquido)

K]

Vélvula de Bloqueio
(Lado Gas)

S

Valvula de Bloqueio
(Equalizagéo de Oleo)

Valvula de
Verificagdo
EXVA
Trocador de Calor EXVB SV5
/- -
ST1 € C
Pressostato Vélvula de
de Alta Descarga
Valvula de Presséo Sensor Valvula de
Verificagdo de Verificagdo
Valv. Verif. Alta s c
Presséao \

|
|

2

S\

SN

Valvula de
Servico

5 5 5
D = D ° 3 .
) ] £33 Valvula de sv4 oo
59 S ey Verificagao S @ Acumulador
IS £ E ol ] 28 de
S = = n S0 e
o [3) — N\ N @ x Liquido
0 ©
o X
W m
Consideracées:

1. Os modelos de 8~12 HP possuem apenas um compressor DC Inverter.
2. Os modelos de 14~18 HP possuem dois compressores DC Inverter.
3. Os modelos de 114~18 HP possuem duas valvulas EXV do lado do tubo de alta presséo, diferentemente dos modelos 12HP.

Componentes principais:

K]

Separador de éleo: E utilizado para separar o 6leo do refrigerante na forma de gas em alta pressdo e temperatura,
sendo bombeado para fora do compressor.

A eficiéncia de separacao é de até 99%, fazendo com que o dleo retorne para cada compressor rapidamente.
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Acumulador de liquido: E utilizado para armazenar o excesso de refrigerante liquido e garantir que o refrigerante que
sai da unidade externa para a interna esteja no estado liquido.

Controle da valvula de 4 vias (ST1): Fecha no modo de refrigeracédo e abre no modo de aquecimento.
Controle EXV (valvula de expanséo eletromagnética):

1. O grau maximo de abertura é de 480 pulsos.

2. Generalmente, quando o sistema é energizado, a EXV fecha a 700 pulsos e depois estabiliza a 350 pulsos. Apds, a
unidade ¢ iniciada e abre com o pulso correto da valvula. .

3. Quando a unidade externa em funcionamento recebe o sinal OFF (desligado), a valvula EXV da unidade auxiliar
para enquanto a unidade principal e a unidade auxiliar param ao mesmo tempo. Se todas as unidades externas sao
paradas, a valvula EXV fecha primeiro e depois abre no pulso de estabilizacao.

4. Os modelos 8HP~12HP contam com uma EXV; ja os modelos 14~22HP contam com duas EXVs.

SV2: utilizada para pulverizar uma pequena quantidade de refrigerante liquido para refrigerar o compressor. Abre quando
a temperatura de descarga do compressor estiver acima de 100°C.

SV4: valvula de retorno de dleo. Abre apds o compressor Inverter estar funcionando por 5 minutos e fecha 15 minutos
depois. (Quando o sistema possuir apenas uma unidade externa).

A cada 20 minutos, a SV4 de cada unidade externa abre por 3 minutos para o retorno de 6leo. (Quando o sistema possuir
mais de uma unidade externa).

SV5: para degelo. No modo de degelo, a abertura da SV5 pode cortar o ciclo de fluxo de refrigerante, de modo que o
processo de degelo leve menos tempo. No modo refrigeragéo, ela fica sempre desligada.

SV6: para derivagéo. Abre quando a temperatura de descarga esta muito alta no modo de refrigeragao e fecha quando
a unidade esta em standby ou o sistema esta no modo de aquecimento.

Sensor de alta pressdo: Monitora a pressédo de descarga do compressor para controlar a velocidade do ventilador.
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4. Esquemas Elétricos

4.1 Esquemas elétricos para Unidades 8HP / 10HP / 12HP
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4.2 Esquemas elétricos para Unidades 14HP / 16HP / 18HP / 20HP / 22HP
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5. Caracteristicas elétricas

Unidades Alimentacao Compressor OFM
Modelo H Tensao Min. Max. | MCA | TOCA MFA | MSC RLA W FLA
z
(V) (V) ) (A) (A) (A) (A) (A) (A)
MV5-X08W/V2GN1 60 | 380~415 | 342 440 17.8 22.8 25 - 14.58 0.465 4.6
MV5-X10W/V2GN1 60 | 380~415 | 342 440 20.3 22.8 25 - 14.58 0.465 4.6
MV5-X12W/V2GN1 60 | 380~415 | 342 440 21.9 23.7 25 - 15.62 0.465 4.5
10.23+
MV5-X14W/V2GN1 60 | 380~415 | 342 440 29 29.8 30 - 10.23 0.29+0.23 | 2.8+2.4
10.23+
MV5-X16W/V2GN1 60 | 380~415 | 342 440 30.1 29.8 35 - 10.23 0.29+0.23 | 2.8+2.4
15.62+
MV5-X18W/V2GN1 60 | 380~415 | 342 440 36.3 37.9 40 - 9.36 0.42+0.35 | 3.9+3.5
15.62+
MV5-X20W/V2GN1 60 | 380~415 | 342 440 42.3 48.3 50 - 15.62 0.44+0.35 | 4.0+3.4
15.62+
MV5-X22W/V2GN1 60 | 380~415 | 342 440 46.4 48.3 50 - 15.62 0.44+0.35 | 4.0+3.4

O valor de corrente da unidade de combinagéo é o valor total de cada modelo basico (ver a tabela de Combinacéo de
Unidades no ltem 4 - Informacdes e Caracteristicas)
Exemplo: 52HP = 10HP + 20HP + 22HP
Alimentagdo: MCA=20,3 +42,3 + 46,4 =109
TOCA=22,8 +48,3+48,3=119,4
MFA =25+ 50 + 50 = 125
Compressor: RLA=14.58 + (15.62 + 15.62) + (15.62 + 15.62) = 77.06
OFM: FLA=46+(4.0+34)+(4.0+3.4)=194

Legenda:

MCA: Corrente minima (A)

TOCA: Sobrecorrente total (A)

MFA: Disjuntor para corrente maxima (A)
MSC: Corrente maxima de partida (A)
RLA: Corrente nominal (A)

OFM: Motor do ventilador do condensador
FLA: Corrente a carga plena (A)

kW: Consumo nominal do motor (kW)

Notas:

1. RLA (corrente) é baseada nas seguintes condi¢bes: temperatura interna 27°C BS/19°C BU e temperatura externa 35°C BS.
2. TOCA significa o valor total de cada unidade configurada.

3. MSC significa a corrente maxima durante a inicializagdo do compressor.

4

. Faixa de tenséo. As unidades podem ser utilizadas nos sistemas elétricos onde a tenséo fornecida aos terminais da
unidade néo fique abaixo ou acima dos limites listados.

A variagéo de tensdo méaxima permitida entre as fases é 2%.
A selegéo da bitola do fio é baseada no maior valor entre MCA, MFA e TOCA.
7. Ovalor de MFA é utilizado para selecionar o disjuntor e o interruptor do circuito de falha a terra (disjuntor de aterramento).

RIS
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5.1 Descricao dos Terminais

O)@@@@, PPPPPP  PPPPPD | EPPP
A B C N
] éK1K2EOAE X|Y E[P|GQ]E H1|H2|E
‘ ‘ Monitoramento: Network :Controle :Comunicagéo :Comunicagéo
Para 380-415V 3N ~ 60Hz centralizado ! accounting 'centralun.  'da un.interna 'da un. externa
un.externa ! 'interna : :

5.2 Instalagdao do cabeamento elétrico

Nota:
Para instrugbes sobre a instalagdo de cabeamento elétrico e de controle vide seg¢éo de instalagdo elétrica.

Cabeamento de alimentacao das unidades externas:

. . Unidade
Fonte Protecio _Chave L Caixa elétrica 0 externa % GND
Alimentacéo contrafuga Manual & (c/ protecdo contra fuga)
380-415V 3N~ 50/60Hz de corrente — | ,
Protecao Protecdo _D Unidade
contra fuga 0 Unidade — contra fuga externa % GND
de corrente % de corrente
Chave Manual externa GND Chave Manual
] (a) 'D Unidade
- ] d externa % GND
] Unidade _65 (b)
1 externa GND B .
Unidade
B I—_-- ¢ — externa % GND
—,44/—|_ Unidade — Caixa
] externa _65 GND Derivacao
a) 'D Unidade
1
] ] L externa % GND
Caixa 1 Unidade % Caixa elétrica 2
Derivacio externa GND (c/ protecéo contra fuga) Unidade
D externa % GND

Cabeamento de alimentacao das unidades internas:

Protecao contra fuga de corrente

Chave manual Caixa de derivacao

1 m n :':' m
<z

Unidade interna

1 ulsl 7] ” ” ” m ”
Notas:

« Configure o sistema de tubulacdo de refrigerante, cabos de comunicag&o entre uma unidade interna e outra e
entre as unidades externas em um sistema.

* A carga deve ser distribuida uniformemente para todas as unidades internas do sistema.

» Certifique-se de configurar o enderego da unidade externa em caso de unidades externas multiplas paralelas.
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|

5.3 Instalagcao do cabeamento de controle

Deve ser utilizado cabo blindado para a fiagdo de controle. A utilizacdo de qualquer outro tipo de cabo pode levar a
ocorréncia de interferéncia no sinal.

O terminais de ambos os lados do cabo devem ser aterrados ou conectados a alguma placa metalica que tenha
ligacdo com a terra.

A fiacdo de controle ndo deve ser disposta juntamente com a tubulagéo de refrigerante ou cabos elétricos. Quando os
cabos de forga e de controle estiverem distribuidos paralelamente, mantenha uma distancia de no minimo 300 mm para
prevenir interferéncia de sinal.

O cabo de controle ndo pode configurar um circuito fechado.
O cabo de controle possui polaridade, tenha cuidado com as conexdes.

O plug deve ser aterrado no terminal da unidade externa. Os plugs de entrada e de saida do cabo de comunicagao da
unidade interna devem ser conectados diretamente e ndo podem ser aterrados nem formar circuito aberto no terminal da
ultima unidade interna.

Cabeamento de sinal entre as unidades internas e externas

E utilizado um cabo 3-vias polarizado blindado para transmissdo de sinal entre as uniades interas e externas
(20.75 mm?). Conecte corretamente os terminais.

n. Principal Un.Esa Un.Esc Un.Esc T
u pa nSdava Ln. sdava n. Bdava Todos os terminais blindados

dos cabos blindados devem
ser conectados aos terminais
de comunicacdo. @

i
(PQE)F (H1H2E}®(H1 H2E}* (H1H2E)

(PQE)

Controle Grupo

Para a extremidade fechada do cabo blindado

Resistor

Deve ser instalado um resistor em paralelo entre as portas P e Q
da unidade interna ao final do sistema de comunicacao.
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Exemplo do cabeamento

L1L2L3N

|
[ATB[CTN] D]
Y 7 |

de controle

Alimentacao (380-415V 3N ~ 60Hz)

1|

Caixa de
derivacao
( U g
Un. Externa Principal Un. Externa Escrava
—To— 1 |
:\M,B\,C\N\@ W*‘ZM.”P“‘} | (TSNP |l ETPTafe]] |
[EA W /7= A/ Zasl] [ ?L(f/____ ______ Q|
I
_U u \Linha comum condensadores
Linha comunicac¢do entre unid evap. e unid. cond.
Un. Interna Un. Interna Un. Interna
j ] | |
[ | \
| @‘ [A]8]c[DE] N e [AT8]c[D]E] | \9‘ plofe]| |[AT8]co[E] |
'&//g__ BANN/Za l_% B/ _%J __V()__%_—LM_I
\ . | ’—fl | I J
( o] [ (oo

Linha comum
evaporavoras

Controle remoto

e

Linha comum

_evaporavorae _ __

\
I [A[s]c[o[E] }controle
| |

Controle remoto

Controle remoto
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5.4 Configuragao do DIP switch

S1: Tempo de inicio

o>

1
ON

S

O tempo de inicio esta programado para aproximadamente 10 minutos.

)
=
2

N

O tempo de inicio esta programado para aproximadamente 12 minutos (padrao)

$2: Selecao de horario noturno

S2
OoN

12

w

A selecao de horério noturno é de 6h/10h (padrao)

S2
ON

~
w

A selecao de horario noturno é de 6h/12h

N
w

A selecdo de horario noturno é de 8h/10h

A selecdo de horario noturno é de 8h/12h

$3: Selecao do Modo Silencioso

Modo de funcionamento noturno (Padrao)

Modo Silencioso

Modo Super Silencioso

Modo Silencioso inativo

S4: Selecao do modo de pressao estatica

S4
ON

i

123

O modo de pressao estatica é 0 Mpa (padrao)

S4
ON

n

12

w

O modo de pressao estética é de baixa pressao (posicao reserva, utilizado para unidade customizada)

S4
ON

e

12

(X

O modo de pressao estatica é de média pressao (posicao reserva, utilizado para unidade customizada)

S4
ON

“u

123

O modo de pressao estatica é de alta pressao (posicao reserva, utilizado para unidade customizada)

S5: Selecao do Modo Prioritario

S5
ON

E

123

Modo prioritario de aquecimento (padrao)

S5

ONE

123

Modo prioritario de refrigeracao

S5

ONE

123

Modo VIP (endereco 63) ou definicdo de modo de prioridade por votacao

S5
ON

123

Apenas aguecimento

S5

ONE

123

Apenas refrigeracao
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S$6: Enderecamento Automatico

S6

e Enderecamento Automatico
123

ON 5 sqe . ~
- Enderecamento automatico desligado (Padrao)
123

ONﬁ . . .
- Limpe o endereco da unidade interna.

S7: Definicao do nimero de unidades internas
S7

ON ~ , s e . , . . ~
E Nao é necessario informar o nimero de unidades internas (padrao)

S7
ON E necessario informar o numero de unidades internas

123

S8: Reservada

S8
ON

123

S10: Reservada

S10
ON

12

ENC3 + S12: Definicao da quantidade de unidades internas

ENC3

o
= ]
[ BR

A quantidade de unidades internas é de O a 15.

O

Z
o | A
o~

m

=

S

&3
9 = w -
o~ NN

A quantidade de unidades internas é de 16 a 31.

ENC3

O
P

A quantidade de unidades internas é de 32 a 47.

m
=
e}
13

o
4
-
N

A quantidade de unidades internas é de 48 a 63.

ENC1: Configuracao de endereco da unidade externa

m
=
o

i Resposta apenas para0, 1,2 e 3.
L] 0 indica a unidade mestre e 1 a 3 indicam unidades escravas.

ENC2: Configuracao de capacidade da unidade externa

Resposta apenas paraOa 7.
0=8HP; 1=10HP; 2=12HP; 3=14HP; 4=16HP; 5=18HP; 6=20HP; 7=22HP.

ENCA4: Tecla de configuracao do endereco de rede

ENC4

Resposta apenas paraOa 7.

48



VRF MIDEA V56X

Manual de Projeto

6. Limites Operacionais

Refrigeracao

°C

‘ 122

113

104

95

86

77

68

59

50

41

Faixa para operacdointermitente

32

23

50 ‘

45
40 ®
2 =
35 =
C
g 3
g 0 o
g g
& 2 o
>< S
w20 2
© o)
o a
a 10 ©
e X

()]

- L

0

5
0 15 20
50 59 68

14
25 30 35°C
77 86 95°F

Temperatura Interna (°C DB)

Aquecimento

OC DF
30 86
25 77
m 20 o 68
a /|2
O 15 = 59
< /8
g 10 (0] (@) 50
() = g
X 5 3 S 41
) £ g 32
3 {5 o
g S5 © .g g 23
@®
g 10| 25 p 14
@ o © )
|_ X 0 =
-15 I.(LB 8_ L(IS 5
-20 -4

10 15 20 25 30 35 C
50 59 68 77 86 95 °F

Temperatura Interna (°C DB)

Temperatura externa

Temperatura interna

Umidade relativa do ambiente

Modo refrigeragao

-5°C ~ 48°C

17°C ~ 32°C

abaixo de 80%

Modo aquecimento

-20°C ~ 21°C

15°C ~ 30°C

Notas:

1. As figuras assumem as sequintes condi¢gdes operacionais:

Comprimento de tubo equivalente: 7,5 metros

Desnivel: 0 metros

2. Se a unidade estiver funcionando fora da condi¢do acima, o dispositivo de protecao ira iniciar e as unidades
podem funcionar de maneira anormal ou cessar o funcionamento.

3. Se o sistema estiver funcionando em modo refrigeracdo, quando a temperatura ambiente esta abaixo de
-5°C ou acima de 48°C, o dispositivo (controle) de protegéo ira parar a unidade.

Precaucao:

A umidade relativa do ambiente deve ser menor que 80%. Se o ar-condicionado funcionar em um ambiente
com umidade relativa maior que a mencionada acima, a superficie do ar-condicionado pode condensar. Neste
caso, recomenda-se programar a velocidade de insuflamento da unidade interna para o valor maximo.
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7. Niveis de ruido

Padréo de testes Valores de teste
Modelos Nivel de ruido
[ Frente da Un. Externa (dB)A
[ 7 MV5-X08W/V2GN1 58
7 MV5-X10W/V2GN1 59
LU MV5-X12W/V2GN1 60
VAR /|| - MV5-X14W/V2GN1 62
7 - MV5-X16W/V2GN1 62
A/ MV5-X18W/V2GN 63
D:D: MV5-X20W/V2GN1 63
L) «——1000 mm —» 1300 mm MV5-X22W/V2GN 1 63
\
Notas:

» Os dados séo validos em condigcbes de espacos livres.
* Os dados séo validos em condigbes de operagdo nominais.

» O nivel de ruido ira variar dependendo da gama de alguns fatores, tais quais as condigbes de constru¢cao
particulares do ambiente (coeficiente de absorgéo acustica), no qual o equipamento esta instalado.

* O nivel de ruido pode variar de acordo com a pressao estatica ou os guias de ar usados.
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8. Performance do ventilador do condensador

A pressao estatica padrao da unidade externa é OPa, podendo alcangar 20Pa se a malha metalica for retirada.

8HP / 10HP
Volume de ar m*/h (CFM)

12200(7180)

12000(7060) K<
2

11800(6940)

0,
K

11600(6820)

>
&
N

11400(6710)

7~
£y
%
2%

11200(6590)

7. o0
G %

11000(6470)

10800(6350) ‘
0(0) 10(0.04)  20(0.08)  30(0.12)  40(0.16)

Pressao Estatica Pa (in.\WG)

14HP / 16HP
Volume de ar m*/h (CFM)

50(0.2)

14600(8590)

14400(8470)

14200(8350)

14000(8240)

Qa,% G, %
(7 .
%, \%‘o

13800(8120)

N %% Sy

% [e
Y%
13600(8000) N %, N\

= U/))/éc

1%

13400(7880)

13200(7760) ‘

0(0) 10(0.04)  20(0.08)  30(0.12)  40(0.16)

Pressao Estatica Pa (in.WG)

20HP / 22HP

Volume de ar m*/h (CFM)
16200(9530)

50(0.2)

16000(9410

15800(9300

sQ}(\

15600(9180
15400(9060

N
o

15000(8830

Ao
O’o ,
G

14800(8710

N \,

( )
( )
( )
( )
15200(8940) % Qc,o
(8830)
( )
( )

14600(8590

0(0)  10(0.04) 20(0.08) 30(0.12)

Pressao Estatica Pa (in.\WG)

Notas:

40(0.16)

50(0.2)

12HP

Volume de ar m*/h (CFM)

12200(7180)

12000(7060) R S
s

11600(6820)

11800(6940) &,
NS

Lo
()

%,
\,én \ <

11400(6710)

[°2
\°,<\_
%,

11200(6590)

o> D,
g %

11000(6470)

10800(6350)

0(0) 10(0.04)  20(0.08)  30(0.12)  40(0.16)

Pressao Estatica Pa (in.WG)

18HP
Volume de ar m*/h (CFM)

50(0.2)

16100(9470)

16050(9440)

16000(9410

15950(9380) s 6
<IN %
% 8.
15900(9350) %

15850(9320) '%’25
3,

Q/)
X

15800(9290)

15750(9270)

0(0) 10(0.04)  20(0.08) 30(0.12)  40(0.16)

Pressao Estatica Pa (in.WG)

1. Unidades de 14, 16, 18, 20 e 22HP possuem dois ventiladores por condensadora.
2. Pressées estéticas de 20~40Pa podem ser atingidas através de customizagdo durante a fabricagdo. Esta modificacéo

nédo pode ser realizada em campo.

50(0.2)
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9. Acessorios

9.1 Acessorios basicos

Nome Formato Quantidade Funcao
Manual de instalagdo da unidade externa 1 /
Manual de operacdo da unidade externa D 1 /
Manual de operacdo da unidade interna 2 /
Pacote de parafusos - 1 Para montagem das unidades internas e externas
Cotovelo 90° D[B 1 Conexao da tubulagdo
Plugue de vedagao @ 8 Limpeza da tubulacdo
Tubulacdo de reposicdo 3 Para substituicao da tubulacdo
Resisténcia combinada = 2 Teste de estabilidade de comunicacdo
Chave Inglesa 1 Remocéo de parafusos
Bolsa para armazenar ferramentas - 1 /

9.2 Acessoérios opcionais

Derivagdes das unidades internas e externas

Acessorios Opcionais Modelo Dimensoes da embalagem (mm) |Peso bruto/liq (Kg) Funcao
FQZHW-02N1D 255%150x185 1.5/1.2
Derivagoes para
unidade externa FQZHW-03N1D 345x160%285 3.4/2.4
FQZHW-04N1D 475%165%300 4.8/3.6
Distribuir o
refrigerante
FQZHN-01D 290%x105%x100 0.4/0.3 para as unidades
internas e
equilibrar o
FQZHN-02D 290x105x100 0.6/0.4 funcionamento
entre cada
Derivacdes para unidade externa.
unidade interna FQZHN-03D 310x130%125 0.9/0.6
FQZHN-04D 350x170x180 1.5/1.1
FQZHN-05D 365x195x215 1.9/1.4
Outros acessorios opcionais
Acessorios Opcionais Modelo Funcao
Controle da Unidade Externa MD-CCMO02/E Monitorar pardmetros da unidade externa
Para parar o funcionamento do ar-condicionado em caso de
Protetor elétrico trifasi DPAS;rCMM' alimentacao inadequada, como erro de fase, sobretenséo, tensédo
rotetor elétrico trifasico . . . P
HWUA/DPB71CM48 insuficiente, fase perdida e sequéncia inversa de fase. Em resumo,
serve para proteger o equipamento.
Amperimetro digital (WHM) DTS634/DT636 Medicao de corrente elétrica
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10. Pecas Funcionais e Dispositivos de Segurancga

ltem Simbolo Nome MV5-X252W/NV2GN1 [ MV5-X280W/V2GN1 | MV5-X335W/V2GN1
Inverter Compressor Inverter E655DHD-65D2YG | E655DHD-65D2YG | E705DHD-72D2YG
Compressor .
Compressor OLP seguranca Temperatura de abertura 120°C
CCH Aquecedor do carter DJRD-520A-1500-27.6W *2-VHR
Motor do Modelo WZDK560-38G(B) WZDK560-38G(B) | WZDK560-38G(B)
ventilador Poténcia 465W 465W 465W
Motor e Motor
dispositivos Termostato On 115°C
de de seguranga
seguranga gurane Off /
HP Pressostato de alta pressao OFF: 44 (1) kg/cm2 /ON: 32 (£1) kg/cm2
LP Pressostato de baixa pressao OFF: 0.3 (£1) kg/cm2 /ON: 1.0 (£1) kg/cm2
Sensor de temperatura
T3,T4 (saida do condensador / 25°C = 10kQ
Sensor de temperatura ambiente)
Temperatura
Termostato Termostato BW130°C ON: 130°C OFF: 85°C
de descarga | (Inverter) ’ ’
Sensor de HPSH Sensor de alta presséo Modelo: YLCGQ-45CP2-7K6J10,
Pressio (descarga) Caracter: Vout=1.1603*P+0.5 (MPa)
PMV Valvula de expanséo eletronica D32MISZ-1R Shanghai Yinzhou
Pecas 4-WIV Valvula de 4 vias STF-01DN1 Foshan Hualu
funcionais , ) FDF2A-217-PK (2 conjuntos) , FDF6A-049-PK (2 conjuntos)
SV Valvula solendide Zhejiang Zhongbao
Item Simbolo Nome MV5-X400W/NV2GN | MV5-X450W/N/2GN [ MV5-X500W/V2GN
Invert Compressor Inverter E405DHD-42D2YG | E405DHD-42D2YG E405DHD-36D2YG
nverter P ) - E705DHD-72D2YG
Compressor c
ompressor R
OLP seguranca Temperatura de abertura 120°C
CCH Aquecedor do carter 27.6W *2*2
Modelo WZDK560-38G(B) WZDK560-38G(B) | WZDK560-38G(B)
Motor do (2 conjuntos) (2 conjuntos) (2 conjuntos)
ventilador
Motor e Motor Poténcia 290W+230W 290W+230W 420W+350W
dispositivos R
de Termostato On 115°C
seguranca de seguranga Off /
HP Pressostato de alta pressao OFF: 44 (1) kg/c:m2 /ON: 32 (1) kg/cm2
LP Pressostato de baixa pressao OFF: 0.3 (#1) kg/cm?/ON: 1.0 (+1) kg/cm?
Sensor de temperatura
T3,T4 (saida do condensador / 25°C = 10kQ
Sensor de temperatura ambiente)
Temperatura
Termostato Termostato BW130°C ON: 130°C OFF: 85°C
de descarga | (Inverter) ' '
Sensor de HPSH Sensor de alta presséo Modelo: YLCGQ-45CP2-7K6J10,
Presséo (descarga) Caracter: Vout=1.1603*P+0.5 (MPa)
PMV Valvula de expanséo eletrénica D32MISZ-1R (2 conjuntos) Shanghai Yinzhou
Pecas 4-W/V Valvula de 4 vias STF-01DN1 Foshan Hualu
funcionais , . FDF2A-217-PK (2 conjuntos) , FDF6A-049-PK (2 conjuntos)
SV Valvula solendide -
Zhejiang Zhongbao
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ltem Simbolo Nome MV5-X560W/V2GN1 MV5-X615W/V2GN1
E705DHD-72D2YG E705DHD-72D2YG
Inverter Compressor Inverter
(2 conjuntos) (2 conjuntos)
Compressor c
ompressor o
OLP seguranca Temperatura de abertura 120°C
CCH Aquecedor do carter 27.6W *2*2
WZDK560-38G(B) WZDK560-38G(B)
Motor do Modelo . .
Y (2 conjuntos) (2 conjuntos)
ventilador
Motor e Motor Poténcia 440W+350W 440W+350W
dispositivos 0
de Termostato On 115°C
seguranga de seguranca Off ;
HP Pressostato de alta pressao OFF: 44 (+1) kg/cm2 /ON: 32 (1) kg/cm2
LP Pressostato de baixa pressdo OFF: 0.3 (+1) kg/cm?/ON: 1.0 (+1) kg/cm?
Sensor de temperatura
T3,T4 (saida do condensador / 25°C = 10kQ
Sensor de temperatura ambiente)
Temperatura
Termostato Termostato BW130°C ON: 130°C OFF: 85°C
de descarga (Inverter) ' ’
Sensor de HPSH Sensor de alta presséo Modelo: YLCGQ-45CP2-7K6J10,
Pressao (descarga) Caracter: Vout=1.1603*P+0.5 (MPa)
PMV Valvula de expansao eletronica D32MISZ-1R (2 conjuntos) Shanghai Yinzhou
Pegas 4-WN Valvula de 4 vias STF-01DN1 Foshan Hualu
funcionai
uncionats , B FDF2A-217-PK (2 conjuntos) , FDF6A-049-PK (2 conjuntos)
SV Valvula solendéide .
Zhejiang Zhongbao
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PROCEDIMENTO DE INSTALAGAO

1. Introducao a instalagao

1.1 Selecione a tubulagao de refrigerante para as unidades modulares V5X

Disténcia e desnivel permitidos para a tubulacao de refrigerante

Unidade Externa

(uma ou mais unidades)

—

Altura entre evaporadora e condensadora <110 m

—"1

Primeira derivagao

L+ L2

B——<©
L4

C

N1 = A
(140) b (140)

Unidade Interna

Ls

=
N3
(140)

Comprimento equivalente da tubulagéo (entre a
un. interna mais distante e a un. externa) L<200m

d
N4

@(140)

Ls

Comprimento equivalente da tubulag&o (entre a un.
interna mais distante e primeira derivagao) L<40/90*m

Ls

N5

N6
(71)

N7
(1)

Desniveis entre unidades internas < 30m

1

P

Comprimento da Tubulag&o

Comprimento permitido

Tubo

Comprimento

Comprimento total do tubo
(comprimento real)

< 1000 metros
(Nota 1)

LT+ (L2+L3+L4+L5+L6+L7+1L8
+l9)x2+a+b+c+d+e+f+g+
h+i+]j

Comprimento real

< 175 metros

Comprimento
do tubo mais longo - LT +L54+L8+L9+]
do tubo Comprimento equivalente < 200 metros
(Nota 2)
Comprimento equivalente L do tubo a < 40 ~ 90 metros .
partir da primeira derivacéo até a tltima (Nota 3) L5+L8+L9+]
Desnivel entre | UN- Condensadora < 90 metros -X-
unidade interna| Posicionada acima (Nota 4)
e
Desnivel |unidade externa| Un. Condensadora < 110 metros o
posicionada abaixo (Nota 5) X
Desnivel entre as unidades internas < 30 metros -X-
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Notas:
Na medida do possivel as unidades internas devem ser instaladas igualmente em ambos os lados da junta U.1.

1. Quando for realizada a medicdo do comprimento total de tubulagdo, o comprimento real dos tubos de distribuicao
deve ser dobrado:

Comprimento total da tubulagdo = L1 + (L2+L3+L4+L5+L6+L7+L8+L9)x2+a+b+c+d+e+f+g+h+i+j< 1000 metros

2. O comprimento equivalente de cada derivacao € 0,5m

3. O comprimento admissivel entre a primeira derivagao e a unidade interna mais distante deve ser menor ou igual a
40 m, mas quando as seguintes condi¢des forem atendidas, o comprimento admissivel passa a ser 90 m:

¢ O comprimento da tubulacdo de conexao de cada unidade interna com a derivagao mais préoxima deve ser menor
que 40 metros. (a, b, c,d, e, f, g, h,i,j) <40 m.

« Adiferenga de comprimento entre (Unidade externa para unidade interna mais distante) e (Unidade externa para
unidade interna mais préxima) < 40m.

Unidade interna mais distante: N10
Unidade interna mais proxima: N1
(L1+L5+L8+L9+j)-(L1+L2+L3+a)<40m
+ E preciso aumentar a bitola da tubulagéo entre a primeira e a dltima derivagéo (Modifique a bitola da tubulagdo em
campo). Se a bitola da tubulacao escrava for igual a da principal, a bitola ndo precisa ser alterada.

Quando: 40 m< L5+ L8 +L9+j<90m, L2, L3, L4, L5, L6, L7, L8, L9 E necessario aumentar o diametro do tubo
na tubulagao de distribuigao.

Aumente a bitola conforme a tabela: (pol)

®3/8 — ®1/2 P1/2 — P5/8 P5/8 — ©3/4 ®3/4 — P7/8
®7/8 — O1 ®1 — P1-1/8 ®1-1/8 - ®1-1/4 ®1-1/4 — ©1-1/2
®1-1/2 — ®1-5/8 ®1-5/8 — ©1-3/4 ®1-3/4 — ©2-1/8

4. Quando a unidade externa esta mais de 20 m acima das unidades internas, € recomendado que se instale uma curva
de retorno a cada 10 m na tubulagéo principal de géas. A figura abaixo detalha o componente.

=[]

2300 mm

5. Quando a unidade externa esta mais de 40 m abaixo das unidades internas & necessario aumentar a bitola da tubulacao
principal de liquido.
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Selecione a tubulacéo de refrigerante (Exemplo de fluxograma)
W3 W2 W1 N1
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a b
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Ls L g = o)
) |
H - i i
Ns N9 N10

£ (140) L= 50y L2 (56

® Descricao da tubulacdo

Tubulacao principal L1

Tubulacao principal da un. interna L2,L3,L4,L5,16,L7,L8,L9
Tubulacao auxiliar da un. interna (da un. interna a derivacao mais proxima) a,b,cdefgh,ij
Montagem das juntas de derivacao na un. interna A/B,C,D,E FG,H,I
Montagem das juntas de derivacdo na un. externa LM

Tubulacao de conexao externa g1,92,93,G1
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Tabela 1: Selecao da tubulagao principal da unidade interna (L1 ~L9) Unidades: pol.

Capacidade da Tubulagao Principal da Unidade Interna (pol.)

Unidade Interna ; ; ) L
KW(Kbtu/h) Tubulacao de Gas | Tubulagao de Liquido Derivagoes
A<16.6(56.6) ®5/8 D3/8 FQZHN-01D
(56.6)16.6<A<23(78.5) 03/4 ®3/8 FQZHN-01D
(78.5)23<A<33(112.6) »7/8 ®3/8 FQZHN-02D
(112.6)33<A<46(157) O1-1/8 D1/2 FQZHN-03D
(157)46<A<66(225.2) ®1-1/8 ®5/8 FQZHN-03D
(225.2)66<A<92(313.9) O1-1/4 03/4 FQZHN-03D
(313.9)92<A<135(460.6) D1-1/2 ®3/4 FQZHN-04D
(460.6)135<A<180(614.2) ®1-5/8 D7/8 FQZHN-05D
(614.2)180<A ®1-3/4 D1 FQZHN-05D

Tabela 2: Selecao da tubulagao principal (L1) Unidades: pol.

Tubulacao Principal (pol.)
Comprimento equivalente de toda a Comprimento equivalente de toda a
Modelo tubulacgao de liquido < 90m tubulagao de liquido = 90m
Tubulalgéo TubL,JIag_éo 12 Derivacio Tubulaf;éo TubEJIagéo 12 Derivacio
de Gas de Liquido de Gas de Liquido
8HP »7/8 ®3/8 FQZHN-02D »7/8 ®1/2 FQZHN-02D
10HP »7/8 ®3/8 FQZHN-02D D1 D1/2 FQZHN-02D
12-14HP D1 ®1/2 FQZHN-02D D»1-1/8 ®5/8 FQZHN-03D
16HP ®1-1/8 ®1/2 FQZHN-03D 01-1/4 ®5/8 FQZHN-03D
18-22HP ®1-1/8 ®5/8 FQZHN-03D D1-1/4 D3/4 FQZHN-03D
24HP ®1-1/8 ®5/8 FQZHN-03D D01-1/4 ®3/4 FQZHN-03D
26-34HP O1-1/4 03/4 FQZHN-03D »1-1/2 7/8 FQZHN-04D
36-50HP DO1-1/2 03/4 FQZHN-04D »1-1/2 07/8 FQZHN-04D
52-66HP ®1-5/8 »7/8 FQZHN-05D D01-3/4 01 FQZHN-05D
68-88HP ®1-3/4 D1 FQZHN-05D ®2-1/8 01 FQZHN-05D

Nota: O tubo principal L1 pode ser selecionado através das tabelas 1 ou 2, o maior didmetro deve ser o escolhido.
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Layout da tubulagao das unidades externas

Quant. de

un. externas Diagrama

2 unidades

g2 gl T

l ubo principal

3 unidades

Tubo principal

4 unidades g4

Tubo principal

Tabela 3: Selecdo do tubo de conexdo da unidade externa (g1, g2, g3, g4, G1, G2) Unidades: pol.

Tubulacao Lado do Gas Lado do Liquido
1 42.03.04 8a 12HP 01 01/2
9958t e 2P O1-1/4 5/8
G1 O1-1/4 03/4
G2 01-5/8 07/8
Tabela 4: Selecao das derivacbes da tubulacao da unidade externa (L, M, N)
Quant. de un. externas Derivagoes (em paralelo)
2 L: FQZHW-02N1D
3 L+M: FQZHW-03N1D
4 L+M+N: FQZHW-04N1D

Tabela 5: Tubulacdo de conexao entre a uniade interna e a derivacao mais préxima (a,b,c,d,e f,g,h,i,j). Unidade: pol.

Capacidade da Comprimento da tubulacao Comprimento da tubulacao
unidade interna da unidade interna < 10m da unidade interna >1 0m
kW(Btu/h) Lado do Gas Lado do Liquido Lado do Gas Lado do Liquido
®1/2 D1/4 05/8 ®3/8
A>5.6(19100) ®5/8 ®3/8 ®3/4 ®1/2
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Exemplo de seleg¢ao da tubulagao:

Utilizando como exemplo o seguinte sistema: Unidades externas de (12+12+22)HP, tubulagdo equivalente total maior
que 90 metros, comprimento de tubulagao entre a primeira derivagao e a unidade interna mais distante menor que 40
metros e tubulagéo de ligacado das unidades internas até a derivagdo mais proxima menor que 10 metros.

W3 W2 W1

(12) (12 (22) J_@MO) b@ mhﬁ»

%

d

2

C

N3 N4
= (140) =2 (140)

No
J_@(MO) (71)
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Le F
% v
Ls g 1)

: J

|

@ =Y N1o
¢ 40) 56) L= (56)

. Selecione a tubulagéo de ligagao entre a unidade interna e a derivagdo mais proxima: a, b, ¢, d, e, f, g, h, i, j.

Consultando a tabela 5, os tubos a~j possuem bitola ®5/8 / ®3/8.
Selecione a tubulagéo principal L1, os tubos principais das unidades internas L2~L9 e as derivagdes B-I:

As un. internas na extremidade da ramificagdo L3 sdo N1 e N2, cuja capacidade é 14x2=28kW (95.5kBtu/h). Verificando a tabela 1,
a tubulacéo principal destas un. internas (L3) possui bitola de ®7/8 / ®3/8. A derivagao C selecionada € FQZHN-02D.

As un. internas na extremidade da ramificagdo L4 sdo N3 e N4, cuja capacidade & 14x2=28kW (95.5kBtu/h). Verificando a tabela 1,
a tubulagao principal destas un. internas (L4) possui bitola de ®7/8 / 3/8. A derivagdo D selecionada € FQZHN-02D.

As un. internas na extremidade da ramificagéo L7 sdo N6 e N7, cuja capacidade é 7.1x2=14.2kW (48.5kBtu/h). Verificando a tabela 1,
a tubulagao principal destas un. internas (L7) possui bitola de ®5/8 / ®3/8. A derivagdo G selecionada € FQZHN-01D.

As un. internas na extremidade da ramificagdo L9 sdo N9 e N10, cuja capacidade é 5.6x2=11.2kW (38.2kBtu/h). Verificando a tabela 1,
a tubulagao principal destas un. internas (L9) possui bitola de ®5/8 / ®3/8. A derivagao | selecionada € FQZHN-01D.

As un. internas na extremidade da ramificagdo L2 sdo N1, N2, N3 e N4 cuja capacidade é 14x4=56kW (191.1kBtu/h). Verificando
a tabela 1, a tubulagao principal destas un. internas (L2) possui bitola de ®1-1/8 / ®5/8. A derivacédo B selecionada é FQZHN-03D.
As un. internas na extremidade da ramificagé&o L6 s&o N5, N6 e N7, cuja capacidade & 14+7.1x2=28.2kW (96.2kBtu/h). Verificando
a tabela 1, a tubulagdo principal destas un. internas (L6) possui bitola de ®7/8 / ®3/8. A derivacéo F selecionada é FQZHN-02D.
As un. internas na extremidade da ramificacéo L8 sao N8, N9 e N10, cuja capacidade € 14+5.6x2=25.2kW (86kBtu/h). Verificando
a tabela 1, a tubulagdo principal destas un. internas (L8) possui bitola de ®7/8 / ®3/8. A derivagédo H selecionada é FQZHN-02D.
As un. internas na extremidade da ramificagdo L5 s&o N5, N6, N7, N8, N9 e N10 cuja capacidade & 14x2+7.1x2+5.6x2=53.4kW (182.2kBtu/h).
Verificando a tabela 1, a tubulag&o principal destas un. internas (L5) possui bitola de ®1-1/8 / ®5/8. A derivagao E selecionada é FQZHN-03D.
Selecione a tubulagéo principal L1 e a derivagao A:

Para a capacidade de un. externas de 46HP e o comprimento equivalente de toda a tubulagdo maior que 90m, verifique a tabela 2,
a tubulagdo principal L1 possui bitola de ®1-1/2 / ®7/8 e a derivagdo A selecionada € FQZHN-04D.

As un. internas na extremidade da ramificagdo L1 sdo N1 a N10, cuja capacidade é 14x6+7.1x2+5.6%x2=109.4kW (373.3kBtu/h).
Verificando a tabela 1, a tubulagéo principal destas un. internas (L1) possui bitola de ®1-1/2 / ®3/4. Por fim selecionamos a bitola
maior para a tubulagdo principal L1: ®1-1/2 / ®7/8.

. Selegéo da tubulagéo de conexao das un. externas (g1, g2, g3, G1, L+M) (Consulte tabela 3 e 4)

Atubulacé@o g1 esta conectada com a un. externa de 12HP. Consultando a tabela 3 a bitola de g1 € ®1 /®1/2.

A tubulacdo g2 esta conectada com a un. externa de 12HP. Consultando a tabela 3 a bitola de g2 é ®1 /®1/2.

A tubulagéo g3 esta conectada com a un. externa de 22HP. Consultando a tabela 3 a bitola de g3 & ®1-1/4 /®5/8.
Consultando a tabela 3, a bitola para G1 é ®1-1/4 /| ®3/4.

A quantidade de un. externas conectadas é 3. Consultando a tabela 4 encontramos a derivagéo L+M: FQZHW-03N1D.

Nota: Para detalhamento de dimensées e informagbes sobre instalagdo, favor consultar o manual de instalagao de derivagbes com atengéo.
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Derivagées das Unidades Internas

VRF MIDEA V5X
Derivagoes

vszol_ vsz:al_)
seal TTAl = TTTAl =
Tzzao 77700
] ZL
S LT1Aa0 —
= G/
=3
S| wea
3 M Hseao £5kdo 651:00 rerag — zzzal —
LT1:a0 6'51:30 — s
T e - “ .
< - | 6:Ql seql i 6100 TITao szl "_ a0
seao || ® ] (cziQ) I'61:00 TIrao
] (Lzean - .
H vodl —— _ T (esian | (reran (revan
= S6ail vodi Iﬂl seal o — ] : m
voal e m Esran G | eran m = o
. = |m ml = 6510l
VoG voal raql seQ ssial coval (reran—
) Se9:al
gl _
estal 6¥eEQ SHral ] vsal
1'61:01 = L
¥5:00
16100
%]
MO
U]
o
o]
S | rera —
© - - o= -
— 16100 TIe00 j 9'8C:00 vsar—1 £ 1Al —
I'61:00 z7za0 9'§7:00 L _ VEd0 S
- " e §€9:Ql o
('st:an osra Bl e = N.mw.c_ 6v€:00 E 6'vEQl
: (veL:an v rzal relal 98zal
LTI _m‘ L'6L:al = 500
LTieal &51:al LTia 6's1:al geral a z
[m rstal
Tal _—
ewar
[a] [a)] a @) a [a)
° = I ) < n %}
2 3 2 3 S S 2
R o] Z Z Z Z Z =z
o T T T T T T
= N N N N N N
o g g g g g
[N [N [N [N [N [N




Manual de Projeto

VRF MIDEA V56X

Desenho da derivagao unidades externas
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1.2 Procedimento de instalacao

1.2.1 Importancia do procedimento de verificagcdao

Efeito dos problemas causados por ma instalagdo do equipamento:

4 )

Vazamento do tubo de refrigerante —

Refrigerante insuficiente ‘[ Superaquecimento P[ Falha do compressor ]

\ J

( )
Bloqueio do tubo de refrigerante —

\ J

Produz reagdo quimica entre o 6leo e a agua

Umidade no tubo de refrigerante causando problemas no isolamento do motor do

compressor

= | Dissipacao de calor inadequada da unidade externa

r 3 Perda de €eficiéncia ou
= | Perda no efeito de troca de calor da unidade interna =

Local

inadequado protegao anormal

= | Sem espacgo de manutengdo causando dificuldades

Sem teste de isolamento para a linha de alimentacao

elétrica

- [ Pecas elétricas danificadas ]

Conexao cruzada entre o cabo de for¢a e o cabo de

comunicagao
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1.2.2 Procedimento geral

| Pré-projeto da instalacédo da tubulacéo

| Certifique-se de que o tubo de drenagem estd inclinado para baixo. |

g

| Instalagdo da unidade interna

| Verifique o modelo para evitar uma instalagéo incorreta.

g

| Projeto da tubulagado de refrigerante

| Mantenha os tubos de refrigerante secos, limpos e vedados.

g

| Projeto da tubulagédo de drenagem de agua

| Inclinagao para baixo

g

| Projeto dos dutos de ar

| Verifique se ha vazao suficiente.

g

Isolamento térmico

Certifique-se de que n&o haja espac¢o entre os materiais de
isolamento térmico.

g

Projeto elétrico

Selecione os cabos de forca adequados.

(cabo de comunicacéo, cabo de forga)

(Use cabos vedados de 3 nucleos)

g

Configuragdo em campo

Siga o esquema elétrico (para evitar a configuragao incorreta)

Trabalho civil para a unidade externa

Certifique-se que ha espaco suficiente para circulagdo de ar
e manutencéo.

g

Instalagédo da unidade externa

Certifique-se que ha espaco suficiente para circulagdo de ar
e manutencéo.

g

Teste de estanqueidade

Verifique se a pressao de nitrogénio permanece em 40kgf/cm?
(para R-410a) por um periodo minimo de 24 horas.

g

Procedimento de vacuo

Use uma bomba a vacuo que consiga atingir um nivel de vacuo
menor que -756mmHg (4 Torr).

g

Recarga de refrigerante

Verifique a quantidade de refrigerante a ser recarregada na unidade
externa e documente este valor.

g

Instalag&o do painel decorativo

Certifique-se de que nio haja espaco entre o painel decorativo
e o teto.

g

Teste de funcionamento e comissionamento

Ligue as unidades internas uma a uma e verifique se todos os tubos
e cabos estéo corretamente instalados.

g

Entrega das instrugdes de operacao

Entregue os materiais relacionados e fornega instrugdes de operagéo
ao usuario.

Nota: O procedimento geral para verificagdes de instalagéo esta sujeito a mudanga de acordo com a situagao.
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1.2.3 Procedimento de instalagao da unidade interna

Confirme a posicao > Posicao da etiqueta > Instale os suportes > Instale a
de instalagao de identificacao de fixagao unidade interna

Nota:

. O gancho deve ser suficientemente forte para sustentar o peso da unidade interna.
2. Verifique os modelos das unidades internas antes da instalacao.

3. Tenha atencgao aos dispositivos principais, como a tubulagao.

4. Deixe espago suficiente para manutengéo.

—

1.2.4 Procedimento para tubulagao de refrigerante

Instale as ~ . . . a .
unidades internas —_— Instale a tubulagio | =—» Soldagem —_— Adicione nitrogénio —_—

Tubulagdo temporaria |=——=» Nivele a unidade —| Teste de pressio |=—=>| Procedimento de vacuo

1.2.5 Procedimento para tubo de dreno

Instale a = 5 Verifique se existem 5 Isolamento térmico no tubo
unidade interna Conecte o tubo de dreno vazamentos de agua e teste de funcionamento

Nota:
Né&o é preciso isolar o tubo de drenagem caso o material seja de plastico.

1.2.6 Fiagao elétrica

1. Selecione a fonte de energia da unidade interna e da unidade externa separadamente. Tanto a unidade interna quanto
a unidade externa devem ser aterradas corretamente.

2.Afonte de energia deve ter um circuito de derivagao especifico com prote¢ao contra fuga de corrente e interruptor manual.

3. Una o sistema fazendo a conexdo entre a unidade interna e a unidade externa que estdo no mesmo sistema de
tubulagao de refrigerante.

4. Afiacdo deve ser feita por um eletricista profissional e de acordo com as normas elétricas nacionais vigentes.

5. Afonte de energia, o protetor de fuga e o interruptor manual de todas as unidades internas que se conectam a mesma
unidade externa deve ser universal. (Conecte toda a fonte de energia da unidade interna de um sistema no mesmo
circuito.)

6. Recomenda-se utilizar um fio blindado de 3 nucleos como cabo de comunicacgéo entre as unidades interna e externa.
Quando o cabo de comunicacgao estiver paralelo ao cabo de forga, mantenha distancia suficiente (cerca de 300 mm
pelo menos) para evitar interferéncia.

7. O cabo de forga e o cabo de comunicagédo néo podem ser entrelagados.

1.2.7 Instalagéo da tubulacao das unidades internas

Nota:

Coloque a saida de ar corretamente para evitar bloqueio no fluxo de ar. Verifique a pressao estatica para ver se esta
dentro da faixa permitida. Os filtros de ar devem ser faceis de retirar e lavar.

Faca um teste de presséo na tubulagéo.
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1.2.8 Procedimento de isolamento térmico

Instalagao da tubulagao > Verificagao do >

> Instalagao final do
de refrigerante isolamento

Teste de pressao .
isolamento

Nota:
No processo de soldagem, entre a parte expandida e o tubo de derivagao, o trabalho de isolamento térmico deve ser feito apés a
concluséo do teste de presséo.

1.2.9 Instalagao da unidade externa

Notas:

1. Deve-se colocar uma calha ao redor da fundag¢édo para drenar a agua de condensagéo.
2. Ao instalar as unidades externas no teto ou laje, verifique se a construgdo suporta o peso do sistema, assim como
se a impermeabilizagao do piso nao foi danificada devido a instalagao.

1.2.10 Procedimento de recarga de refrigerante

Calcule a quantidade de refrigerante adicionada conforme comprimento 35

da linha de liquido Recarregue o refrigerante

Nota:

Calcule a quantidade adicional de refrigerante de acordo com a férmula fornecida, o resultado deve estar correto,
sem margem de variagéo.

1.2.11 Pontos principais de teste e comissionamento
Verifique as seguintes questdes antes de ligar a maquina:

Secagem a vacuo: Certifique-se de que o grau de vacuo esteja de acordo com o requisito de aproximadamente
-755mmHg (5 Torr; -100,7 kPa).

Fiagao: Inclui os cabos de forga e de comunicagéo, verifique novamente a conexao de acordo com os esquemas elétricos
correspondentes. Principalmente, lembre-se de que nosso cabo de comunicagéo é polarizado; o que quer dizer que vocé
deve conectar o cabo de conexao no bloco do terminal correspondente.

Carga adicional de refrigerante: Verifique novamente a formula de calculo e recalcule o volume total de recarga de
acordo com a férmula fornecida. Utilize uma balanga.

Abra a valvula limitadora de gas e o tubo de liquido com a chave Allen: verifique a valvula limitadora com agua e
sabao. Confirme se a unidade externa foi conectada a fonte de alimentagao por pelo menos12 horas antes de testa-la.

Teste de funcionamento:

Ligue todas as unidades internas em modo refrigeragdo e programe a temperatura para 17° em velocidade de
insuflamento alta. Com o sistema em operacdo, teste os pardmetros de funcionamento do sistema, incluindo as
unidades internas e as unidades externas.
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1.3 Preparacao para instalagcao

1.3.1 Ferramentas e instrumentos de instalagao

Todas as ferramentas necessarias devem estar disponiveis e seus modelos e especificacbes devem atender aos
requisitos técnicos e de instalagdo. Os instrumentos e medidores devem ser testados e verificados, assim como suas
escalas e precisdo devem atender aos requisitos correspondentes e as normas de medicdo. As ferramentas de uso
mais comum durante a instalagao estao listadas abaixo:

N° Nome Especificacdes/Modelo Nome Especificagdes/Modelg
1 |Cortador de tubo 14 |Batente

2 |Serra de metal 15 |Termdmetro

3 |Maquina de dobrar para tubos| Mola, mecanica 16 | Chave-de-fenda un g n
o [Bpansordotubo | Deperde da sspedieac® | 17 |01 st

5 |Solda oxiacetileno Depende do tamanho do bico| 18 |Dispositivo de teste de resisténcia

6 |Raspador 19 |Sonda eletrénica

7 |Lima/Rasp 20 |Multimetro

8 |Tubo de injecéo 21 | valvula redutora de presséo

g9 |Manémetro de ponta dupla 22 |Alicate de fios

10 |Vacudmetro 23 | Alicate de aperto

11 |Bomba a vacuo 24 |Chave de anel sextavado

12 |Régua horizontal 25 | Torquimetro

13 | Escala eletronica

Além disso, ferramentas como solda oxiacetileno, cortador de tubo, escada em forma de A, furadeira, maquina de dobrar,
magquina de moldar e cilindro de nitrogénio sdo normalmente usadas durante a instalagao.

1.3.2 Andlise dos desenhos de layout e projeto

Antes da instalagéo, leia atentamente os desenhos relacionados para compreender a intencdo do projeto, faga uma
auditoria nos desenhos e trabalhe com base no plano de engenharia detalhado.

Certifique-se de que os didmetros dos tubos e os modelos atendam as especificagdes técnicas.
Arelagao de inclinagdo, modo de drenagem e isolamento térmico da agua de condensagéo estejam corretos.

Projeto do duto de ar e espagos para circulagéo de ar.

o bd -~

Cheque a configuracéo, as especificagdes, o modelo e o modo de controle dos cabos de forca.
5. E, por fim, analise a formagao, o comprimento total € 0 modo de controle do cabo de comunicagao.

O instalador deve seguir o desenho rigorosamente durante a construgédo. Se for necessaria qualquer mudanga, esta deve
ser aprovada pelo departamento de projeto e deve ser documentada.

1.3.3. Plano de construgao

O plano de construgao serve como um documento financeiro e técnico que guia a preparagao da construgao e sua
organizacédo. Um plano organizacional adequado da construgao e sua cuidadosa execugao séo fundamentais para
garantir uma instalagdo sem problemas, para reduzir o periodo de construgcédo e garantir a qualidade da mesma,
melhorando assim os resultados financeiros.

O plano de construgéo deve ser conciso e focar em procedimentos chave, no método de construgéo, na coordenacao
do tempo e na disposicdo do espago de construgido para garantir que ela ndo apresente problemas.
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1.3.4. Treinamento da equipe de instalacao

Sao necessarios engenheiros de servigo para treinar os gestores da equipe de instalagao, supervisores de obra para
treinar a mao-de-obra e gestores para treinar a mao-de-obra especializada. Deve-se estabelecer um mecanismo de
gestédo onde estejam disponiveis um treinamento prévio, divulgagéo pré-turno e implementagao pds-turno.

1.3.5. Coordenagao com outros setores

Garantir a coordenagao adequada e organizagao meticulosa entre todos os setores. Ar-condicionado, obra civil, eletricidade,
abastecimento de agua e drenagem, protecao contra incéndio, decoracgao, inteligéncia, etc. Procure colocar os tubos do
sistema de ar-condicionado ao longo da base da viga. Se os tubos se encontrarem na mesma altura, siga esses principios:

1. Certifique-se de que os tubos com agao por gravidade fiquem em primeiro plano em relagédo aos tubos de drenagem
de agua, dutos de ar e tubos de presséo.

2. Certifique-se de que os tubos maiores fiquem em primeiro plano em relagdo aos dutos de ar e tubos de menor didmetro.

1.3.6. Pré-instalacao da tubulacao

1.3.6.1. Procedimento de operagao

1. Levante os requisitos do setor de obra civil e coordene
2. Determine a posicéo, tamanho e quantidade de maquinas e realize a pré-instalacéo
3. Verifique os resultados de pré-instalagéo.

1.3.6.2. Fluxo da tubulacao
1. Otubo para agua condensada deve ter uma inclinagdo descendente (a inclinagao deve ser de pelo menos 1/100).

2. O diametro do orificio do tubo de refrigerante deve levar em consideracédo a espessura do material de isolamento
térmico (recomenda-se colocar o tubo de gas e o tubo de liquido em colunas separadas). Note que algumas vezes
nao é permitido o orificio de passagem por causa da estrutura da viga.

D/4 L=3x(Rl. R2) \

Poste =150mm

Rl. R2=D/3

Destaques:
1. Ao selecionar as pecas a serem pré-instaladas, certifique-se de que o peso dos acessérios também seja calculado.

2. Em situagcbes em que ndo sejam permitidas as pegas metalicas a serem pré-instaladas, use parafusos de expanséao
para garantir capacidade de carga suportada suficiente.

Cuipapo:

O NUMERO ACIMA E APENAS PARA REFERENCIA. NAO E RECOMENDADO CAVAR BURACOS TANTO NA VIGA QUANTO NA PAREDE DE CORTE.
SE TAL OPERACAO FOR REALMENTE NECESSARIA, CONSULTE O PROPRIETARIO (OU GERENTE) E O SETOR DE OBRA CIVIL E OBTENHA UMA
APROVAGCAO POR ESCRITO DAS AUTORIDADES COMPETENTES.

68



VRF MIDEA V5X Manual de Projeto
|

1.3.7 Adverténcia

1.

o3 © »®» N o

- O

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Certifique-se de que apenas pessoal treinado e qualificado instale, repare ou faga a manutencéo do equipamento.

Ainstalacao, conserto e manutengéo inadequadas podem resultar em choques elétricos, curto-circuitos, vazamentos
ou outros danos ao equipamento.

Instale de acordo com as instrugbes de instalagao.
Se a instalagéo for feita errada, isso podera causar vazamentos de agua e incéndios causados por choques elétricos.

Ao instalar a unidade em um ambiente pequeno, tire as medidas com cuidado para evitar que a concentracao de
refrigerante ndo ultrapasse os limites de seguranca permitidos no caso de vazamento do mesmo.

Contate o local de compra para obter mais informagdes. Refrigerante em excesso em um ambiente fechado pode
causar falta de oxigénio.

Use 0s acessorios e as pegas especificadas para instalagdo. Caso contrario, poderédo ocorrer vazamentos de agua,
incéndio causado por choque elétrico ou o conjunto podera desabar.

Instale o conjunto em um local resistente e firme que seja capaz de aguentar o peso do conjunto.

Se a resisténcia nao for suficiente ou se a instalagdo néo for feita corretamente, o conjunto podera cair
causando ferimentos.

A evaporadora deve ser instalado 2,5m acima do piso.

A condensadora nao deve ser instalado na lavanderia.

Antes de obter acesso aos terminais, todos os circuitos de fonte de energia devem ser desconectados.

O aparelho deve ser posicionado de modo que a tomada fique acessivel.

O invélucro do aparelho deve ser marcado por palavras ou por simbolos com o sentido do fluxo de fluido.

Para o trabalho elétrico, siga as normas elétricas nacionais, os regulamentos locais e as instru¢des de instalagéo.
Devem-se utilizar um circuito independente e uma tomada Unica.

Se a capacidade do circuito elétrico ndo for suficiente ou se o trabalho elétrico for mal feito, isso podera causar
choque elétrico e consequentemente incéndio.

Use o cabo especificado e conecte e prenda bem o cabo de modo que nenhuma forga externa haja sobre o terminal.
Se a conexao ou fixagado nao for perfeita, isso podera causar superaquecimento e incéndio.
Apassagem da fiagdo deve ser feita corretamente de modo que a tampa do painel de controle seja fixada corretamente.

Se a tampa do painel de controle nao for fixada corretamente, o ponto de conexdo do terminal podera aquecer,
causando choque elétrico e incéndio.

Se o cabo de energia estiver danificado, ele deve ser substituido pelo fabricante ou pelo agente de servigo ou por
um responsavel qualificado para evitar maiores perigos.

Um interruptor de desconexado com separagao de contraste de pelo menos 3mm nos pélos deve ser conectado numa
fiacao fixa.
Ao realizar a conexao da tubulagao, tome cuidado para nao deixar que substancias entrem no ciclo de refrigerante.

Caso contrario, isso podera reduzir a capacidade do equipamento, pressao alta anormal no ciclo de refrigeracao,
explosédo e ferimentos.

Nao modifique o comprimento do cabo de forga ou use qualquer extensao e ndo compartilhe a tomada com outros
aparelhos elétricos.

Caso contrario, isso podera causar incéndios ou choque elétrico.
Realize a instalagao especificada levando em consideragao correntes de ventos fortes.

A instalagao inadequada pode resultar em queda do equipamento e causar acidentes.

Consideracées:

A nao observancia da adverténcia pode causar morte.
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1.3.8 Cuidado

1. Aterre o equipamento de ar-condicionado.
Nao conecte o fio terra a tubos de gas ou agua, para-raios ou fio terra de telefones. O aterramento incompleto pode
resultar em choque elétrico.
2. Certifique-se de instalar um disjuntor de fuga de aterramento.
Caso o disjuntor de fuga n&o seja instalado isso pode causar choques elétricos.
3. Conecte os fios da unidade externa e conecte os fios da unidade interna.
Vocé nao deve conectar o ar-condicionado a fonte de energia até que a fiagao e a tubulagéo do ar-condicionado
sejam feitas.
4.  Siga as instrugdes fornecidas neste manual de instalagao, instale a tubulagdo de drenagem para garantir uma
drenagem adequada e isole a tubulagéo para evitar a condensacao.
Uma tubulagéo de drenagem inadequada pode resultar em vazamento de agua e danos a propriedade.
5. Instale as unidades interna e externa, a fiagdo da fonte de energia e os fios de conexdo pelo menos 1 metro
afastados de televisGes e radios para evitar interferéncias na imagem e ruidos.
Dependendo das ondas de radio, a distancia de 1 metro pode néo ser suficiente para eliminar ruidos.
6. Este aparelho ndo deve ser usado por criangas pequenas ou pessoas enfermas sem supervisao. As crian¢as devem
ser supervisionadas para garantir que nao brinquem com o aparelho.
7. Nao instale o ar-condicionado nos seguintes locais:
- Onde haja vaselina.
- Onde o ar seja salino (proximo ao mar/ instalagdes do tipo podem reduzir a vida util do trocador).
- Onde haja gas caustico (sulfureto, por exemplo) no ar (préoximo a uma fonte de calor).
- Onde a tenséo oscile bruscamente (nas fabricas).
- Em énibus ou cabines.
- Em cozinhas cheias de gas ou 6leo.
- Onde haja uma forte onda eletromagnética.
- Onde haja materiais ou gases inflamaveis.
- Onde haja liquido acido ou alcalino evaporando.
- Em outras condicbes especiais.
8. O isolamento das pegas metalicas da construgdo e o ar-condicionado devem seguir os regulamentos da
Norma Elétrica Nacional.
Consideragées:

A nao observancia deste cuidado pode resultar em ferimentos e danos ao equipamento.
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2. Instalagao de Unidades
2.1. Instalagao da Unidade Interna

2.1.1 Procedimento de instalagao

1. Determine a posigao de instalacao

2. Marcacgéao e alinhamento

3. Instalagao do suporte

4. Instalacao unidade interna

2.1.2 Cuidados de instalagao e verificagdao

1. Verificagdo do desenho: Confirme a especificagdo, modelo e posigcao de instalagao do conjunto.
2. Altura: Certifique-se de que ha altura suficiente entre o teto e o forro.

3. Resisténcia do local a ser instalado: O local a ser instalado deve ser suficientemente resistente para aguentar duas vezes o
peso da unidade interna e garantir que nenhuma vibragao ou ruido anormal seja gerado durante o funcionamento do conjunto.

4. Ao instalar a unidade interna, certifique-se de que haja espaco suficiente disponivel para instalar o tubo de dreno.
5. Inclinagdo em relacdo ao plano de instalagdo: Deve ser mantido em no minimo £1°.

Propésito:

Garanta uma drenagem de forma suave da agua condensada. Além disso, garanta a estabilidade do corpo principal da
maquina para reduzir os riscos causados pela vibragéo e ruidos.

Problemas gerados por uma operagao incorreta: a) Vazamento de agua b) Vibracao e ruido excessivos

6. Certifique-se de que haja espagco suficiente para manutencao (mantenha um espago de manutengao suficientemente
grande, normalmente de 400x400mm).

7. Evite bloqueio na circulagao de ar.
Propésito:
Garante a troca suficiente de calor da unidade interna e que o ar-condicionado esteja funcionando corretamente.

Risco de funcionamento incorreto: Baixa capacidade do ar-condicionado, prote¢cdo anormal do conjunto.

*»j_-_‘,\, Espaco de Caixa elétrica
i veriﬁcagéo\\ Difusor

%‘i, | Retorno de ar
2.2. Instalagao da Unidade Externa

2.2.1. Recebimento e abertura da embalagem

1. Na chegada da maquina, verifique se foi danificada durante o transporte. Se a superficie ou parte interna da maquina
estiver danificada, envie um relatério por escrito para a empresa de transporte.

2. Verifique se o modelo, especificagdo e quantidade de equipamentos esta de acordo com o contrato.
3. Apds remover a embalagem externa, guarde as instru¢des de operacao e conte os acessorios.

2.2.2. Igando a unidade externa

Nao remova nenhuma embalagem antes do icamento. Use duas cordas para igar a maquina, mantenha a maquina em
equilibrio e levante-a com seguranca e firmeza. No caso de ndo haver embalagem ou de a embalagem ter sido danificada,
use placas ou material de embalagem para proteger a maquina.

Ao transportar ou icar a unidade externa, mantenha-a na vertical, certifique-se de que a inclinagdo ndo exceda 30° e faga
o procedimento com todas as medidas de seguranca.
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2.2.3. Selecionando a posicao de instalagcao

1.

Certifigue-se de que a unidade externa seja instalada em um local seco e bem ventilado.

2. Certifique-se de que o ruido e vazao de ar da unidade externa nao afete ambientes vizinhos.

3. Certifique-se de que a unidade externa seja instalada em um local bem ventilado o mais perto possivel da
unidade interna.

4. Certifique-se de que a unidade externa seja instalada em um local fresco sem exposicéo direta aos raios solares ou
radiacao direta de uma fonte de calor de alta temperatura.

5. Nao instale a unidade externa em um local sujo ou muito poluido de modo a evitar o bloqueio do trocador de calor d
a unidade externa.

6. Nao instale a unidade externa em um local com poluigao de dleo, sal ou alto teor de gases nocivos como gas sulfuroso.

7. Nao instale a unidade externa em locais com presenca de maresia, a menos que o modelo possua protecao anti-
COIrosao.

Unidade Externa
2.2.4. Base para a unidade externa i—

1. Uma base sélida e correta pode:

a) Evitar que a unidade externa afunde.

b) Evitar ruidos anormais causados pela base.

2. Tipos de bases:

a) Base com estrutura de aco.

b) Base de concreto (veja a figura ao lado).

Paraf. expanséao
@10mm
(@ 3/8in)

Isolamento

Base de
concreto

de borracha

Teto ou
fundacao solida

Consideragées:
Os pontos-chaves para se construir uma base:

1.

2

A base da unidade principal deve ser feita no piso de concreto sélido. Consulte o esquema estrutural da obra para
fazer a base de concreto em detalhes ou para construir de acordo com medigdes de campo.

Para garantir que cada ponto de apoio esteja em contato com o solo de maneira uniforme, a base deve estar em
um piso nivelado.

Se a base for colocada no teto, a camada de detrito ndo é necessaria, mas a superficie de concreto deve estar
nivelada. Verifique qual a relagao correta de mistura para o concreto com a adigdo de uma barra de aco de reforgo
de ®10 mm. Além disso, a superficie do cimento e do plasma de areia deve estar lisa e a borda da base deve ter
um angulo chanfrado.

. Antes de construir a base assegure que a mesma estara em contato direto com as abas de sustentagao da unidade

externa e que a unidade ficara na vertical. Estas abas sdo o ponto de sustentagdo da maquina.
Para drenar ao redor do equipamento, uma vala de descarga deve ser montada ao redor da base.
Verifique a acessibilidade ao telhado para garantir a capacidade de carga do mesmo.

Quando a tubulagao for posicionada na parte inferior da unidade, a altura entre o solo e a unidade deve ser de no
minimo 200 mm.

llustracao da posicao dos parafusos (mm):

- B _
Dimensio 8,10e 12 HP | 14, 16,18, 20 e 22 HP A
A 740 1090 o —
- |- - — — — — - A
B 990 1340 [} - -
C 723 723 ol 1 A
D 790 790 ' !
Y - p—
I - = = _— GP - \i

Furo oblongo 15x23 mm (5/8x7/8 in.)
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2.2.5. Espacamento para instalagao das unidades externas

1. Instale um isolador de vibragéo ou um isolamento entre 0 conjunto e a base de acordo com as especificagbes
de projeto.

Certifique-se de que a unidade externa e a base estejam proximas para evitar vibragdo ou barulhos indesejados.
Certifique-se de que a unidade externa esteja bem aterrada.

Antes de entrar em funcionamento, ndo ligue as valvulas do tubo de gas e tubo de liquido da unidade externa.

Garanta que haja espaco suficiente de manutencao disponivel no local de instalagéo.

o oA 0N

Os moddulos do sistema devem estar na mesma altura.

Saida de Ar

Vista superior da instalacdo das unidades externas

‘ PIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIA
g 2 > 1,0 metro s
Is Entrada 2 >100mm >100mm R
2 y, N
Iz 4| de Ar 7 N
: ] ® P ®® @S \
1N \
i Z 1 >0 R > 1,0 met
L Y, | > metro N > metro
; Y DI > 1,0 metro N
4 R
ANEA N RN RRR AL L NR R NR AR AR RN R RN NN AR RN NN RN

Instalacdo e espacos para manutencao

Quando as unidades externas sdao maiores do que um obstaculo circundante:

1. Uma fileira

% > 1,0 metro > 100 mm £ =
= IS
- s = —>
o ®
A A
Frente Frente :
> 1,0 metro S

2. Duas fileiras

Jj 1,0 metro

> 1,0 metro l

> 1,0 metro
1

> 800 mm

Frente
> 1,0 metro > 100 mm

A

PR
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3. Mais de duas fileiras

> 1,0 metro

> 1,0 metro

@@ i

Frente Frente ET rr- rr-
> 1,0 metro S
o =—>
S
0
@@ DE -

Frente Frente
> 1,0 metro > 100 mm

4. Quando a unidade externa fica mais baixa que o obstaculo ao redor

Verifique o layout utilizado quando a unidade externa ficar mais baixa que o obstaculo ao redor. Contudo, para evitar que
a conexao cruzada do ar quente externo afete o efeito de troca de calor, adicione um duto direcionador de ar na exaustao
da unidade externa para facilitar a dissipagao de calor. Veja a figura abaixo. A altura do direcionador de ar € HD (ou H-h
de height = altura em inglés). Instale o duto direcionador em campo (n&o fornecido).

h

> 1,0 metro |4

Frente Frente

> 1,0 metro

5. Para instalacdo em espagos limitados
Caso haja objetos ou obstaculos acima da unidade externa, estes obstaculos devem ficar a 800mm do topo da unidade
externa. Caso contrario, deve-se adicionar um duto direcionador de ar.

% )
()
® < . () >45°
{ Vv
L
! [ ® e g , ®>300mm
L/ V
g # % % L ©>1,0metro
LV
Vv
= % =] = ¢ — — — L @ Defletor de Ar
77 7 777 ///////////// ST 777,
Vista Frontal Vista Frontal Vista Frontal Vista Lateral
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Protegao conta neve

Em areas onde existe a possibilidade de ocorréncia de neve,
as protegdes contra neve devem ser instaladas na unidade
externa. As protegdes sdo mostradas na figura ao lado. Caso
estar protegbes sejam mal instaladas o funcionamento da
maquinada sera comprometido. Levante o suporte para o alto
e instale as proteg¢des na entrada e na saida de ar.

2.2.6. Montagem do duto defletor de ar

Protecdo contra neve na entrada de ar. Protecdo contra neve na saida de ar.

G

Protecédo contra neve na entrada de ar.

Ao instalar, primeiro retire a rede e entdo conduza de acordo com os seguintes procedimentos.

Instalagdo dos modelos 8HP, 10HP e 12HP.

Exemplo A
8 ST3.9 Parafuso
750 T c E Auto Atarraxante
1 Raio
o| F A
) / Raio
T T
o 5 731
o
= |] Primeiramente remova
| 0 " as duas grelhas metalicas.
Nk I
__ ==
750 )
340 Exemplo A Unidade: mm
A A>300 Observagoes
/}/ \,\\ PE. «
ole B B>250 OPa Padréao
NS
~ C | C<3000
\ /@// Remova os filtros de ferro e
) () D 731<D<770 0~20Pa | conecte o duto com menos
\_8x@323 E | E=A+731 de 3 metros.
@ | @<15° >20Pa Projetos especiais
Exemplo B Suporte 8 ST3.9 Parafuso
7T Auto Atarraxante
731 ¢
. [\ D /
$ E Raio T
§ E 750 ! Primeiramente remova
IS Ny A . ! as duas grelhas metalicas.
8t | Raio ;
|
=
= o
T o
= 2
=
—
== | T |
750 Unidade: mm
340 -
Exemplo A PE. Observacoes
| A | A>300 OPa Padrao
o lo B B>250
ISHING Remova os filtros de ferro e
C ] €<3000 0~20Pa | conecte o duto com menos
| D | D=A+750 de 3 metros.
2 | <15 >20Pa Projetos especiais
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Instalagcdo dos modelos 14HP, 16HP, 18HP, 20HP e 22HP

Exemplo A
Suporte
1290 T c E  12ST3.9 Parafuso Auto Atarraxante
Raio
“ I\ \T
_________ C A |
o A / \ / RD
9 I I
CJ !
—
S - 0 - o
- -, Primeiramente remova
- E as duas grelhas metélicas.
—
%[ ] s
(4 \QW/V A Exemplo A Unidade: mm
o|o
3| & A\ A | A>300 PE. Observacées
12x@33 -
N 1% Sabbedthd B B>250 OPa Padréo
C C<3000
300 Remova os filtros de ferro e
1020 D [ 630<D<660 0~20Pa | conecte o duto com menos
E E=A+630 de 3 metros.
1290 -
@ | 9<15° >20Pa Projetos especiais
Exemplo B Suporte
630 l \ c D
E Raio 12 ST3.9 Parafuso Auto Atarraxante
= E Primeiramente remova
L of F as duas grelhas metalicas.
C 1290
™
T Raio
[
% :
=
e ——
i Unidade: mm
i \va Al Example B PE. Observagoes
|l /'\ A | A>300 OPa Padrao
12x@3.3 B B>250
Qs\ 74 kY — Remova os filtros de ferro e
C | C<3000 0~20Pa | conecte o duto com menos
309 D D=A+1290 de 3 metros.
1020
g | ©<15° >20Pa Projetos especiais
1290

Nota:

Antes de instalar o duto defletor de ar, certifique-se de que a grade do ventilador tenha sido retirada; caso contrario, a
eficiéncia do suprimento de ar pode ser prejudicada.

Ao montar o duto na unidade, o volume de ar, a capacidade de refrigeragdo e aquecimento podem ser prejudicados.
Portanto, recomendamos evitar ao maximo a instalagédo de duto, mas caso seja necessario, ajuste o angulo do duto para
um valor maximo de 15°.

Apenas um ponto de curvatura é permitido no duto de ar; caso contrario, o sistema pode nao funcionar.
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2.2.7. Disposicao das unidades externas

Se mais de duas unidades externas forem combinadas no sistema, essas unidades externas devem ser dispostas de
acordo com a ordem decrescente de capacidade de refrigeragéo e a unidade com a maior capacidade de refrigeragcéo deve
ser colocada na tubulagéo da primeira derivagdo. Além disso, a unidade externa com maior capacidade de refrigeracéo
deve ser configurada para ser a unidade mestre, enquanto as outras para serem unidades auxiliares (escravas).

A seguir temos um exemplo com um sistema de 48HP (Unidades de 10HP+16HP+22HP):

1. Coloque a unidade externa de 22HP ao lado da 22HP 16HP 10HP
tubulagéo da primeira derivacao (veja a figura —_—
a seguir).

2. Coloque as unidades externas na ordem In. Externa
descendente de sua capacidade de refrigeragao, (48 HP)
ou seja, 16HP e 10HP.

3. Configure a unidade externa de 22HP para ser :IEZ \h
a unidade mestre e as unidades externas de N 4_

ﬁlj/

16HP e 10HP para serem unidades auxiliares.

12 Junta de
Derivacao

|In. Interna A | | In. Interna B ” In. Interna C

Consideracées:

Todas as unidades externas devem ser instaladas no mesmo nivel; caso contrario, pode ocorrer desequilibrio da distribuigao
de refrigerante causando falha nos compressores. Embora as unidades externas consigam autobalancear a carga devido
a operacao de ciclo de funcionamento alternado, recomenda-se instalar a unidade maior préxima a primeira derivagao e
configurar também como a unidade mestre.
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3. Projeto da tubulacao de refrigerante

3.1.Processamento da tubulagao de refrigerante

3.1.1 Requisitos basicos

3.1.1.1. Procedimento operacional

Determine a rota e comprimento da tubulagéo de S Construcao e instalagdo apoio, mecanismo
acordo com o layout da construgéo de suspensao e suporte

—_
Organize e distribua os acessorios 5 Recarregue o gas nitrogénio = 5

da tubulagdo para protecao Soldagem por brasagem

Limpeza do tubo |+| Teste de estanqueidade |+| Isolamento térmico |+| Procedimento de vacuo |

3.1.1.2. Trés principios para a tubulagao de refrigerante

Item Causa Medida

Secagem Umidade da chuva /agua

O processo de instalagédo da Limpe X
ou condensadora entra - o ‘ Faga vacuo
tubulagao deve ser criterioso adequadamente

na tubulagéo

Limpeza Ha oxidag&o produzida || Utilize nitrogénio para soldagem | Limpe
pela solda/sujeira/ fatores _ _ — _ ﬁ q p "
externos. | Preserve a limpeza durante a instalagio da tubulagéo adequadamente
Estanqueidade | Solda imprecisa/ | Utilize o equipamento de solda adequado I—
vazamento nas bordas
Teste de vazamento | Solde conforme as normas de operagéo corretas I— Teste de
estanqueidade
| Faga o correto flangeamento da tubulagéo I— de ar
| Siga o procedimento correto de instalacéo I—

Remocgao de 6leo para o tubo de cobre de um sistema que use R410A

No caso de sistemas que utilizem R410A, devem-se selecionar tubos de cobre livres de 6leo (eles também podem ser
customizados). Caso sejam utilizados tubos de cobre comuns (oleosos), estes devem ser limpos com gaze.

Limpeza do tubo de cobre: Remova o lubrificante (6leo industrial usado durante o processamento do tubo de cobre) preso
a parede interna do tubo de cobre. Os ingredientes desse lubrificante sado diferentes dos encontrados no lubrificante
utilizado pelo refrigerante R410A e produzirdo depdsitos por reagao, o que pode prejudicar o funcionamento do sistema.
Nota especial:

Nunca use C2Cl4 para limpar os tubos ou o sistema podera ser seriamente danificado.

3.1.1.3. Suporte para o tubo de refrigerante
1. Fixagdo do tubo horizontal

Quando o ar-condicionado estiver funcionando, o tubo de refrigerante ira deformar (por exemplo, encolher/expandir ou
inclinar para baixo). Para evitar danos ao tubo, use um suporte para apoia-lo. (veja a tabela abaixo para os critérios).

Diametro do tubo (mm) Menos de 20 20-40 Maior que 40

Intervalo entre pontos de suporte (m) 1,0 1,5 2,0

Em geral, os tubos de gas e liquido devem ser suspensos paralelamente e o intervalo entre os pontos de suporte deve
ser selecionado de acordo com o didametro do tubo de ar. Uma vez que a temperatura do refrigerante irda mudar a medida
que as condi¢des operacionais e de trabalho mudam, resultando na expansao por calor e retragao por frio no tubo de
refrigerante, o tubo com isolamento térmico ndo deve ser demasiadamente apertado; caso contrario, o tubo pode quebrar
devido a concentragéo de forga.
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2. Fixagao da tubulagao vertical

Fixe o tubo na parede de acordo com a rota da tubulacdo. Uma madeira redonda deve ser utilizada na bragadeira do
tubo para substituir o material de isolamento térmico. Um tubo em formato de U deve ser fixado fora da madeira e esta
deve receber tratamento anticorroséo.

Didmetro do tubo (mm) Menos de 20 20 - 40 Maior que 40

Intervalo entre pontos de suporte (m) 1,5 2,0 25

3. Fixacao local

Para evitar a concentragao de pressao causada pela expansao e retracdo do tubo, é necessario realizar a fixacao local
ao lado dos furos de passagem da derivacao e tubulagao final.

3.1.1.4. Requisitos de instalacdao do subconjunto de derivacao

Ao colocar o subconjunto de derivagao, preste sempre atengédo nas seguintes observagdes:

1. Nao substitua a de derivagéo pelo tubo em T.

2. Siga o desenho da construcao e as instrugbes de instalagéo para
confirmar os modelos do subconjunto do tubo de derivagéo, bem o
como os didmetros do tubo principal e tubo de derivagéo. Derivacao em U

3. N&o é permitida nenhuma curvatura fechada (angulo de 90°) :]:E S
nem a conexao a outro subconjunto de derivagdo em locais
com 500mm de afastamento do subconjunto de derivagéao. Vista na direcdo A

4. Procure instalar o subconjunto de derivagdo em um local que
facilite a soldagem (caso ndo seja possivel, recomenda-se

pré-fabricar o subconjunto). %100
5. Instale uma junta de derivagao vertical ou horizontal e 10°

certifique-se de que o angulo horizontal fique em 10°. Caso 7,

contrario, a distribui¢cdo de refrigerante sera desigual e podera L . ’
. . Superficie horizontal

causar mau funcionamento. Figura ao lado.

Ruim Bom

6. Para evitar o acumulo de 6leo na unidade externa, instale as derivacbes corretamente.
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7. Para garantir uma derivagdo homogénea de refrigerante, preste atengdo na distancia entre o sub-conjunto de
derivacao e a tubulagao reta horizontal.

a.

Certifique-se de que a distancia entre o ponto de curvatura do tubo de cobre e a segao do tubo reto horizontal da
derivacdo adjacente seja maior que ou igual a 0.5 metro.

Certifique-se de que a distancia entre as se¢des do tubo reto horizontal e dos dois tubos de derivagdo adjacentes
seja maior que 0,5 metro.

. Certifique-se de que a distancia entre o tubo de derivacéo e a secéo do tubo reto horizontal usado para conectar

a unidade interna seja maior ou igual a 0,5 metros.

>0.5m

Unidade interna

Unidade interna] JUnidade interna
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3.1.2. Armazenagem e manutencgao do tubo de cobre

3.1.2.1. Transporte e armazenagem do tubo
1. Cuide para que o tubo ndo se dobre ou deforme durante o transporte.
. Vede as aberturas do tubo de cobre com uma tampa final ou fita adesiva durante a armazenagem.

2
3. Coloque a serpentina na vertical para evitar a deformacgéo por compressao devido ao préprio peso do componente.
4

. Use um suporte de madeira para garantir que o tubo de cobre fique mais alto que o piso, tornando o tubo a prova de

poeira e de agua.
5. Tome medidas para vedar os tubos em suas extremidades, de modo que nao entre poeira hem agua.
6. Mantenha os tubos em um suporte especial ou bancada em um local especificado no local de construcao.

3.1.2.2. Correcgéo para vedar a abertura
1. Existem duas formas de vedar as aberturas:
a) Vedacao com tampa ou fita adesiva (recomendada para armazenagem de curto prazo)

b) Vedacao por soldagem (recomendada para armazenagem de longo prazo)

* Método de vedacao com tampa ou fita adesiva

Cuipapo:

As ABERTURAS DO TUBO DE COBRE DEVEM SER VEDADAS A QUALQUER MOMENTO DURANTE A CONSTRUCAO.

Recomenda-se vedar as aberturas do tubo tanto com a tampa e a fita adesiva.

o 1 Y 2

\eszrmsarrstsm——————==———_

Tubo cobre  Tampa Utilize a fita adesiva
para melhor fixacdo
Saida & {? A
- E \~/ ? Leve a fita Entrelace
= ) atéo ﬁnal com faixas
-» - d ) %

FitaPVC  Encaixe iusto

* Método de vedacao por soldagem

solda da area

P
>'\. tubo de cobre
M
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2. Atencao especial:
a) Ao passar o tubo de cobre pelo furo na parede, é provavel que entre sujeira no tubo.

no final da tubulacéo
deve ser tampado

il

tubos soltos

\ - devem ser
tampados

b) Quando o tubo de cobre sai pela parede, certifique-se de que ndo entre agua da chuva, principalmente quando
o tubo for colocado na vertical.

c) Antes de concluir a conexao do tubo, vede as aberturas do tubo com tampas.

entrada de impurezas

d) Coloque as aberturas do tubo verticalmente ou horizontalmente.
it
v | K
AU 7 77

(0
v |
A
tubulacdo de

capa \refrigerantes

-

e) Antes de colocar o tubo fora da parede, vede a abertura do tubo com a tampa.

_

Capaou parede
saco plastico

i‘l:‘
>< ,'J; '

anel (flexivel) | entrada de impurezas

f) Nao coloque o tubo diretamente no piso. Mantenha-o sempre longe da fricgdo do solo.

v/ X

{ Capa OuU saco p|éSt_iCO impurezas
entrada de
Anel ) © h3o toque impurezas
T - m

Nno piso piso

g) Ao conduzir a tubulagdo em um dia chuvoso, lembre-se de vedar as aberturas do tubo primeiro.

Capa ou saco plastico 1le Chuva entrando

11 :. it

NI

I no tubo
P e

la® ey

'.:;:ll..

I i

Anel flexivel

82



VRF MIDEA V5X Manual de Projeto
|

3.1.3 Processamento do tubo de cobre

3.1.3.1. Corte do tubo
1. Ferramenta: Use um cortador especial ao invés de uma serra ou maquina de corte para cortar o tubo.

2. Procedimento operacional correto: Gire o tubo de maneira homogénea e devagar e aplique forga nele. Corte o tubo,
mas cuide para ndo deforma-lo.

3. Riscos caso seja usada uma serra ou maquina de corte para cortar o tubo: Lascas de cobre podem entrar no tubo
(neste caso sera muito dificil limpar) ou até mesmo no compressor ou ainda bloquear o funcionamento da unidade.

3.1.3.2. Retifica da abertura do tubo de cobre

1. Propdsito: Remova as rebarbas da abertura do tubo de cobre, limpe a parte interna do tubo e retifique a abertura do
tubo, de modo a evitar arranh&es na abertura a ser vedada durante o alargamento.

2. Procedimento operacional:
a. Use um raspador para remover as rebarbas internas. Ao fazé-lo, mantenha a abertura do tubo para baixo para

evitar que lascas de cobre entrem no tubo.
b. Apds a chanfragem ter sido concluida, use um pano para remover as lascas de cobre do tubo.

c. Certifique-se de que nao tenha ficado nenhuma cicatriz, de modo a evitar que o tubo quebre durante o alargamento.
d. Se a extremidade do tubo ficar deformada, corte a ponta fora e corte o tubo novamente.

3.1.3.3. Expansao do tubo

Solda brasada
1. Propdsito: Alargue a abertura do tubo de modo que outro tubo de cobre possa Sel———%.

ser introduzido para substituir a conexao direta e reduzir os pontos de soldagem. %

~

-
e

2. Destaque: Certifique-se de que a pecga de conexao esteja lisa e nivelada; \/
apos cortar o tubo fora, remova as rebarbas internas.

3. Método operacional: Introduza a cabega expansora do expansor do tubo
no tubo para expandir o tubo. Apds concluir a expansao do tubo, gire o
tubo de cobre um pouco para retificar o arranhdo em linha reta deixado >\
pela cabeca expansora.

3.1.3.4. Abertura flangeada
1. Propdsito: Alargamento - A abertura flangeada é utilizada para a conex&o em rosca.
2. Destaque:
a. Antes de realizar a operagao de abertura flangeada, fagca o recozimento afim de endurecer o tubo.

b. Use um cortador de tubo para corte, garantindo uma secéo transversal homogénea e evitando vazamento de
refrigerante. Nao use uma serra de ago ou cortador metalico para cortar o tubo; caso contrario, a segao transversal
ficara deformada e entrardo lascas de cobre no tubo.

c. Remova as rebarbas para evitar cicatrizes na abertura flangeada, o que pode causar vazamento de refrigerante.

d. Ao conectar os tubos, use duas chaves (um torquimetro e uma chave nao ajustavel).
e. Antes de realizar a abertura flangeada, instale o tubo na porca de cano.

f. Use o torque correto para apertar a porca.

Diametro do Torque Imagem
tubo (kgf-cm) (N-cm) Chave de torque
1/4in (6. 35) 144~176 1420~1720
3/8in (9. 52) 333~407 3270~3990
Chave
1/2in (12.7) 504~616 4950~6030 S
Porca de cano
5/8in (15. 88) 630~770 6180~7540 Convergéncia e S e
______ —
3/4in(19. 05) 990~1210 9270~11860
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CulDADO:

A0 APERTAR A PORCA DE CANO COM UMA CHAVE, O TORQUE DE APERTO SERA REPENTINAMENTE AUMENTADO EM UM DETERMINADO
PONTO. A PARTIR DESTE PONTO, APERTE MAIS A PORCA DE ACORDO COM OS ANGULOS MOSTRADOS ABAIXO.

. - Comprimento recomendado da alavanca da
Diametro do tubo Angulo de aperto
ferramenta
3/8in (9. 52) 60°~90° Aproximadamente 200mm
1/2in (12.7) 30°~60° Aproximadamente 250mm
5/8in (15. 88) 30°~60° Aproximadamente 300mm

g) Verifique se a superficie da abertura de alargamento nao esta danificada. O tamanho da abertura de alargamento
€ mostrada abaixo.

R410A Imagem

Diametro do tubo | Tamanho da abertura de

alargamento (A)

1/4 in (6. 35) 8. 7~9. 1 &
3/8in (9. 52) 12.8~13. 2 > - %———%—
[op}
1/2in (12.7) 16.2~16.6
5/8 in (15. 88) 19. 3~19.7
3/4in (19. 05) 23.6~24.0
CuIDADOS:

A. APLIQUE UM POUCO DE OLEO DE REFRIGERAGAO NA SUPERFICIE INTERNA E NA SUPERFICIE EXTERNA DA ABERTURA DO CANO PARA
FACILITAR A CONEXAO OU ROTAGAO DA PORCA DO CANO E CERTIFIQUE-SE DE QUE A SUPERFICIE DE VEDAGAO E A SUPERFICIE DO
ROLAMENTO TENHAM BOA ADERENCIA, ALEM DE CUIDAR PARA NAO DOBRAR O TUBO.

B. CERTIFIQUE-SE DE QUE A ABERTURA NAO ESTEJA RACHADA OU DEFORMADA; CASO CONTRARIO, ELA NAO PODE SER VEDADA OU,
APOS O FUNCIONAMENTO DO SISTEMA POR ALGUM TEMPO, PODERA OCORRER VAZAMENTO DE REFRIGERANTE.

3.1.3.5. Curvatura e sifées na tubulacao
1. Método
a. Curvatura manual: Adequado para tubos de cobre finos (©6.35 - 12.7).

b. Curvatura mecénica: Adequado em uma grande variedade de tubos de cobre (©6.35 - ©67). Dobrador por mola,
dobrador manual ou dobrador elétrico podem ser utilizado.

Propdsito: Reduza as juntas de solda e os cotovelos necessarios e melhore a qualidade de engenharia. Para poupar
material, ndo é necessario nenhuma junta.

2. Cuidado
a. Ao dobrar um tubo de cobre, certifique-se de que nao haja nenhuma
deformaco no interior do tubo. I — —\( Estiramento
b. Ao utilizar um dobrador por mola, cuide para que o dobrador esteja Aprofundamento do tubo

limpo antes de introduzir o tubo de cobre. do tubo

c. Ao utilizar o dobrador por mola, cuide para que angulo de curvatura
nao ultrapasse 90°; caso contrario, o interior do tubo podera ser
danificado e este podera quebrar faciimente.

d. Cuide para que o tubo nado afunde durante o processo de curvatura.
Certifique-se de que a secao transversal do tubo a ser dobrado
seja maior que 2/3 da area original; caso contrario, este ndo pode
ser usado.
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3.1.4 Operacao de soldagem por brasagem

3.1.4.1. Selegéo do tubo refrigerante

1.

2.
3.

A utilizagdo dos tubos deve ser feita de acordo com as normas nacionais e locais (por exemplo, didmetro, material,

espessura do tubo, etc.).
Especificagdo: Tubo de cobre sem costura flexivel ou rigido.
Procure usar tubo reto/rigido ou bobina/flexivel e evite soldagem por brasagem em excesso.

Nota:
Selecione os tubos de acordo com os didmetros de tubo mostrados abaixo (O — flexivel, 1/2H — rigido).

Diadmetro Espessura Diametro Espessura Diametro Espessura
Material Material Material
externo minima externo minima externo minima
1/4 0 0.8 3/4 0 1.0 1-1/2 1/2H 1.5
3/8 0 0.8 7/8 1/2H 1.2 1-3/8 1/2H 1.5
1/2 0 0.8 1/ 1/2H 1.2 2-1/8 1/2H 1.8
5/8 0 1.0 1-1/8 1/2H 1.3 2-5/8 1/2H 1.8

3.1.4.2. Abastecimento de nitrogénio para protegdo do tubo de cobre durante a uniao por brasagem

1. Propdsito: Evite que aparega oxidacado na parede interna do tubo de cobre em alta temperatura

2. Riscos de soldagem sem protecao:
Caso néao seja carregado nitrogénio suficiente no tubo de refrigerante sendo soldado, a parede interna do tubo de
cobre ira oxidar. Essa oxidagao ira bloquear o sistema de refrigerante, o que podera causar todos os tipos de mau
funcionamento, como queimar o compressor e refrigeracdo inadequada. Para evitar esses problemas, carregue
nitrogénio continuamente no tubo de refrigerante durante a soldagem por brasagem e cuide para que o nitrogénio
passe pelo ponto de operagéo até que a soldagem tenha sido concluida e o tubo de cobre resfrie completamente.
O esquema que mostra o carregamento de nitrogénio encontra-se abaixo.

Solda por brasagem Tubo de cobre de 1/in Valvula
6 ﬁoxigéhﬁ:ﬂ EQ nltrogwglo-
Tubo de cobr Carga de nitrogénio na tubulagéo flexivel de alta presséo
Junta da tubulagao de cobre ' Conector para carga de nitrogénio
3. Construgao da junta do tubo de carregamento de nitrogénio

Ao soldar a junta do tubo. conecte a junta de carregamento de nitrogénio as conexdes do tubo a ser soldado.
Ajunta de carregamento de nitrogénio é mostrada abaixo:

_ Tubulagéo conectada ao cilindro de nitrogénio

h0 50 50 h0 50 50 50
L ' ' 3
y 17 i e —_——— L
[ ] A f [
< 'N — o oy =t
9 g & F o 4 I £
=2 k=4
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4. Cuidados com a soldagem das conexdes do tubo

a. Adote um tubo de transicao. Parte soldada

b. Carregue nitrogénio do lado de menor comprimento do tubo
para que o efeito seja o esperado. 6

Parte soldada
Conexao (joelho)
tubo de cobre

2

g) <@ Nitrogénio

olugbou

Conex3o direta tubo cobre Assistente montagem do tubo Assistente montagem do tubo

5. Operacao padréo da soldagem por brasagem

conexao valvula redutora
solda por brasagem tubo1/4 in. vélvula de presséao -g
S
(@]
=
L T — = — — | c
<= OXigénio >/ I _|[ =y e=nitrogénio== | = 2
(e}
~ (]
conexao ©
i . (]
uniéo tubo tubo flexivel 5
alta pressao £
NI

6. Destaque

Certifique-se que existe vazao de nitrogénio no interior do tubo antes de iniciar a soldagem. O nitrogénio passante
previne a formagao de 6xido na tubulagéo. A formagédo de camada de éxido afeta valvulas e compressores do sistema
e atrapalha a operagdo normal do mesmo.

Controle a presséao de nitrogénio para que fique em aproximadamente 0,2-0,3kgf/cm? durante a soldagem.
Certifique-se de que o gas seja nitrogénio, pois o oxigénio pode causar explosdes, sendo, portando, proibido.

Use uma valvula redutora de pressao e controle a presséo do nitrogénio carregado para ficar em aproximadamente
20 kPa (0,2 kg/ cm?).

Selecione uma posigéo adequada para carregar o nitrogénio.

Cuide para que o nitrogénio passe pelos pontos de soldagem.

N&o utilize anti-oxidantes quando estiver soldando as juntas da tubulacdo. O residuo destes anti-oxidantes pode
obstruir a tubulagdo e danificar o equipamento.

N&o utilize anti-oxidantes quando estiver soldando as juntas da tubulagdo. O residuo destes anti-oxidantes pode
obstruir a tubulagao e danificar o equipamento.

O Fluxo de solda tem uma influéncia extremamente prejudicial na tubulagao de refrigerante. O Fluxo a base de cloretos
causa corrosao na tubulagao e o Fluxo a base de fluoretos causa a deterioragéo do refrigerante.

Se a tubulagéo entre a posigéo carregar nitrogénio e o ponto de soldagem for longa, certifique-se de que o nitrogénio
tenha sido carregado por tempo suficiente , de modo a descarregar todo o ar do ponto de soldagem.

Apos concluir a soldagem, carregue nitrogénio continuamente até que o tubo resfrie completamente.

Procure conduzir a soldagem para baixo ou horizontalmente e evite a soldagem virada para baixo.

/ : Abaixo / Lado Acima x

Solda por
brasagem ;
i LT
Vi :J__ l _ j;a i
LU
. = S Solda por
i, brasagem
Solda por brasagem
Il T,
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7. Cuidados
a. Tome medidas de prevengao de incéndio ao conduzir a soldagem (certifique-se de que haja um extintor de incéndio
disponivel ao lado da posi¢ao de operacao).
b. Cuide para ndo se queimar.

c. Preste atencdo para encaixar o espaco da posi¢éo onde o tubo esta inserido.

Nota:
A tabela a seguir mostra a relagdo entre a profundidade minima embutida e o espago na junta do tubo de cobre.

, Diametro externo Profundidade
Tipo do tubo (D) (mm)+ | minima do tubo (B) | EsPag¢o A-D (mm)
(mm)

5<D<8 6
0. 05—0. 21

B 8<D<12 7

E) _ - - _ Ao« 11<D<16 8
(% 0. 05—0. 27

- 16<D<25 10

Solda por brasagem 25<D<35 12
0. 05—0. 35

35<D<45 14

3.1.5 Limpeza do tubo

3.1.5.1. Limpeza do tubo de cobre
1. Funcgéo:
Use a pressao do gas para limpar a tubulagao (matéria-prima ou conjunto soldado) de modo a eliminar poeira, residuos
e umidade. As impurezas solidas sao dificeis de serem eliminadas, portanto, preste atengao na protecdo da tubulacao
de cobre durante a construgao.
2. Propdosito:

a. Elimine qualquer oxidagao do tubo de cobre.

b. Elimine a sujeira e umidade do tubo.

c. Risco em caso de falta de limpeza: Caso as impurezas soélidas e a umidade ndo possam ser eliminadas

completamente, poderao ocorrer sérios problemas no funcionamento, como bloqueio por gelo, blogueio por sujeira
e danos ao compressor.

3.1.5.2. Procedimento de limpeza

1. Valvula de ajuste da pressdo de montagem no cilindro de gas nitrogénio. O gas aplicado deve ser nitrogénio. Caso
seja utilizado politetrafluor etileno ou diéxido de carbono, ha risco de condensagao. Caso seja utilizado oxigénio, ha
risco de explosao.

2. Utilizar o tubo de expanséao para conectar a saida
da valvula de ajuste de presséo e a entrada no
lado do tubo de liquido da unidade externa.

3. Use o bujao cego para tapar todos os conectores
da linha de cobre do lado do liquido (incluindo a

linha liquido
linha gas

unidade B), excluindo a unidade interna A.

Ligue a valvula do cilindro de gas de nitrogénio
e pressurize até 5kgf/cm2 gradualmente através
da valvula de ajuste.

Verifique se passou nitrogénio através do tubo
de liquido no lado da unidade interna A.O
conector do lado do corpo da unidade interna foi
coberto com fita para evitar a entrada de sujeira.

—

Unidade
externa

Un. A

Un.B

b e

nitrogénio
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3.1.5.3. Passos detalhados para limpeza

1. Segure o material de bloqueio (como uma sacola ou algodao) para empurrar contra a abertura do tubo principal do
lado do gas na unidade interna.

2. Quando a pressao aumentar e nao for possivel empurrar contra a abertura, solte a abertura do tubo (limpando pela
primeira vez).

Repita os passos 1 e 2 para limpar a sujeira novamente

(limpando varias vezes).

Pressao ar 0.5 MPa

3. Use o bujao cego para tapar todos os conectores da linha de
cobre do lado do liquido (incluindo a unidade B), excluindo
a unidade interna A.

%

Bloco
4. Ligue avalvula do cilindro de gas de nitrogénio e pressurize  de madﬂa

até 0,5 MPa (5kgf/cm?) gradualmente através da valvula
de ajuste.

|
A

5. Verifique se passou nitrogénio através do tubo de liquido no lado
da unidade interna A. O conector do lado do corpo da unidade
interna foi coberto com fita para evitar a entrada de sujeira.

I
f

6. Durante alimpeza, coloque um pedaco de algod&o na abertura do tubo para verificagao. Vocé ira encontrar um pouco
de umidade eventualmente.

Veja a seguir as instrugdes de como secar a tubulacéo:

a. Usar gas nitrogénio para limpar a parte interna do tubo até que toda a sujeira e umidade sejam eliminadas.
b. Realize uma secagem a vacuo (veja a secagem a vacuo da tubulacao de refrigerante MDV em detalhes).
c. Desligue a valvula principal de nitrogénio.

d. Repita as opera¢des acima com o tubo de cobre conectado de todas as unidades internas.

e

. Sequéncia de limpeza: quando a tubulagao tiver sido conectada ao sistema, a sequéncia de limpeza é do mais
longe para o mais perto, ou seja, no caso da unidade principal, a limpeza é feita da abertura do tubo mais distante
até a unidade principal (ex. 1)-2)-3)-4)-5)-6)).

@

® ® @ ® @©

Cuibapo:

AO LIMPAR UMA DAS ABERTURAS DO TUBO, BLOQUEIE TODAS AS ABERTURAS DO TUBO CONECTADAS A ESTA ABERTURA.

f. Depois de terminar a limpeza, vede bem todas as aberturas conectadas a atmosfera para impedir a entrada de
poeira, lixo e umidade.
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3.1.6 Instalagao do sistema de tubulagao entre unidades externas

1. Atubulacao entre as unidades externas devem ser instaladas horizontalmente, o tubo de conexao intermediario entre
esses tubos ndo sao permitidos para queda abaixo.

2. Todos os tubos entre as unidades externas ndo podem ficar mais altos que a saida das unidades externas.

3. Respeitar a disténcia de 100 mm entre as condensadoras.

CEUN

AN
AN

S

\R ‘;

Y

Instalacio correta X Instalacdo incorreta
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3.2. Teste de estanqueidade

3.2.1 Propdsito e procedimento de operacao do teste de estanqueidade

3.2.1.1. Propésito

Certifique-se de que ndo ha vazamento no sistema para evitar falha causada por vazamento de refrigerante.

3.2.1.2. Dicas operacionais

Detecgao da subsecdo, manutencéo da pressao, gradagao da pressurizagao

3.2.1.3. Procedimento operacional

1. Apos a tubulacdo da unidade interna ter sido conectada, solde a tubulagao do lado de alta pressao.

2. Solde a tubulagdo do lado de baixa pressdo com o conector para o mandmetro.

3. Carregue nitrogénio devagar no conector do mandmetro para realizar o teste de estanqueidade.

4. Apos ter certeza de que o teste de estanqueidade é qualificado, solde a valvula de esfera de baixa pressao com a
tubulagao do lado de baixa pressao e conecte a valvula de alta pressao com a tubulagao do lado de alta pressao.

Nota:

Néo é permitido carregar nitrogénio através da valvula de esfera apos conectar a tubulagdo do lado de baixa presséao
com a valvula de esfera, ou seja, ndo é permitido pressurizar a valvula de esfera diretamente. Caso contrario, a valvula
de esfera pode ser danificada e o nitrogénio pode vazar no sistema da unidade externa através da valvula.

Valvula de retencao do lado de liquido
Equalizador de 6leo

Valvula de retencao do lado de gas

AlwWIN]|=-

Ponto de Medicao (utilizado para detectar a presséo e o refrigerante)

3.2.2 Operacao do teste de estanqueidade

3.2.2.1. Procedimento operacional

1. Ao realizar o teste de estanqueidade, certifique-se de que o tubo de gas e o tubo de liquido sejam mantidos
completamente fechados ou pode entrar nitrogénio no sistema de circulagao da unidade externa. Tanto a valvula de
gas quanto a valvula de liquido precisam ser reforgadas antes da pressurizagao.

2. Todos os sistemas de refrigerante precisam ser pressurizados lentamente pelos dois lados do tubo de gas e tubo
de liquido.

3. Use nitrogénio seco como meio de conduzir o teste de estanqueidade. O esquema de controle de pressurizagéo
encontra-se a seguir:

N°, Fase (pressurizagao) Critérios
1 Fase 1: aparece um grande vazamento apés trés minutos de pressurizagédo com 3,0 kgf/cm?2.
2 Fase 2: aparece um grande vazamento apos trés minutos de pressurizagdo com L
Sem modificacao
15 kgf/cm?. B
de pressao
3 Fase 3: aparece um pequeno vazamento apds 24 horas de pressurizagdo com R410A:
40 kgf/cm?.
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3.2.2.2. Observagao sobre pressao

1.

Pressurize para regular a valvula e manter durante 24 horas. Ao modificar a pressao de acordo com a variacéo de
temperatura, o certo é ndo ocorrer queda de pressao. Se a pressao cair, encontre a fonte de vazamento e modifique-a.

Método de modificagéo - Quando a diferenga da temperatura ambiente for de £1°C, a diferenca de pressao deve ser
de +0,1 kgf/lcm2.

Férmula de modificagao:
Valor real = pressao de pressurizagéo + (temperatura de pressurizagéo — temperatura durante observagao) x 0,1 kgf/cm?.

Vocé pode descobrir se houve queda de pressdo ou ndo comparando o valor de modificagcdo com o valor de
pressurizagao.

. Formas de encontrar a fonte de vazamento - Realize a detecgéo através de trés fases: encontre a fonte do vazamento

quando a pressao cair.

a. Detecgéao por audi¢do - procure escutar o barulho de um grande vazamento;

b. Detecgao por toque - coloque a mao na junta da tubulagéo para sentir se ha algum vazamento;
c. Detecgdo com agua e sabao - as bolhas devem sair pela fonte de vazamento;

d. Detecgédo pelo uso de um detector de vazamento de halogénio.

O detector de vazamento de halogénio deve ser usado quando houver queda de pressdao mas a fonte do vazamento
nao for encontrada.

Teste de vazamento de gas: Unidade Externa
Carregue 40 kgf/cm? de Nitrogénio 7.

através da valvula de gas. A presséao
deve se manter por 24h.

a. Mantenha o nitrogénio a 3,0 kgf/cm?. Valvula de
Vélvula de Bloqueio

. Bloqueio Linha Gas
¢. Use o detector de vazamento de halogénio, Linha Liquido |

o detector de vazamento de metano e o I N /
detector de vazamento elétrico.

b. Complete o nitrogénio a 5,0 kgf/cm?.

Nitrogénio Fx-—o~

d. Se a fonte de vazamento nao puder ser )
encontrada, pressurize continuamente a (] Unidade
40 kgf/cm? (R410A) e faga nova detecgao. Linha de Gas Interna

Linha de Liquido @
Cuidados

a. O teste de estanqueidade é realizado pela pressurizagao de nitrogénio [sistema R410A:40 kgf/cm?].

b. N&o é permitido usar éxidos, gas inflamavel e gés tdxico para realizar o teste.
c. Antes da leitura de manutengao de pressdo, espere alguns minutos até que a pressao se estabilize.
S6 entdo registre a temperatura e o valor da pressao para modificagao futura.

d. Apds a manutencéao de pressao ter sido concluida, libere a pressao do sistema até 5~8 kgf/cm? e entao realize a
manutengéo de pressdo e a armazenagem.

e. Se a tubulagao for muito longa, faca uma deteccao de fase.
- Interior da tubulagao
- Interior da tubulacdo + vertical
- Interior da tubulagao + vertical + exterior da tubulagao

Remova detritos e agua da tubulagcao

Certifique-se de que nao restaram detritos ou agua na tubulagao antes de conectar as unidades externas.

Lave a tubulagdo com nitrogénio pressurizado, nunca use o refrigerante da unidade externa para realizar a limpeza.
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3.3. Secagem a vacuo

3.3.1 Propdsito e destaques da secagem a vdacuo

3.3.1.1. Propédsito da secagem a vacuo

1. Desumidifique o sistema para evitar o bloqueio de gelo e cobreagao. O bloqueio de gelo ira causar mau funcionamento,
enquanto a cobreagao podera danificar o compressor.

2. Elimine o gas ndo condensavel do sistema para prevenir a oxidagao dos componentes, a flutuagéo de pressao do
sistema e a troca inadequada de calor durante o funcionamento do sistema.

3. Detecte a fonte de vazamento.

3.3.1.2. Selegdao da bomba a vacuo

1. O limite do nivel de vacuo é maior que -756 mmHg (4 Torr).

2. Adescarga da bomba a vacuo fica acima de 4 L/s (8,5 CFM).

3. Aprecisao da bomba de vacuo deve ser de pelo menos 0,02 mmHg.

Destaques do sistema R410A:

Apobs o processo a vacuo de circulagdo de refrigerante R410A ter terminado, a bomba a vacuo para de funcionar e o
lubrificante contido na bomba retorna para o sistema de ar-condicionado, pois o interior do tubo liso da bomba esta no
estado a vacuo. Além disso, a mesma situagéo ocorre se a bomba a vacuo parar repentinamente durante o funcionamento.
Neste momento, diferentes éleos se misturam, o que leva o sistema de circulagéo de refrigerante a funcionar mal. Sendo
assim, recomenda-se utilizar uma valvula unidirecional para impedir o fluxo reverso de éleo na bomba a vacuo.

3.3.1.3. Secagem a vdcuo para da tubulacéo

Secagem a vacuo: Use a bomba a vacuo para transformar a umidade (liquido) contida na tubulagdo em vapor. Isso ira eliminar
a umidade da tubulacdo e mantera o interior do tubo seco. Sob pressao atmosfeérica, o ponto de ebulicdo da dgua (temperatura
do vapor) é de 100°C, enquanto o seu ponto de ebuligdo ira cair quando for utilizada a bomba a vacuo para reduzir a pressao
na tubulagdo. Quando o ponto de ebuligdo cair sob temperatura externa, a umidade no tubo deve ser evaporada.

Ponto de
Pressao do ar Nivel de vacuo Ponto de ebulicao Pressao do ar Nivel de vacuo
ebulicdo da )
| (mmHg) (mmHg) da agua °C (mmHg) (mmHg)
agua °C
40 55 -705 17,8 15 -745
30 36 -724 15 13 -747
26,7 25 -735 11,7 10 -750
24,4 23 -737 7,2 8 -752
22,2 20 -740
0 5 -755
20,6 18 -742

3.3.2 Procedimento operacional para a secagem a vacuo

3.3.2.1. Métodos de secagem a vacuo

Devido aos diferentes ambientes de construgao, existem duas formas de secagem a vacuo: secagem a vacuo comum
€ secagem a vacuo especial.

Secagem a vacuo comum

1) Primeiro, conecte o mandmetro na boca de infusdo do tubo de gas e do tubo de liquido. Mantenha a bomba a
vacuo funcionando por mais de 2 horas e cuide para que o nivel de vacuo da bomba fique abaixo de -755mmHg
(5 Torr; -100,7 kPa).

2) Se o nivel de vacuo da bomba nao puder ficar abaixo de -755mmHg (5 Torr; -100,7 kPa) apds 2 horas de secagem,
o sistema continuara secando por uma hora.

3) Se o nivel de vacuo da bomba nao puder ficar abaixo de -755mmHg (5 Torr; -100,7 kPa) apos 3 horas de secagem,
verifique se ha vazamento.

4) Teste de colocacao de vacuo: quando o nivel de vacuo alcangar -755mmHg (5 Torr; -100,7 kPa), espere 1 hora.
Se o indicador do medidor de vacuo nao subir, significa que o procedimento esta ok. Se subir, isso indica que
ha umidade e vazamento.

5) A secagem a vacuo deve ser conduzida a partir do tubo de liquido e do tubo de gas simultaneamente. Existem vérias
pecas funcionais como valvulas que podem fechar o caminho do fluxo de gas.
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Secagem a vacuo especial

Esse tipo de método de secagem a vacuo deve ser adotado quando:

1. For encontrada umidade durante a limpeza do tubo de refrigerante.

2. A construgao for realizada em um dia chuvoso, pois a agua da chuva pode penetrar na tubulagao.
3. O periodo de construcao for longo e a agua da chuva possa penetrar na tubulagao.

4. A agua da chuva possa penetrar na tubulagdo durante a construgéo.

Veja a seguir alguns procedimentos de secagem a vacuo especiais:
a. As primeiras 2 horas de secagem a vacuo.
b. O segundo processo de vacuo, abastecendo de nitrogénio até 0,5 kgf/cm?.

Pelo fato de o nitrogénio ser um gas seco, os danos a vacuo podem atingir um efeito de secagem a vacuo, mas este
método nao é capaz de secar completamente quando houver muita umidade. Sendo assim, deve-se prestar muita
atencdo para evitar a entrada de agua e a formagéo de agua condensada.

c. Asegunda secagem a vacuo 1 hora.

Esta qualificado quando o nivel de vacuo estiver abaixo de -755mmHg (5 Torr; -100,7 kPa); se o nivel de vacuo
ainda estiver acima de -755mmHg (5 Torr; -100,7 kPa) dentro de 2 horas de secagem, repita os procedimentos
de “danos a vacuo - secagem a vacuo”.

d. Teste de colocacgao de vacuo: quando o nivel de vacuo alcancar -755mmHg (5 Torr; -100,7 kPa), espere 1 hora.
Se o indicador do medidor de vacuo nao subir, significa que o processo esta ok. Se subir, isso indica que ha
umidade e vazamento.

3.4. Recarga de refrigerante

3.4.1 Procedimento operacional para recarga de refrigerante

3.4.1.1. Procedimento operacional
Calcule o volume necessario de refrigerante pelo comprimento da linha de liquido — recarga de refrigerante.

O volume de refrigerante carregado em fabrica néo inclui a quantidade extra que deve ser recarregada em fungéo
da extensédo da tubulagao.

3.4.1.2. Passos detalhados para recarga de refrigerante

1. Cuide para que a secagem a vacuo esteja a contento antes de recarregar o refrigerante.

2. Calcule o volume necessario de refrigerante pelo didmetro e comprimento da linha de liquido.

3. Use uma balanca eletrénica ou aparelho de infusdo de fluido para pesar o volume de refrigerante recarregado.
4

. Use um tubo liso para conectar o cilindro de refrigerante, o manémetro e examine a valvula da unidade externa.
Recarregue com o modo liquido. Antes de recarregar, elimine o ar no tubo liso e no tubo do manémetro.

5. Apo0s terminar a recarga, use o detector de vazamento de gas ou agua e sabao para detectar se ha vazamento de
refrigerante na parte de expansao das unidades interna e externa.

6. Anote o volume de refrigerante recarregado na placa indicadora da unidade externa.

CuipADOS

1. O VOLUME DE REFRIGERANTE RECARREGADO DEVE SER CALCULADO DE ACORDO COM A FORMULA CONTIDA NA REFERENCIA TECNICA
DA UNIDADE EXTERNA. NAO E PERMITIDO CALCULAR PELA CORRENTE, PRESSAO E TEMPERATURA. UMA VEZ QUE A CORRENTE E
PRESSAO OSCILAM PELA DIFERENGA DE TEMPERATURA E COMPRIMENTO DA TUBULAGAO.

2. EmM UM AMBIENTE FRIO, USE AGUA MORNA E VENTO QUENTE PARA AQUECER O CILINDRO DE ARMAZENAGEM DE REFRIGERANTE.
NUNCA USE CHAMA VIVA DIRETAMENTE PARA AQUECER.

3.4.1.3. Recarga de refrigerante R410A

Caso seja utilizado refrigerante R410A, a ferramenta deve ser exclusiva para tal. Confirme os seguintes itens antes da recarga:
1. Abomba a vacuo diferente com valvula 1 via.

2. O mandmetro diferente: a porca do conector e a escala de pressao séo diferentes.

3. O tubo liso de recarga e conector diferentes.

4. O método de recarga é diferente. Recarregue na unidade externa com a fase liquida.

5. O detector de vazamento é diferente.
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3.4.2 Calculo do volume de refrigerante recarregado (carga adicional de refrigerante)
Calcule o volume recarregado de refrigerante pelo didametro e comprimento do tubo de liquido das unidades internas.

» Calcule a carga adicional de refrigerante de acordo com o didmetro e comprimento da tubulagédo de liquido da
conexao da unidade interna/externa. O refrigerante deve ser R410A.

Nota: Assumindo o comprimento equivalente das derivagbes como 0.5m (para propdésito de calculo).

Bitola da tubulacao de liquido. Carga adicional de refrigerante por metro de tubulagao (kg)
@1/4 0.022
?3/8 0.057
@1/2 0.110
@5/8 0.170
@ 3/4 0.260
07/8 0.360
21 0.520
?1-1/8 0.680

» Carregue o refrigerante adicional pelo lado de liquido ou gas. Quando o sistema ja esta em operacao, caso seja
necessario realizar carga adicional de refrigerante durante a manutengéo, realize a recarga através do ponto
de recarga.

Foérmula de calculo (R410A):

O volume recarregado: R (kg) = (L1x0.022kg/m) + (L2x0.057kg/m) + (L3x0.110kg/m) + (L4x0.170kg/m) +
(L5x0.260kg/m) + (L6x0.360kg/m) + (L7x0.520kg/m) + (L8x0.680kg/m)

L1: Comprimento total real de @1/4in para tubo de liquido (in.); L2: Comprimento total real de @3/8in para tubo de liquido (in.);
L3: Comprimento total real de @1/2in para tubo de liquido (in.); L4: Comprimento total real de @5/8in para tubo de liquido (in.);
L5: Comprimento total real de @3/4in para tubo de liquido (in.); L6: Comprimento total real de @7/8in para tubo de liquido (in.);
L7: Comprimento total real de @1in para tubo de liquido (in.); L8: Comprimento total real de @1-1/8in para tubo de liquido (in.);
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4. Projeto da tubulagao de drenagem

4.1 Instalagao do tubo de dreno

4.1.1. Principio de instalagao do tubo de drenagem:

1) Inclinagao; 2) diametro do tubo; 3) descarga

4.1.2. Destalhes da instalagcao do tubo de drenagem:

1. Antes de instalar a tubulagédo de agua condensada, determine sua rota e elevagao para evitar a intersegao com outros
tubos e garantir que a inclinagéo seja suave e reta.

2. Certifique-se de que os dois tubos de fluido horizontais ndo se encontrem para evitar que o fluxo seja invertido e
dificuldades de drenagem ocorram.

a. Conexao correta:

Tubo de dreno Tubo de dreno
e
—_ ™y
(—=—71
Fluxode .- T Tubo de dreng/—
A [C R —
dreno

b. Conexdo incorreta
Fluxo Fluxo de dreno

¢ = | | =}

Vantagens da conexéo correta: X

1. N&o causa fluxo invertido em um dos tubos.

2. Ainclinagao dos dois tubos pode ser regulada separadamente.

Consequéncias de uma conexao incorreta:

1. Interferéncia na drenagem:

2. O lado do tubo com grande vazao de agua ira fluir para o lado com pouca quantidade.

3. Distancias de folga:
Em geral, a folga horizontal é de 0,8mm-1mm e a folga vertical de 1,5mm-2,0mm. Cada tubo vertical deve ser
equipado com pelo menos dois suportes. Se a folga do suporte do tubo horizontal for muito grande, isso podera causar
empenamento e consequentemente resisténcia do ar.

4. O ponto mais alto do tubo de drenagem deve ser projetado com um orificio de ar para garantir que a agua condensada
possa ser descarregada corretamente. O orificio de ar deve ficar para baixo para evitar que entre sujeira no tubo.

5. Apods concluir a conexao, realize um teste de passagem de agua e um teste de excesso de agua nas tubulagdes para
checar se a drenagem esta ocorrendo sem problemas e se ha vazamentos no sistema de tubulagao.

6. Use cola especifica para colar a costura dos materiais de isolamento térmico e entdo una com borracha ou fita adesiva
plastica. A largura da fita adesiva ndo deve ultrapassar 50mm para garantir a solidez e evitar condensagao.

7. O tubo de drenagem do ar-condicionado deve ser instalado separadamente com outro tubo de descarga, tubo de
esgoto e outro tubo de drenagem na construcao.

8. Ainclinacao do tubo de drenagem deve ser mantido acima de 1/100.
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9. No caso de nao ser possivel uma inclinagao de 1/100, considere usar um tubo maior e use seu didmetro para
criar a inclinagao.

10. A diregao de fluxo do tubo horizontal deve vir do ponto mais alto possivel. Se tiver uma rota transversal, podera
ocorrer refluxo.

11. A extremidade do tubo de drenagem n&o deve tocar o piso diretamente.

j:ilt_:_{;}«&m

maior que tubulagio principal

. O o A

Un. interna —

4.1.3. Cuidado
1. O diédmetro do tubo de drenagem deve atender aos requisitos de drenagem da unidade interna.
2. Aventilacdo de ar ndo pode ser instalada préxima da bomba de dreno da unidade interna.

3. Verifique se a bomba de agua condensada pode ser iniciada e desligada normalmente através da infusdo de agua
na bandeja de contengao de agua da unidade interna e simplesmente ligando-a.

Todas as juntas devem estar firmes (principalmente do tubo PVC).
O tubo de drenagem nao pode ser curvado ou ficar na horizontal.

As dimensobes do tubo de drenagem nao podem ser menores que o tamanho da boca de conexao da tubulagao de
drenagem com a unidade interna.

7. Faca o isolamento térmico do tubo de drenagem; caso contrario, podera ocorrer condensacgao. O isolamento térmico
deve continuar até a parte de conexao da unidade interna.

8. Asunidades internas com diferentes padrdes de drenagem ndo devem compartilhar o mesmo tubo de drenagem
concentrado.

9. A descarga da agua condensada nao deve afetar a vida
normal e o trabalho das outras pessoas.

10. No que diz respeito ao tubo de drenagem, deve-se usar
um parafuso para garantir uma inclinagao de 1/100 sem -
dobrar o tubo de PVC.

A folga de suporte do tubo horizontal é de 0,8-1,0mm. Se 7@
o0 espacgo for muito grande, ele ira gerar empenamento e Q e T T T T ]
resisténcia do ar. Aresisténcia do ar pode prejudicar seriamente

o fluxo de agua, causando um nivel anormal de agua. Como

mostrado na figura ao lado:

4.2 Cotovelo de armazenagem de agua do tubo de drenagem

No caso de uma unidade interna com grande pressao negativa na saida da placa de contengéo de agua, o tubo de
drenagem deve ser equipado com um cotovelo de armazenagem de agua.
Funcionamento do cotovelo de armazenagem de dgua:

Quando a unidade interna estiver em funcionamento, evite causar pressédo negativa para nao dificultar a drenagem ou
soprar agua para fora da saida de ar.

Instalacdo do cotovelo de armazenagem de agua: ' Un.interna | —>

1. Instale o cotovelo de armazenagem de agua como mostrado na figura

lu
ao lado: H deve ficar acima de 50mm. PJ\

2. Instale um cotovelo de armazenagem de agua em cada unidade.

3. Ao instalar, pense que deve ser conveniente para a limpeza futura. 1
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4.3 Tubo de dreno do condensado

4.3.1. Diametro da tubulacao do tubo de drenagem do condensado

Selecione o didametro do tubo de drenagem de acordo com vazao combinada das unidades.
Ex. No caso de uma unidade de 1HP com 2L/h de descarga de agua condensada, o calculo do fluxo de volume
combinado de trés unidades 2HP e duas unidades 1,5HP é: 2HP x 2L/h x 3 + 1,5HP x 2L/h x 2 =18L

4.3.2. Relagao entre o diametro da tubulacao horizontal e o deslocamento permitido da agua condensada.

DIAMETRO INTERNO DIAMETRO VAZAO PERMITIDA (I/h)
TUBO PVC (Valor de referéncia) INTERNO OBSERVAGAO
(em mm) (mm) DECLIVE 1:50 DECLIVE 1:100
PVC25 19 20 39 27
VALORES DE
PVC32 27 25 70 50 REFERENCIA
PVC40 34 31 125 88
PODE SER UTILIZADO
PVCHO 44 40 247 175 P/ TUBULAGOES
COMPLEMENTARES
PVCB3 56 51 473 334

Atencdo: Através do ponto de convergéncia é preciso usar um PVC40 ou tubo maior.

4.3.3. Relacao entre o didmetro da tubulagao vertical e o deslocamento da dgua condensada.

DIAMETRO INTERNO DIAMETRO INTERNO B _
TUBO PVC (Valor de referéncia) VAZAO PERMITIDA (l/h) OBSERVAGAO
(em mm) (mm)
PVC25 19 20 220 VALORES DE
ENCI
PWVC32 27 25 410 REFERENCIA
PvC40 34 31 730
PVC50 44 40 1440
= PODE SER UTILIZADO P/

EYeRs i »! 2160 TUBULAGOES COMPLEMENTARES
PVCT75 66 67 5710
PYC90 79 77 8280

Atencdo: Através do ponto de convergéncia é preciso usar um PVC40 ou tubo maior.

4.3.4. Processo operacional de drenagem concentrada

Instale a unidade interna — conecte o tubo de drenagem — teste de passagem de agua e teste de fluxo excessivo
de agua — isolamento térmico do tubo de drenagem

CuiDADOS:

1. AUMENTE O PONTO DE DRENAGEM O MAXIMO POSSIVEL E REDUZA A QUANTIDADE DE UNIDADES INTERNAS CONECTADAS PARA
GARANTIR QUE O TUBO DE DRENAGEM PRINCIPAL HORIZONTAL NAO FIQUE MUITO LONGO.

2. UNIDADES COM BOMBA DE DRENO E DRENAGEM NATURAL DEVEM CONVERGIR PARA UM SISTEMA DIFERENTE DE FORMA SEPARADA.

3. ADICIONE DOIS COTOVELOS NA SAIDA DE AR E CUIDE PARA QUE A BOCA FIQUE VIRADA PARA BAIXO PARA EVITAR QUE A SUJEIRA E
O GOTEJAMENTO BLOQUEIEM O TUBO.

_saida

inclinacdo 1/100 ou maior
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4.4 Elevacgao do tubo de drenagem (para a unidade com bomba de dreno)

4.4.1. Instalagao do tubo de dreno
PSS

1. Ao conectar o tubo de drenagem com a unidade
. . . . Fixacao
interna, use a bracadeira enviada com a unidade :

d N0 & itid | selecione a altura H de acordo :
H""H—\.
para prender o mesmo. Nao é permitido colar uma com a unidade

T
emenda para garantir a conveniéncia no reparo.

= 150mm

R
2. Para garantir uma inclinagcao de 1/100, a altura de Ty ot
dreno total do tubo de drenagem (H) deve depender “‘%
da bomba da unidade interna. Nao coloque o tubo o

de ventilagdo na sec¢éo do tubo de dreno. Ty
] ] ] Tubo flexivel
Apés levantar verticalmente, imediatamente

coloque-o inclinado; caso contrario, isso
causara problemas no funcionamento do Nota:

interruptor da bomba d’agua. O método de  Asaidade ar ndo pode ser instalada na parte de dreno; caso contrario,
conex&o encontra-se a seguir: a agua deve ser escoada no teto ou ndo pode ser escoada.

4.5 Teste de excesso de fluxo de agua e teste de passagem de agua

4.5.1. Teste vazao excessiva de agua — verificagao de vazamentos

Ap06s concluir a construgédo do sistema de tubulagdo de drenagem, encha o tubo com agua e mantenha por 24 horas
para verificar se ha vazamento em uma das se¢des da junta.

4.5.2. Teste de passagem de agua
1. Modo de drenagem natural

Encha lentamente abandeja de contengédo com 600ml de agua através da porta de verificagao e observe o tubo transparente
na saida de drenagem para confirmar se esta consegue ou ndo escoar a agua.

2. Modo de drenagem da bomba

a. Remova o bujao do interruptor de nivel
de agua, remova a tampa de coleta
de agua e lentamente encha bandeja
de contengdo com aproximadamente
2000ml de agua através da porta de
coleta para evitar o contato com o motor
da bomba de dreno.

b. Ligue o ar-condicionado e deixe-o funcionar em modo refrigeragcao. Verifique o status operacional da bomba de
drenagem e ligue o interruptor de nivel de agua, verifigue o som do funcionamento da bomba e observe o tubo duro
ransparente na saida de drenagem para confirmar se este consegue escoar a dgua. (Devido ao comprimento do tubo
de drenagem, a agua deve ser escoada apds um atraso de aproximadamente 1 minuto).

c. Desligue o ar-condicionado, desconecte da fonte de energia e coloque a tampa de coleta de agua no local original.

I.  Apds desligar o ar-condicionado, verifique se existe alguma anormalidade 3 minutos depois. Se o tubo de drenagem
nao tiver sido distribuido corretamente, o refluxo de agua em excesso soara um alarme no painel controlado
remotamente e a agua deve correr sobre a placa de contengéo de agua.

II. Adicione agua de maneira continua até atingir o nivel de agua do alarme. Verifique se a bomba de drenagem
consegue escoar a agua de uma vez. Se o nivel de agua nao cair 3 minutos depois, isso pode causar o desligamento
da unidade. Quando isso acontecer, deve-se iniciar a unidade normalmente, mas primeiro a fonte de energia deve
ser desconectada e a agua acumulada eliminada.

Nota:
Drene o bujo localizado na placa de contencéo de aqua utilizado para eliminar a agua acumulada ao fazer a manutencgéao
do ar-condicionado. Durante o funcionamento normal, o bujdo deve ser cheio para evitar vazamentos.
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5. Projeto de dutos

5.1. Fabricacao e especificagao do duto

1. O material, especificagdo, desempenho e espessura do duto de metal deve estar de acordo com os regulamentos da
Norma de Produtos Nacional. A espessura da chapa de metal ou da chapa de metal galvanizado néo deve ser menor
que o regulamento da tabela abaixo:

Espessura do duto de aco (mm)

DIAMETRO (D) OU EXTREMIDADE DUTO RETANGULAR
DUTO CIRCULAR
DO DUTO (b) SISTEMA MEDIA/BAIXA PRESSAO| SISTEMA ALTA PRESSAO
D(b) < 320 05 05 0.75
320 < D(b) =450 06 0.6 0.75
450 < D(b) €630 075 06 075
630 < D(b) <1000 075 075 10
1000< D(b) =1250 1.0 1:0 1.0

2. O material, especificacdo, desempenho e espessura do duto ndo metalico deve estar de acordo com o projeto e
regulamentos da Norma de Produtos Nacional.

3. O corpo, estrutura, material de fixagao e coxim vedado do duto de ar a prova de fogo deve ser feito de materiais ndo
inflamaveis. Sua capacidade de resisténcia ao fogo deve estar de acordo com os requisitos de projeto.

4. O revestimento do duto composto deve ser feito de materiais ndo inflamaveis. O material de isolamento interno ndo
pode ser inflamavel ou deve apresentar um retardo na queima com classificacédo B1 e sem prejuizo a integridade
fisica das pessoas.

5. Desvio permitido ao didmetro externo ou borda longa do duto: quando n&o mais que 300mm, é de 2mm;
quando ndo mais que 300mm, é de 3mm. O desvio permitido da planicidade da extremidade do tubo é de 2mm.

A discrepancia entre as duas linhas diagonais do duto retangular ndo deve ser maior que 3mm.
A discrepancia entre os dois didmetros da flange circular transversal ndo deve ser maior que 2mm.

5.2. Conexao do duto

1. Conexao do duto metalico
a) A costura da juncao da placa do tubo deve ser em ziguezague, ndo sendo permitida a costura cruzada.
b) A especificagdo da flange do duto de metal ndo deve ser menor que os dados mostrados na tabela abaixo.

Especificacao da flange e do parafuso do duto metalico circular (mm)

ESPEC. FLANGE
DIAMETRO DO DUTO (D) ESPEC. PARAFUSO
CHAPA PLANA CHAPA ANGULADA
D < 140 20 x 4 s

140 <D €280 25 x4 - M&

280 <D <630 — 25 x 3

630 <D <1250 — 30 x 4
M8

1250 < D £ 2000 — 40 < 4
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Especifica¢do da flange e do parafuso do duto metalico retangular (mm)

DIMENSAO DA ESTANQ. DO DUTO (b) ESPEC. FLANGE (CHAPA ANGULADA) ESPEC. PARAFUSO
B =630 25x3 MG
630 < b <1500 30x3
M
1500 < b <2500 40 x 4
2500 < b 4000 50 x 5 M10

c) O diametro do parafuso e rebite da flange do duto para o sistema de pressdo média/baixa deve ser maior que 50mm.
Jé o duto do sistema de alta pressédo ndo deve ser maior que 100mm.
d) Os quatro angulos da flange do duto retangular devem ser projetados com um furo para parafuso.
e) No caso de a posigéo da flange do duto receber reforgo, a condigao aplicada correspondente a especificagéo da
flange pode ser estendida.
. Conexao do duto nao metalico
A especificacdo da flange deve estar de acordo com a norma. A folga do furo do parafuso néo deve ser maior
que 120 mm. Os quatro angulos da flange do duto retangular devem ser projetados com um furo para parafuso.
Reforgo do duto metalico
Quando o comprimento da borda do duto retangular for maior que 630mm, o comprimento da borda do duto de
isolamento for maior que 800mm e o comprimento da segéo do tubo for maior que 1250mm ou a area da borda
simples do duto de baixa pressao for maior que 1,2 m? e a area da borda simples do duto de pressao alta/média for
maior que 1,0 m?, medidas de refor¢co devem ser tomadas.
Reforco do duto ndo metalico
Quando o diametro ou o comprimento da borda do duto HPVC for maior que 500mm, a se¢ao da junta do duto e a
flange devem ser equipadas com um painel de reforgo e a folga ndo deve ultrapassar 450mm.

5.3. Pontos importantes na conexao do duto

1

. O suporte de montagem e suspenséo deve ser feito de ago. A posi¢cao do parafuso de expansao deve estar correta,
firme e confiavel. A parte embutida ndo pode ser pintada e o0 excesso de dleo deve ser eliminado. A folga deve estar
de acordo com o regulamento abaixo:

Se o duto for instalado horizontalmente, o espago nao deve ultrapassar 4m quando o didmetro ou o comprimento da
borda for maior que 400mm, enquanto a folga ndo deve ser maior que 3m quando o didmetro ou o comprimento da
borda for maior que 400mm.

Se o duto for instalado verticalmente, a folga ndo deve ser maior que 4m e certifique-se de que haja pelo menos 2
pontos fixos no tubo reto simples.

O suporte de montagem e suspensdo nao deve ser instalado na abertura de ar, valvula, porta de verificagdo e no
dispositivo controlado automaticamente, e a distancia para a abertura de ar ou tubo ndo deve ser maior que 200mm.
O suporte de suspensdo nao deve ser suspenso acima da flange.

A espessura da junta da flange deve ter 3-5mm. A junta deve ficar nivelada com a flange e ndo é possivel introduzir
no tubo. Coloque pontos fixos nos lugares corretos para suspender o tubo e evitar vibragao.

A costura da juncéo vertical deve ser em ziguezague. Certifique-se de que ndo haja costura vertical na base do duto
instalado horizontalmente. Ja na instalagéo do duto curto flexivel, mantenha o aperto correto e sem distorgoes.
Todas as pegas metalicas (incluindo o suporte de montagem e suspenséo) da engenharia do sistema de tubulacao
devem receber tratamento anticorrosao.

5.4. Instalagao do conjunto

. O dispositivo de regulagao do duto deve ser instalado em um local facil de operar, flexivel e confiavel.

A porta de ar deve ser instalada firmemente e o tubo de ar deve ser conectado bem ajustado. A estrutura deve ficar
em contato com a decoragao do prédio. A aparéncia deve ser lisa e sem desniveis, e a regulagem é flexivel.

Se a porta de ar for instalada horizontalmente, o desvio de nivelamento ndo € maior que 3/1000. Se a porta de ar for
instalada verticalmente, o desvio perpendicular ndo deve ser maior que 2/1000.

A mesma porta de ar no mesmo ambiente deve ser instalada na mesma altura e colocada em ordem.
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6. Isolamento térmico

O isolamento do sistema e da tubulacao de refrigerante é realizado através de um método de isolamento comum, onde o
equipamento e tubo s&o unidos com material de isolamento com orificios multiplos e sdo adotadas medidas de protegao e
impermeabilizacdo chamadas estrutura de isolamento. A forma da estrutura de isolamento deve ser diferente devido aos
diferentes materiais de com que este é feito.Embora o isolamento tenha um bom desempenho, sua estrutura é simples,
facil de construir e barata, sendo, por isso, amplamente usada na engenharia de refrigeracéo.

6.1 Isolamento da tubulacao de refrigerante

6.1.1. Procedimento operacional do isolamento da tubulacao de refrigerante

Construgao do tubo de refrigerante — isolamento (excluindo a segédo de conexao) — teste de estanqueidade — isolamento
da sec¢ao de conexao

Secao de conexao: por exemplo, o isolamento s6 pode ser feito apos o teste de estanqueidade na area de soldagem,
area de abertura e junta da flange ter sido bem-sucedido.

6.1.2. Procedimento do isolamento da tubulagao de refrigerante

1. Durante a operagéo, a temperatura do tubo de gas e tubo de liquido deve aumentar e cair bastante. Sendo
assim, é necessario realizar o isolamento; caso contrario, isto pode reduzir o desempenho da unidade e queimar
0O COmpressor.

2. Atemperatura do tubo de gas cai bastante durante o refrigeragéo. Se o isolamento néo for suficiente, podem ocorrer
condensacgéo e vazamentos.

3. Atemperatura do tubo de saida (tubo de gas) sobe muito (geralmente 50-100°C) durante o aquecimento.
Cuide para nao encostar no tubo pois isso pode causar ferimentos graves.

6.1.3. Selecao dos materiais de isolamento para a tubulacao de refrigerante

Use materiais de isolamento de espuma com nivel B1 de retardo de combustéo e acima de 120°C de desempenho de
queima constante.

6.1.4. Espessura da camada de isolamento

1. Quando o diametro externo do tubo de cobre (d) for menor ou igual a 1/2 in. (®12,7mm), a espessura da camada de
isolamento (a) deve ficar acima de 15mm.
Quando o didmetro externo do tubo de cobre (d) for maior ou igual a 5/8 in. (®15,9mm), a espessura da camada de
isolamento (a) deve ficar acima de 20 mm (25/32 in.).

2. Em ambientes quentes e Umidos, o valor acima recomendado deve ser aumentado em uma vez.

Nota:
A tubulagéo externa deve ser protegida por uma caixa de metal a prova de raios solares, tempestade e eroséo do ar,
prevenindo danos causados por forgas externas e pelo homem.

6.1.5. Instalagdo e destaques da construgao do isolamento

1. Exemplo de operagao errada:

O tubo de gas e o tubo de liquido recebem o isolamento juntos, prejudicando o funcionamento do ar-condicionado.
2. Exemplo de operacéo correta:

a) O tubo de gas e o tubo de liquido recebem o isolamento térmico separadamente.

linha liquido material isol. linha gas
]

vinculo externo linha liquido material isol.

linha gas

Ok errado, nao é possivel amarrar
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Nota:

Depois que o tubo de gas e o tubo de liquido receberem o isolamento térmico separadamente, una-os com fita. Se forem muito
apertados, a junta do isolamento podera ser danificada.

b. Toda a area ao redor da sec¢édo de conexao do tubo deve ser isolada.

T U7

i G s b
%ﬁ% ﬁ% assegurar que nao ha V /% : Zé :
e’ <] Vaos nessa rea CE/ “ /|/E i ) | /Ei}
L G =

Destaques:

1. Sem folga nos materiais de isolamento.

2. Se ajunta dos materiais de isolamento forem unidas tardiamente e a fita for colocada muito apertada, podera ocorrer
retragdo ou vazamento causando condensagao e gotejamento. Se a fita for apertada excessivamente, isso podera
reduzir o efeito do isolamento, além de degradar e cair mais facilmente.

3. Em espago com protecao interna, ndo é necessario unir com fita, de modo a nao afetar o efeito de isolamento.

Meétodo correto de reparo para do isolamento:

(Veja a figura abaixo)

300 o conexdo direta de

cobre

$ t\ b Eljb A $
ubo cobre
L isolamento

400

reparo isolamento

Primeiramente, corte 0 material mais longo que o tamanho a ser isolado, puxe as duas pontas e coloque o algodao de
isolamento, use cola para unir.

Destaques do reparo de isolamento:

1. Comprimento reparado do isolamento (tubo de isolamento com espacgo preenchido) deve ser 5-10cm mais comprido
que o comprimento normal do espaco a ser isolado.

O corte do isolamento a ser reparado e a se¢ao transversal devem estar niveladas.

Encha o espaco com isolamento para reparar. A secao transversal devem ser pressionada com firmeza.

A secao transversal e o corte precisam ser colados.

Finalmente, una a costura com fita plastica/borracha.

Nao use tecido de ligagao na segéo oculta para evitar afetar o efeito de isolamento.

o 0k wN

6.2 Isolamento do tubo de agua condensada

—_

Selecione o tubo de borracha/plastico com classificacdo de prote¢do a chama B1.

A espessura da camada de isolamento deve ficar normalmente acima de 10mm.

3. O material de isolamento da saida de agua do corpo da unidade deve ser colado no corpo da unidade, para evitar
condensagéo e gotejamento.

4. O tubo instalado na parede n&o deve receber isolamento.

5. Use cola especifica para colar a costura dos materiais de isolamento térmico e entdo una com borracha ou fita adesiva

plastica. A largura da fita ndo deve ter menos de 5cm. Verifique se esta firme e evite a condensagéo.

N
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7. Instalacao elétrica

Para informacbes sobre caracteristicas elétricas consulte o sub-item 5 na sec¢ao de Especificagdo & Performance.
Destaques da instalagao elétrica:

1. Os fios e cabos, as pegas e materiais devem estar de acordo com os regulamentos locais e nacionais.

2. Toda a fiagao deve ser feita por um eletricista qualificado.

3. O equipamento de ar-condicionado deve ser aterrado de acordo com o local de instalagdo e os regulamentos
elétricos nacionais.

4. Deve ser instalado um disjuntor de prote¢do de fuga de corrente. Selecione esse disjuntor considerando o maior
valor entre MCA, MFA e TOCA (Na tabela de caracteristicas elétricas na segéo 3). Este valor de corrente ja é definido
levando em conta um fator de seguranga, néo sendo necessario sua multiplicagdo por qualquer fator.

5. Ao conectar os fios e suportes, use uma bragadeira de cabo para fixar e esconder os fios.

6. O sistema de tubulacédo de refrigerante e o sistema de fiacdo da unidade interna e externa pertencem a
diferentes sistemas.

7. Nao conecte o cabo de forga ao terminal do cabo de comunicagao.

8. Quando o cabo de alimentacdo estiver paralelo com o cabo de comunicagéo, coloque os fios no tubo
correspondente e deixe o espago adequado (a capacidade de corrente do cabo de forga é: 10A abaixo de
300mm, 50A abaixo de 500mm.

9. Adiscrepancia entre a tensdo do terminal do cabo de forga (lado do transformador) e a tensao final (lado da unidade)
deve ser menor que 2%. Se seu comprimento nao puder ser encurtado, engrosse o cabo de forga. A discrepancia de
tens&o entre as fases ndo deve ultrapassar 2% do valor nominal e a discrepancia de corrente entre a fase mais alta
€ mais baixa deve ser menor que 3% do valor nominal.

Selegao da fiagao

A selecdo da area da fiagao de acordo com os requisitos abaixo:

1. Aperda de tenséao do fio deve atender aos requisitos da tenséo do terminal para funcionamento e inicializagdo normais.

2. A capacidade de transporte de corrente da fiagdo determinada pelo método de instalagdo e ambiente ndo € menor
que a maior corrente da unidade.

3. Afiagao deve garantir a estabilidade do movimento e o aquecimento.

4. A menor area deve satisfazer os requisitos de resisténcia mecanica.

Area do nucleo com a linha de fase S(mmz) Menor area da linha PE (mm2)
S<16 S
16<S<35 16
S>35 S/2

Quando a linha de protegdo do aterramento (abreviada para linha PE) for feita do mesmo material da linha de fase, a
menor area da linha PE deve estar em conformidade com o regulamento abaixo:
Area do nucleo com a linha de fase S (mm2) Menor &rea da linha PE (mm?)

Destaques de distribui¢ao da fiagdao de distribuigao

1. Ao distribuir a fiagao, selecione os fios com cores diferentes por linha de fase, linha zero e terra de protegao de acordo
com os regulamentos.

2. Alinha de alimentacéo e o fio de controle ndo pode sem ser unidos & tubulagdo de refrigerante. E necessario passar
pelo tubo do fio e distribuir separadamente e o espacgo entre a linha de controle e o cabo de forga deve ser de pelo
menos 500mm.

3. Ao distribuir a fiagcdo passando pelo tubo, preste atengéo no seguinte:

a. O tubo de fio metalico pode ser usado na unidade interna e externa, mas nao pode ser usado com acido - corrosao
alcalina.

b. O tubo de fio plastico € normalmente usado na unidade interna e locais com corrosdo, mas nao deve ser usado
em situagdes onde possam ocorrer danos mecanicos.

c. Afiagdo que passa pelo fio ndo deve ter as extremidades unidas. Caso seja necessario, a caixa de conexao deve
ser instalada no local correspondente.
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d. Os fios com diferentes tensées nao devem passar através do mesmo tubo de fio.
e. A area total da fiagdo que passa pelo tubo de fio ndo deve ultrapassar 40% da area valida de ocupagéao do tubo.
f. O ponto de fixacao do suporte do tubo de fio deve seguir as normas abaixo:

Diametro nominal do tubo de fio Maior espacgo entre os pontos fixos do tubo de fio
(mm) Tubo metalico Tubo plastico
15-20 1.5 1
25-32 2 1.5
40-50 2.5 2

Diametro nominal do tubo de fio Maior espago entre os pontos fixos do tubo de fio
Sistema de controle e instalagéo

Conexao da linha de controle (comunicacdo RS-485)

1. Afiagdo de comunicagéo deve utilizar um cabo blindado. Utilizar outro tipo de fio pode gerar interferéncia no sinal,
causando erro de funcionamento.
2. Aponta unica da rede do fio blindado deve ser aterrada.

Nota:

Arede deve ser aterrada no terminal da fiagdo da unidade externa. A rede do fio de entrada e saida do fio de comunicagdo
interna deve ser conectada diretamente e ndo pode ser aterrada e formar um circuito aberto na rede de protecdo da
unidade interna final.

3. O cabo de controle ndo deve ser unido com a tubulagéo de refrigerante e com o cabo de forga. Quando o cabo
de forca e o cabo de controle forem distribuidos paralelamente, mantenha um espago de 300mm para evitar
interferéncia de sinal.

4. O cabo de controle nado deve formar um circuito fechado.

5. O cabo de controle possui polaridade; portanto, cuidado ao conectar.
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8. Comissionamento e teste de funcionamento

8.1 Trabalho antes do comissionamento

8.1.1. Inspecao e confirmagao antes do comissionamento

1. Verifique e confirme se a tubulacao de refrigerante e o cabo de comunicagédo com a unidade interna e externa foram
conectados ao mesmo sistema de refrigeragdo. Caso contrario, poderao ocorrer problemas no funcionamento.

A tensédo de alimentagao deve ficar em £10% da tensao nominal.

Verifique e confirme se o cabo de forga e o cabo de controle estao corretamente conectados.

Verifique se o controle com fio esta corretamente conectado.;

Antes de ligar, confirme se ndo ha curto circuito em cada linha.

Verifique se todas as unidades passaram pelo teste de manutengao de presséo de nitrogénio por 24 horas
com R410A: 40 kgf/cm>.

7. Confirme se o sistema recebeu secagem a vacuo e foi embalado com a refrigeracao.

ok

8.1.2. Preparacao antes do comissionamento

1. Calcular a quantidade de refrigerante adicional para cada conjunto de unidade de acordo com o comprimento real do

tubo de liquido.

Deixe o refrigerante necessario disponivel.

Tenha o plano do sistema, o esquema da tubulagéo do sistema e o esquema elétrico de controle em maos.

Registre o cédigo do enderego de configuragdo no plano do sistema.

Ligue as teclas da unidade externa antecipadamente e mantenha a unidade conectada por 12 horas para que o

aquecedor aquega o 6leo refrigerante no compressor.

6. Acione a valvula limitadora do tubo de gas, a valvula limitadora do tubo de liquido, a valvula de balanceamento de 6leo
e a valvula de balanceamento de gas. Se as valvulas acima nao forem totalmente ligadas, a unidade sera danificada.

7. Verifique se a sequéncia da fase de alimentagédo da unidade externa esta correta.

8. Todas as teclas da unidade interna e externa foram configuradas de acordo com as Normas Técnicas do Produto.

abrwbd

Nota:
A configuracéo da tecla da unidade externa deve ser realizada com a unidade desligada; caso contrario, a unidade ndo
iré identificar. A tabela a sequir mostra o endereco e alimentacdo da unidade mestre e auxiliar externa:

Tecla de ENDERECO Tecla LIGA / DESLIGA
0 Unidade mestre 0 8HP
1 Unidade escrava 1 1 10HP
2 Unidade escrava 2 2 12HP
3 Unidade escrava 3 3 14HP
>4 Enderego invalido, 4 16HP
erro no sistema
/ 5 18 HP
/ 6 20 HP
/ 7 22 HP
/ 8 Tecla Invalida

8.2 Comissionamento do teste de funcionamento

8.2.1. Comissionamento para teste de funcionamento de moédulo tnico

1. Cada sistema de refrigeragéo independente (i.e. cada unidade externa) deve ser testada quanto ao seu funcionamento.
2. Detalhes de detecgao do teste de funcionamento:

a. Ja no caso do ventilador na unidade, certifique-se de que a rota de rotacdo de seu impulsor esta correta e que o
impulsor gira sem problemas, sem vibragao ou ruidos anormais.
Verifique a existéncia de ruidos anormais durante o funcionamento do sistema de refrigeragéo e compressor.
Verifique se a unidade externa consegue detectar cada unidade interna.
Verifique se a drenagem ocorre sem problemas e se a bomba de dreno é acionada.
Verifique se o controlador do microcomputador pode ser acionado normalmente sem problemas.
Verifique se a corrente operacional esta dentro da faixa permitida.
Verifique se cada paradmetro operacional esta dentro da faixa permitida pelo equipamento.

@ "poo0wT
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Nota:
Ao realizar o teste de funcionamento, teste separadamente o modo de refrigeragao e o modo de aquecimento para avaliar
a estabilidade e confiabilidade do sistema.

8.2.2. Comissionamento do teste de funcionamento do sistema em paralelo
1. Verifique e confirme se o funcionamento da unidade simples esta normal. Apds confirmar se esta normal, opere
todo o sistema, ex. comissionamento do sistema V5X.

2. O comissionamento é realizado de acordo com a Norma Técnica do Produto. Ao fazer o comissionamento, analise
e registre o status operacional para compreender o status de todo o sistema para uma manutengao e inspecao
convenientes.

3. Apos concluir o comissionamento, preencha o relatério de comissionamento detalhadamente.
O formulario do relatério de comissionamento encontra-se a seguir:

Relatério de Comissionamento para o Sistema Midea V5X

Data: dd/ mm/ aa
Nome do proprietario ou gestor:
Endereco: Tel:
Fornecedor: Data de entrega:
Instalador: Nome responsavel:
Empresa comissionadora: Nome responsavel:
Consideragoes: quantidade de refrigerante recarregado no sistema: .... kg
Tipo de refrigerante: ......ccccccevvrnneee. (R410A)
Nome do responsavel pela instalagao: Nome do responsavel comissionamento
(com carimbo) (com carimbo)
Assinatura Assinatura
Data: Data:
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Dados do teste de funcionamento do sistema cédigo:

Modelo da unidade externa

Série de produgao n°.

Dados operacionais da unidade externa (refrigeragcao)

Unidade

N°. 1

N°. 2 N°. 3

N°. 4

Tensédo V

Corrente total A

Corrente operacional do compressor A

Press3o de alta Kg/cm?

Press&o de baixa Kg/cm?

Temperatura do ar de entrada °C

Temperatura do ar de saida °C

Dados operacionais da unidade interna

Ne. Posicao

Modelo

Cadigo de
série da
unidade

interna

Temperatura do ar de
entrada °C

Temperatura do ar
de saida °C

10

11

12

13

14

15

16
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N°.

Posicéao

Modelo

Caodigo de
série da
unidade
interna

Temperatura do ar de
entrada °C

Temperatura do ar
de saida °C

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

29

30

31

32

33

34

35

35

36

37

38

39

40

41

42

43

44

45

46

47

48

49

50
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Ne.

Posicao

Modelo

Cadigo de
série da
unidade
interna

Temperatura do ar de
entrada °C

Temperatura do ar
de saida °C

51

52

53

54

55

56

57

58

59

60

61

62

63

64
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8.2.3 Vazamento de refrigerante

PoODN =

Este sistema de climatizagcdo adota o0 R410a como fluido refrigerante, que é seguro e nao inflamavel.

A sala em que o aparelho sera instalado deve ser grande o suficiente para que um vazamento de refrigerante nao
atinja a concentragdo critica.

Concentragao critica de R410a (Kg) por quantidade de ar (m®): 0.3Kg/m?, (Concentragao critica: maxima quantidade
do gas em um ambiente sem causar danos para os ocupantes.)

Unidade Externa

| e— |

@@@ﬁ%

Unidade §
\

Interna ;
Sala tomada por gas refrigerante que vazou\
(Todos o refrigerante da unidade vazou)

Calcule a concentragao de refrigerante seguindo os passos abaixo e tome as providéncias necessarias.

Calcule a carga de refrigerante da unidade interna (A)

Carga total de refrigerante = Carga padrao (etiqueta) + carga adicional de refrigerante
Calcule o volume do ambiente (B) (utilize o volume minimo)

Calcule a concentragéo do gas refrigerante na sala.

A/B < Concentragao critica 0.3 Kg/m?

Medidas a serem tomadas caso a concentracao de refrigerante calculada ultrapasse a concentragao critica:

. Instale ventilagdo mecanica para reduzir a concentragdo abaixo do valor critico. (ventilagdo continua)

Instale alarme para detecg¢édo de vazamento conectado ao ventilador caso ndo seja possivel manter ventilagdo continua.

Alarme de deteccdo de vazamento
conectado ao ventilador.

iUn. Internai

IS

Ar ﬁ-a
externo _(]

Y

T \ Saida de ar
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Parametros do Sistema

Botao de Consulta - Utilizado para consultar dados da unidade externa. A sequéncia do ponto de verificagao
encontra-se a seguir:

Manual de Projeto

N° | Display Conteudo Display Observagodes N° | Display Conteudo Display Observagodes
Endere¢co da unidade | Unidade Principal: Corrente do compressor
1 0- externa 0; Outras: 1, 2, 3. 1o 18- inverter A Valor Real
5 1 Capacidade da unidade Nota 1 20| 19— Corrent_e do compressor Valor Real
externa inverter B
3 5. Quantidade de unidades | Disponivel para 21| 20- Angulo de abertura da Valor Real =
externas unidade principal valvula de expansao EXV A Display x 8
4 3. Quantidades de unidades | Disponivel para 22| 21 Angulo de abertura da Valor Real =
internas configuradas unidade principal valvula de expansao EXV B Display x 8
| Capacidade total das|Disponivel para _ ~ Valor Real =
5 4 unidades externas unidade principal 23] 22 Pressao alta Display x 0.1MPa
6 5-- Capamdgde totgl exigida Capa_m_dade 24| 23 -~ | Pressao baixa (reservado) /
das unidades internas Exigida
Quantidade de unidades
7 6 - Capamdadt_atqtal eX|g|<lja' da Capa.c[dade o5 | 24 internas que es_,tao Valor Real
unidade principal corrigida Exigida conectadas a unidade
principal
8 7 - Modo de Operagao Nota 2 26| 25- _Quan’udade de_ unidades Valor Real
internas em funcionamento
9 | g.. |Capacidade real desta) Capacidade |7 | 55 Modo Prioritario Nota 4
unidade externa Exigida
10 9 -- Velocidade do ventilador A Nota 3 28| 27 - Modo silencioso Nota 5
11 10 -- | Velocidade do ventilador B Nota 3 29| 28 -- | Modo de presséao estatica Nota 6
12| 11— |TemperaturameédiaT2B/T2|  ValorReal  [30| 29 - Tens&o DC A Valor Real =
Display x 10
13| 12— | Temperatura tubo T3 ValorReal |31 30-- Tens&o DC B Valor Real =
Display x 10
14| 13 -- | Temperatura ambiente T4 Valor Real 32| 31- Reservado /
- o 000 caso nao
15| 14— Temperatura de descarga Valor Real 33| 32 Ultimo erro 0U~COdIgO de tenha erro na
do compressor Inverter A protecao -
memoria
16| 15 |Temperatura de descarga| . peal 34| 33— |Tempodesdeodltimoerro|  Valor Real
do compressor Inverter B
17| 16 |Temperatura do médulo| 10 poo 35| 34— End
inverter principal
Temperatura de saturag?o Valor Real =
18| 17 -- | correspondente a pressao - - - - -
Display + 30
de descarga
Notas:

Quando em standby, os primeiros dois digitos do display mostram o enderego da unidade externa e os outros dois digitos
mostram a quantidade de unidades internas que se comunicam com a unidade externa. Quando a unidade externa esta
em funcionamento, o display ira mostrar a frequéncia de rotagdo do compressor.

1.0=8HP; 1=10HP; 2 = 12HP; 3 = 14HP; 4 = 16HP; 5 = 18HP; 6 = 20HP; 7 =22HP.

2. 0 = Desligado; 2 = Refrigeragéao; 3 =Aquecimento; 4 = Refrigeragdo forgada.

3. 0 = Parado; 1 a 15 = Velocidade aumenta sequencialmente.

4. 0 = Modo prioritario de aquecimento; 1 = Modo prioritario de refrigeragdo; 2 = Modo VIP (enderego 63) ou prioridade
por votagédo; 3 = Resposta apenas do modo aquecimento; 4 = Resposta apenas do modo refrigeragéo.

5. 0 = Modo silencioso noturno; 1 = Modo silencioso; 2 = Modo super silencioso; 3 = Modo silencioso desligado.

6. 0 = Presséo estatica nula; 1 = Baixa pressao estatica; 2 = Média presséo estatica; 3 = Alta presséo estatica.
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TROUBLESHOOTING

1. Fehomenos normais no sistema de ar-condicionado

1.1 Quando a unidade externa apresentar vapor branco ou agua, as razées podem ser as seguintes:

1. O ventilador da unidade externa para o funcionamento e inicia o degelo.

2. Avalvula eletromagnética faz um ruido caracteristico quando o degelo comeca e termina o seu ciclo.

3. Pode ser percebido um ruido similar a agua correndo tanto por uma superficie quando a unidade esta ligada ou mesmo
desligada. O ruido aumenta apos 3 minutos de funcionamento. Este som € caracteristico do refrigerante fluindo pela
tubulagdo ou da descarga da agua coletada pelo desumidificador.

1.2 Um ruido também pode ser observado na unidade externa quando ha mudangas de
temperatura, tanto no calor quanto no frio.

1.3 As unidades internas podem exalar odor, pois absorvem o cheiro do ambiente, méveis ou
fumaca de cigarro.

1.4 Aluz de funcionamento da unidade interna pisca, as razées sao normalmente as seguintes:

1. Afonte de energia falhou durante o periodo de funcionamento.
2. As causas a seguir podem levar a interrupc&o do funcionamento na unidade:
a. Quando as unidades internas estdo funcionando em modo diferente do modo de prioridade da condensadora,
como por exemplo: Condensadora em modo aquecimento prioriario € unidades internas em refrigeracédo, caso
outra unidade interna seja ligada em aquecimento as demais irdo parar o funcionamento.

b. O modo de configuragdo entra em conflito com o modo estabelecido.
c. Pare o funcionamento do ventilador para evitar a descarga de ar gelado.

1.5 Luz de “nao prioridade” ou “espera”
1.6 Funcionamento ou parada automatica devido ao funcionamento incorreto do temporizador.

1.7 Nao funcionamento, as razées podem ser:

1. Aunidade esta desligada.

2. Atecla manual esta no setada como desligada.

3. O fusivel esta queimado.

4. O dispositivo de protecao inicia ao mesmo tempo que as luzes de alerta acendem.

5. O tempo programado no temporizador termina ao mesmo tempo que acendem as luzes de alerta.
1

.8 O aquecimento ou refrigeracgao € ineficiente.

O filtro esta bloqueado pelo duto ou por sujeira.

O local do defletor de ar esta desencaixado.

O modo de funcionamento esta em velocidade baixa ou esta em “fan” (ventilagéo).

A temperatura configurada é inadequada.

Caso selecionado simultaneamente o modo de aquecimento e refrigeragao, as luzes de alerta indicarao.

aoprwd -
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2. Protecao do ar-condicionado

2.1 Protecao do compressor.

Quando a unidade estiver ligada ou a maquina parar e reiniciar em seguida, a unidade externa funcionara durante 3
minutos para proteger o compressor de paradas e inicializagdes muito frequentes.

2.2 Quando o dispositivo de protecao for acionado, o funcionamento é interrompido. Veja a seguir:

1. Forgado a iniciar mas néo inicia e a luz acende no visor.

2. Quando no modo de refrigeragao, a entrada e a saida da unidade externa fica bloqueada, a vazdo da unidade &
aumentada ao seu valor maximo.

3. Quando no modo de aquecimento, o filtro de ar e bloqueia a entrada ou saida da unidade externa.

Nota:
Quando em modo protecdo, desligue a fonte de alimentagcdo manualmente. Apbés encontrar a causa e resolver o
problema, reinicie.

2.3 Queda de energia.

1. Se ocorrer uma queda de energia enquanto a maquina estiver funcionando normalmente, o sistema ira registrar.
2. Quando a maquina é religada, a luz de funcionamento do controle com fio pisca para informar o usuario desta condicao.

3. Pressione a tecla liga/desliga do controle com fio para confirmar a condigao antes de religar o sistema.

Nota:

Durante o funcionamento, se ocorrer alguma falha, pressione a tecla de alimentagéo elétrica para cortar a energia. Antes
de reiniciar as maquinas, pressione a tecla liga/desliga novamente.
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3. Descrigao da caixa elética da Unidade Externa
Unidades 8HP / 10HP / 12HP

Camada inferior da caixa elétrica Camada superior da caixa elétrica

Descricao

Estrutura da caixa

Ponte retificadora trifasica
Modulo Inverter

Placa de aquisigao de corrente da ODU
Placa de alimentagdo da ODU
Médulo ventilador DC

Sensor de temperatura

Placa de filtro

Reator

Contator

Placa principal
Transformador
Transformador

Terminais

Adaptador intermediario
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Unidades 14HP / 16HP / 18HP / 20HP / 22HP

Camada inferior da caixa elétrica Camada superior da caixa elétrica

9
13
14
10 15
1
12
16
17

N° Descricao

1 Estrutura da caixa

2 Modulo Inverter

3 Ponte retificadora trifasica

4 Sensor de temperatura

5 Placa de alimentacao da ODU
6 Placa de medigao de corrente da ODU
7 Placa de alimentagdo da ODU
8 Modulo ventilador DC

9 Modulo Inverter

10 Placa de filtro

1 Reator

12 Contator

13 Placa principal

14 Transformador

15 Transformador

16 Bloco terminal 4P

17 Adaptador intermediario

115



VRF MIDEA V5X Manual de Projeto

4. Descricao do painel de controle principal da Unidade Externa
4.1 Descrigcao dos terminais de conexao da placa principal
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Terminais de conexao da placa principal das Unidades Externas

N° |Cédigo Funcao Port voltage
1 lento Egr:mt:redszorlr:z\egstz(r)Ada temperatura de descarga do 0V a5V DC
2 Jown  |Fore de Tepecio, b mperala de descarea gy oy oo
3 |CN4 Porta de inspecao da temperatura do médulo inverter OVab5vDC
4 |CN26 Reservado /
Porta elétrica para comunicacdo entre as unidades
5 |CN25 internas e externas, rede da unidade interna, rede da|2.5V a 2.7V DC
unidade externa e contagem de rede
6 |[CN30 Porta de inspegao trifasica 380V
7 |CN80 Reservado /
8 |CN31 Entrada de alimentagao do transformador N° 1 220V
9 |CN33 Entrada de alimentagao do transformador N° 2 220V
10 |CN66 Saida do aquecedor elétrico do compressor inverter A 220V
11 |CN67 Saida do aquecedor elétrico do compressor inverter B 220V
12 CN70 Porta de acionamento EXV A 1° pino da esquerda; 12V DC Outros:
13 |CN71 Porta de acionamento EXV B Variavel
14 [CN47-CN49 [Porta de saida valvula 4 vias 220V
15 [CN41-CN45 [Porta de saida valvula 1 via 220V
16 |CN54 Saida de energia 220V
17 |CN57-CN59 | Terminal nulo 0
18 |CN32 Consumo de energia do transformador N° 1 EEE:Z p?rzgzs}n%li%?g::rzs\} A1é’>..5V AC;
19 |CN34 Consumo de energia do transformador N° 1 Egt:g p?r::)zsi n%ﬂ%ﬁggﬁiﬁy’@/_ AC;
20 |CN39 Porta de ativagdo do modulo do Inverter B 3° pino da esquerda: 3.3V DC
21 |CN38 Porta para inspegéo de tensdo do modulo do Inverter B | 540V DC, +15V, N
22 |CN36 Porta para inspecao de tensao do médulo do Inverter A DC 540V, +15V, N
23 |CN37 Porta de ativagao do médulo do Inverter A 3° pino da esquerda: 3.3V DC
24 |CN35 Porta de alimentagéo da placa principal GND, +5V, +12V, GND, 12V
25 |cN19 E;r;aséc(i)eb:&t;a:gscii;esr:\:\l liga/desliga para inspecao de 0V ou 5V
26 |cN1s E%r;asé%eaﬁgt;ac)dgscti:ms;nal liga/desliga para inspecéo de 0V ou 5V
27 |CN28 Reservado /
28 |CN16 Reservado /
29 |cN15 Z%rtg de inspecao de corrente dos compressores Inverter 0V a7.8VAC
30 |CN17 Porta de entrada para inspecéo de alta presséo no sistema |0V a 5V DC
31 |CN2 Reservado /
32 |CNt lomperalura da ssrpentin do condensador |0V a5V DC
33 |CN20 Portas de comunicacao entre as unidades externas 2.5Va27vDC
34 |CN65 Porta de controle do ventilador DC B 1° pino da esquerda: 12V DC Outros:
35 [CNo64 Porta de controle do ventilador DC A Variavel
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4.2 Descr

Chaves de configuragao

Chip de controle
principal

Chip de comunicagao

Chaves de configuragao

Chaves de configuragao

T 2A/250V] S ‘

-

Botao de refrige-
ragao forgada
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0 Gl

Botao de consulta

Display LED

Chip do Inversor

118



VRF MIDEA V56X

Manual de Projeto

Instrucdes de Consulta

N° Display |Conteudo Display Observagoes
1 0-- Endereco da unidade externa Unidade Principal: 0; Outras: 1, 2, 3.
2 1-- Capacidade da unidade externa Nota 1
3 2-- Quantidade de unidades externas Disponivel para unidade principal
4 3-- Quantidades de unidades internas configuradas Disponivel para unidade principal
5 4-- Capacidade total das unidades externas Disponivel para unidade principal
6 5-- Capacidade total exigida das unidades internas Capacidade Exigida
7 6-- Capacidade total exigida da unidade principal corrigida Capacidade Exigida
8 7-- Modo de Operagéo Nota 2
9 8-- Capacidade real desta unidade externa Capacidade Exigida
10 9-- Velocidade do ventilador A Nota 3
11 10 - - Velocidade do ventilador B Nota 3
12 11 -- Temperatura média T2B/T2 Valor Real
13 12 - - Temperatura tubo T3 Valor Real
14 13 -- Temperatura ambiente T4 Valor Real
15 14 - - Temperatura de descarga do compressor Inverter A Valor Real
16 15 -- Temperatura de descarga do compressor Inverter B Valor Real
17 16 - - Temperatura do modulo inverter principal Valor Real
18 17 - - geersnczerg’aatura de saturacdo correspondente a pressao de Valor Real = Display + 30
19 18 -- Corrente do compressor inverter A Valor Real
20 19 - - Corrente do compressor inverter B Valor Real
21 20 - - Angulo de abertura da valvula de expansdo EXV A Valor Real = Display x 8
22 21 -- Angulo de abertura da valvula de expansdo EXV B Valor Real = Display x 8
23 22 - - Presséo alta Valor Real = Display x 0.1MPa
24 23 -- Pressédo baixa (reservado) /
25 2% - - uQ#igggceia;ir?ngga:deades internas que estdo conectadas a Valor Real
26 25 -- Quantidade de unidades internas em funcionamento Valor Real
27 26 - - Modo Prioritario Nota 4
28 27 - - Modo silencioso Nota 5
29 28 - - Modo de pressao estatica Nota 6
30 29 - - Tensédo DC A Valor Real = Display x 10
31 30 - - Tenséo DC B Valor Real = Display x 10
32 31-- Reservado /
33 32-- Ultimo erro ou cédigo de protecdo 000 caso nao tenha erro na memoria
34 33 -- Tempo desde o ultimo erro Valor Real
35 34 -- - End
Notas:

Quando em standby, os primeiros dois digitos do display mostram o enderego da unidade externa e os outros dois digitos
mostram a quantidade de unidades internas que se comunicam com a unidade externa. Quando a unidade externa esta
em funcionamento, o display ira mostrar a frequéncia de rotagdo do compressor.

1. 0=8HP; 1=10HP; 2 =12HP; 3 = 14HP; 4 = 16HP; 5 = 18HP; 6 = 20HP; 7 = 22HP.

2. 0= Desligado; 2 = Refrigeragdo; 3 = Aquecimento,; 4 = Refrigeracdo forgada.
3. 0= Parado; 1 a 15 = Velocidade aumenta sequencialmente.
4

. 0 = Modo prioritario de aquecimento; 1 = Modo prioritario de refrigeragcdo; 2 = Modo VIP (enderego 63) ou prioridade
por votagdo,; 3 = Resposta apenas do modo aquecimento; 4 = resposta apenas do modo refrigeragéo.

)

0 = Modo silencioso noturno; 1 = Modo silencioso; 2 = Modo super silencioso; 3 = Modo silencioso desligado.

6. 0 = Pressdo estatica nula; 1 = Baixa pressao estatica; 2 = Média pressao estatica; 3 = Alta pressao estatica.
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Chaves de configuragao

S1: Tempo de inicio

S1

O tempo de inicio esta programado para aproximadamente 10 minutos.

O tempo de inicio esta programado para aproximadamente 12 minutos (padrao)

de horario noturno

A selecao de horario noturno é de 6h/10h (padrao)

A selecao de horario noturno é de 6h/12h

A selecao de horario noturno é de 8h/10h

A selecao de horario noturno é de 8h/12h

do Modo Silencioso

Modo de funcionamento noturno (Padréo)

Modo Silencioso

Modo Super Silencioso

Modo Silencioso inativo

do modo de pressao estatica

O modo de pressao estatica € 0 Mpa (padrao)

O modo de pressao estatica é de baixa pressao
(posicao reserva, utilizado para unidade customizada)

O modo de pressao estatica é de média pressao
(posigéao reserva, utilizado para unidade customizada)

O modo de pressao estatica é de alta pressao
(posicao reserva, utilizado para unidade customizada)

S5: Selegao do Modo Prioritario
S5

ON Modo prioritario de aquecimento (padréo)
123
S5

ON

Modo prioritario de refrigeracao

Modo VIP (endereco 63) ou definigdo de modo de prioridade por votagéo

123

Responde apenas ao modo de aquecimento

Responde apenas ao modo de refrigeragao
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S6: Definigao de endere¢gamento das unidades internas.

S6

ONE Enderecamento Automatico

S6
o Enderecamento Manual (Padrao)
123

S6

ONH Limpeza do enderegcamento das unidades internas.
123

S7: Definicao do numero de unidades internas
S7

oN N&o é necessario informar o niumero de unidades internas (padrao)
123

S7
oN E necessario informar o nimero de unidades internas

123

S8: Reservada
S8

ON

123

S$10: Reservada

S10
ON

12

ENC3 + S12: Definicao da quantidade de unidades internas

ENC3 S12

A quantidade de unidades internas € de 0 a 15.

ENC3 S12

g | A quantidade de unidades internas ¢ de 16 a 31.

ENC3 S12

A quantidade de unidades internas é de 32 a 47.

©
-~

ENC3

A quantidade de unidades internas é de 48 a 63.

O
i

ENC1: Configuragcao de endere¢co da unidade externa

ikl Resposta apenas para 0, 1, 2 e 3.
0 indica a unidade mestre e 1 a 3 indicam unidades escravas.

ENC2: Configuragao de capacidade da unidade externa

Resposta apenas paraOa 7.
0=8HP; 1=10HP; 2=12HP; 3=14HP; 4=16HP; 5=18HP; 6=20HP; 7=22HP.

ENC4: Tecla de configuragao do enderego de rede

ENG4

Resposta apenas para0 a 7.
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Descrigdo dos LED’s da placa principal

CE L4k 2 2
U )

LED1:
LED2:
LEDS:

LED4:
LEDS:

LEDG:
LED7:

Indicagéo da alimentacéo de energia. O LED estara aceso se a alimentacao de energia for normal.
Idicacao de operagéo. O LED estara aceso se o sistema estiver operando normalmente.

Indicagdo de mau funcionamento do chip de controle de rede. Piscando: Protecdo de sequenciamento de fase
OU erros de comunicagao ( entre unidades externas e internas; entre unidades internas ou entre placas)

Indicagao de opragao do modulo inverter 1. LED ligado se o compressor 1 estiver em operacgao.

Indicagéo de mau funcionamento do médulo inverter 1. LED 5 ligado e LED 4 piscando caso o médulo inverter
1 esteja apresentando falha. Pressionando o botao de consulta o cédigo do erro sera exibido no display.

Indicagéo de opragdo do médulo inverter 2. LED ligado se o compressor 2 estiver em operagao.

Indicagdo de mau funcionamento do médulo inverter 2. LED 7 ligado e LED 6 piscando caso o mddulo inverter
2 esteja apresentando falha. Pressionando o botédo de consulta o cédigo do erro sera exibido no display.
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5. Cddigos e diagnéstico de falhas

Caso ocorra alguma das situacbes descritas a seguir, desligue o ar-condicionado e corte o fornecimento de energia.
Apos, observe, e se o problema persistir, contate a central de atendimento ao cliente da Midea Carrier e fornega o
modelo da maquina e detalhes sobre a falha.

Cddigo de Erro | Falha ou Protecao Observagdes
0 Falha de comunicagéao entre unidades | Codigo de falha exibido apenas na unidade escrava que falhou,
externas. todas as outras ODUs em standby.
E1 Falha na sequéncia de fase. Caodigo exibido apenas na unidade que falhou, todas as outras
ODUs em standby.
E2 Falha na comunicagéo entre a un. | Cédigo exibido apenas na unidade mestre que falhou, todas
externa principal e as un. Internas. as outras ODUs em standby.
E3 Reservado /
E4 Falha no sensor de temperatura | Cédigo exibido apenas na unidade que falhou, todas as outras
ambiente. ODUs em standby.
E5 Falha na tensdo. Cadigo exibido apenas na unidade que falhou, todas as outras
ODUs em standby.
E6 Reservado /
£7 Erro no sensor de temperatura. Caddigo exibido apenas na unidade que falhou, todas as outras
ODUs em standby.
Es O enderego da unidade externa esta | Cédigo de falha exibido apenas na unidade escrava que falhou,
incorreto. todas as outras ODUs em standby.
xE9 Incompatibilidade no modelo do drive. | x=1 para sistema A e x=2 paa sistema B.
Félh? de comun!cagao e.ntre .a placa Cadigo exibido apenas na unidade que falhou, todas as outras
xHO principal e o chip de driver inverter ODUs em standby,.
(IR341).
H1 Falha na comunicacgdo entre 0537 e o | Cddigo exibido apenas na unidade que falhou, todas as outras
chip principal. ODUs em standby.
Ho Diminuicdo na quantidade de unidades | Cédigo exibido apenas na unidade mestre que falhou, todas
externas. as outras ODUs em standby.
H3 Aumento na quantidade de unidades | Codigo exibido apenas na unidade mestre que falhou, todas
externas. as outras ODUs em standby.
«Ha Protegédo P6 ocorreu 3 vezes em um | Cédigo exibido apenas na unidade que falhou, todas as outras
periodo de 60 minutos. ODUs em standby. Corrigido apenas apds reinicio de operagao.
H5 A protegdo P2 ocorreu 3 vezes num | Codigo exibido apenas na unidade que falhou, todas as outras
periodo de 60 minutos. ODUs em standby. Corrigido apenas apds reinicio de operagao.
H6 A protegdo P4 ocorreu 3 vezes num | Codigo exibido apenas na unidade que falhou, todas as outras
periodo de 100 minutos. ODUs em standby. Corrigido apenas apos reinicio de operagéo.
Diminuicéo na quantidade de unidades Cadigo exibido apenas na unidgc?e mestre que ff';\Ihou, todas :jls
H7 , outras ODUs em standby. Corrigido apenas apds recuperagao
internas. . .
da quantidade de unidades.
H8 Falha no sensor de alta pressao. Pressao de descarga Pc<0.3Mpa (43.5PSI).
HY A protecdo P9 ocorreu 3 vezes num | Codigo exibido apenas na unidade que falhou, todas as outras
periodo de 60 minutos. ODUs em standby. Corrigido apenas apds reinicio de operagao.
Hc Reservado /
Fo A protegao PP ocorreu 3 vezes num | Codigo exibido apenas na unidade que falhou, todas as outras
periodo de 150 minutos. ODUs em standby. Corrigido apenas apds reinicio de operagao.
c7 A protecao PL ocorreu 3 vezes num | Codigo exibido apenas na unidade que falhou, todas as outras
periodo de 100 minutos. ODUs em standby. Corrigido apenas apds reinicio de operagao.
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Caodigo de Erro | Falha ou Protegéo Observacdes
Mau funcionamento da unidade
yHd d runel un Y corresponde a unidade escrava; y=1, 2 ou 3.
escrava.
PO Protegcdo de temperatura do |Cddigo exibido apenas na unidade que falhou, todas as outras
compressor Inverter. ODUs em standby.
- - Cddigo exibido apenas na unidade que falhou, todas as outras
P1 Prot It .
rotecao de alta presséo ODUSs em standby,.
- . - Cadigo exibido apenas na unidade que falhou, todas as outras
P2 Prot .
rotecao de baixa pressao ODUSs em standby.
«P3 Protecdo de sobrecorrente no | Cddigo exibido apenas na unidade que falhou, todas as outras
compressor Inverter. ODUs em standby.
P4 Protecado do sensor de temperatura | Cédigo exibido apenas na unidade que falhou, todas as outras
de descarga. ODUs em standby.
P5 Protecdo de alta pressdo na | Cddigo exibido apenas na unidade que falhou, todas as outras
condensadora. ODUs em standby.
X=1 5 i A. X=2 5
«P6 Protecao do modulo Inverter. : representa o modulo inverter representa o modulo
inverter B.
Cadigo exibido apenas na unidade que falhou, todas as outras
P9 Protecdo do médulo ventilador. 90 exIb! P un au a !
ODUs em standby.
pL Protecdo de temperatura no mddulo | Codigo exibido apenas na unidade que falhou, todas as outras
inverter. ODUs em standby.
Proteca t d
rotecao . con fa g r.a 3 © Cadigo exibido apenas na unidade que falhou, todas as outras
PP superaquecimento insuficiente na
ODUs em standby.
descarga do compressor.
xLO Erro no médulo Inverter. Exibido apés P6 permanecer por 1 minuto.
= = - =
xL1 CrCotegao de baixa tensao do gerador Exibido apés P6 permanecer por 1 minuto..
= = =
xL2 Crgtegao de alta tensdo do gerador Exibido apds P6 permanecer por 1 minuto.
xL3 Reservado /
xL4 Reservado Exibido apés P6 permanecer por 1 minuto.
Falha MCE / si izagao / cicl
xL5 aiha sincronizagao / ciclagem Exibido apés P6 permanecer por 1 minuto.
dos compressores.
xL6 Protecao de velocidade Zero. /
xL7 Protecao de erro de fase. Exibido apds P6 permanecer por 1 minuto.
Proteca ta dif def énci
xL8 ro. egaoc coma diierenca de frequencia Exibido apés P6 permanecer por 1 minuto.
maior que 15 hz em um segundo.
Protecgao conta diferenga de frequéncia
xL9 maior que 15 Hz entre a frequéncia real | Exibido apés P6 permanecer por 1 minuto.
e a configurada.
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6. Troubleshooting
EO: Falha de comunicagao entre unidades externas

Cadigo de falha exibido apenas na unidade escrava que falhou, todas as outras ODUs em standby

EO: Falha de comunicagao entre unidades externas

Verifique a configuragdo do codigo de enderego R i dico d
das unidades externas(ENC1): Unidade mestre Sim eé:on |gu(rje 0 co_dlg((j) e
configurada como 0, unidade escraval configurada - ent ereco das unidades
como 1, unidade escrava 2 configurada como 2, externas
unidade escrava 3 configurada como 3; enderegos
acima de 3 ou repetidos sao invalidos.
Nao
Verifique a conexao do cabo de comunicagéo das
unidades externas: H1, H2, E de todas as unidades| _. Reconecte o cabo de
externas devem ser conectadas com um cabo Sim > comunicagado da unidade
blindado e ndo podem ficar invertidas (conexao externa
de polaridade: H1 conectado a H1, H2 conectado
a H2), e garantir que nao ocorra curto-circuito.
Né&o
Placa principal da . o
ODU danificada Substitua a placa principal
Cabo blindado de 2 vias (x) Cabo blindado de 3 vias (v)
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E1: Erro de sequéncia de fase
Cadigo exibido apenas na unidade que falhou, todas as outras ODUs em standby

E1: Erro de sequéncia de fase

Verifique a sequéncia de fase da alimentagao
trifasica: A conexao ds terminais A, B e C de-
vem ser consistentes com a sequéncia de fase | Sim
necessaria para o funcionamento do compres-
sor. Se a conexao estiver invertida compressor
ira operar em inversao.

Ordene a sequéncia dos cabos
—>{de forgca mudando a conexao
de pelo menos duas fases.

Nao

Verifique se todos os terminais de fase estao
bem conectados. Caso exista perda de faso | Sim _|Conecte corretamente cada

o compressor vai operar fora da normalidade e terminal de fase da alimentacéo.
a corrente sera muito alta.

Nao
Verifique se a tensdo de alimentagao esta Sim _ | Verificar fonte de alimentagéo
anormal ou se as linhas n&o estio invertidas. e o cabeamento de energia.
Nao

Placa principal da unidade | . .
externa danificada. | Substitua a placa principal

Nota:

Se a alimentagéo de energia em todas as unidades externas esta de acordo com a sequéncia de fase A, B, C, quando
a quantidade de unidades externas for muito grande, a diferenga entre as correntes da fase C e as fases A e B sera
muito alta, o que pode causar facilmente um arco elétrico entre os terminais e a queima do terminal. Portanto quando
a quantidade de unidades externas for grande, a sequéncia de fase deve ser alternada em cada maquina paa que a
corrente em cada fase seja semelhante.
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E2: Falha de comunicagao entre a ODU mestre e a IDU
Caodigo de falha exibido apenas na unidade escrava que falhou, todas as outras ODUs em standby.

E2: Erro de comunicagao das unida-
des internas e das unidades externas

Curto-circuito ou circuito aberto na linha
de comunicacao P, Q e E. A resisténcia Sim
entre P e Q deve ser de 120Q), entre P e
E infinita, entre Q e E infinita.

> Reconecte os cabos de comunicacéo

Nao
Cabos de comunicacéo nio estéo Sim Conecte os cabos de comunicacéo
conectados em série. em serie.
N&o
\
Cabos de alta tensao (acima de 220V) Sim Garanta que os cabos de comunicagao
estdo causando interferéncia nos cabos >| e os de alta tensao nao estejam
de comunicagéo. entrelagados
N&o
y
Cabos de comunicagao proximos a fontes
de interferéncia eletromagnética como Sim Remova as fontes de interferéncia ou
transformadores, lampadas fluorescentes adicione protegoes e filtros
de alta poténcia, etc.
Nao
\ . .
o . to da linha d - Sim Deve ser realizado o fortalecimanto do
; comprlmquooa Inha de comunicagao sinal ou redugédo no comprimento dos
€ maior gue m cabos para menos de 1200m
N&o
y
Placa principal da unidade Realizar a troca da placa
externa danificada principal da ODU
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1. Pressione o botdo “MANUAL” da unidade interna por 5 segundos, o cédigo do enderego de comunicagao da unidade

interna é mostrado.

Os codigos séo os seguintes:

Manual de Projeto
|

Luz Indicadora

Operagéao Timer

Ventilagao / Ventilagcdo Refrigeragéo Adverténcia

Caddigo

8 4

2

1

Alerta Sonoro

Enderego de comunicagao

Display 4 LED’s

Silencioso 00---15 Funcionando normalmente
Silencioso 16---31 Piscando
Soando 32---47 Funcionando normalmente
Soando 48---63 Piscando

» Se os LED’s “OPERATION”, “TIMER” e “DEF./FAN" estao acesos e 0 aviso sonoro nao esta soando, significa

que o codigo do enderecgo é 14=(8+4+2)

e Seos 4 LED’s estédo piscando e o aviso sonoro ndo esta soando, o cédigo do endereco sera somado a 16. O

codigo sera 30=16 + (8+4+2)

* Seos LED’s “OPERATION”, “TIMER” e “DEF./FAN” estdo acesos e 0 aviso sonoro esta soando, significa que o

codigo do endereco é 46=32 + (8+4+2)

* Seo0s4LED’s estao piscando e o aviso sonoro esta soando, o codigo do endereco sera 62=48 + (8+4+2)

2. Pressione o botdo “MANUAL” da unidade interna por 10 segundos, o codigo de capacidade da unidade interna &

mostrado:
Cadigo DIP switch Capacidade (x100W) Capacidade (Btu/h) Capacidade (HP)
0 22 7510 0.8
1 28 9550 1.0
2 36 12280 1.2
3 45 15350 1.6
4 56 19110 2.0
5 71 24230 2.5
6 80 27300 3.0
7 90 30710 3.2
8 112 38210 4.0
9 140 47770 5.0
A 160 54590 6.0
B 160 54590 6.0
C 160 54590 6.0
D 160 54590 6.0
E 160 54590 6.0
F 160 54590 6.0
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Exempilo:
Pressione o botdo “MANUAL” por 10 segundos:

» Seasluzes LED se apagarem, significa que o cédigo de capacidade é 0 e a capacidade da unidade interna é 22x100W
(7510Btu/h)

* Se as luzes “TIMER” e “ALARM” estiverem ligadas, o cédigo de capacidade é 5=(4+1) e a capacidade da unidade
interna & 71x100W (24230Btu/h)

* Se as luzes “OPERATION” e “ALARM” estiverem ligadas, o cddigo de capacidade é 9=(8+1) e a capacidade da
unidade interna € 140x100W (47770Btu/h)

» Se todos os LED’s estiverem ligadas, o cddigo de capacidade é F=(8+4+2+1) e a capacidade da unidade interna é
160x100W (54590Btu/h)

O principio basico acima aplica-se apenas para uma unica placa principal, se a unidade interna tem mais de uma placa
principal ou se a PCB pode acessar a fungao virtual multi blocos, € necessario utilizar o principio basico para calcular
a capacidade individual de cada placa PCB para depois soma-las e assim chegar na capacidade da unidade interna.

Exemplo:
* Os dutos de alta presséo tem capacidade de 20kW (68240Btu/h), 25kW (85300Btu/h), 28kW (95540Btu/h) e maiores
capacidades de 40kW (136480Btu/h), 45kW (153540Btu/h), 56kW (191070Btu/h).

O LED “OPERATION” esta aceso, indicando o codigo de capacidade 8 e capacidade possivel de uma unica placa
PCB de 112x100W(38210Btu/h). Utilizando duas placas PCB, a capacidade da unidade interna se torna 220x100W
(75060Btu/h);

* Asluzes “OPERATION” e “ALARM?” estédo acesas, indicando o codigo de capacidade 9=(8+1) e capacidade possivel
de uma Unica placa PCB de 140x100W (47770Btu/h). Utilizando duas placas PCB, a capacidade da unidade interna
se torna 280x100W (95540Btu/h);

O LED “OPERATION” esta aceso, indicando o codigo de capacidade 8 e capacidade possivel de uma unica placa
PCB de 112x100W(38210Btu/h). Utilizando quatro placas PCB, a capacidade da unidade interna se torna 450x100W
(153540Btu/h);

* Asluzes “OPERATION” e “ALARM” estédo acesas, indicando o codigo de capacidade 9=(8+1) e capacidade possivel
de uma unica placa PCB de 140x100W (47770Btu/h). Utilizando quatro placas PCB, a capacidade da unidade interna
se torna 560x100W (191070Btu/h).

3. Se o sinal esta fraco, conecte um resistor 120Q entre as linhas P e Q da unidade interna mais afastada ou conecte
um capacitor 0.5-1.5uF entre as linhas P e Q da unidade externa. Realize a instalagéo de acordo com a figura abaixo:

CapacitorP

P
TEA AL A LA
E \E}é{; x‘:\r‘:.-’:! x\\\}{r/;__:.r *:'\\r&r.r E

X
L] S

T "
- 'YX o .

Un. Externa

Un. Interna Un. Interna Un. Interna Un. Interna

Nota:
O cabo de comunicagdo deve ser um fi o blindado e as unidades internas devem ser conectadas em série.
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E4: Erro no sensor de temperatura do ambiente externo (T4) / E7: Erro no sensor de temperatura de
descarga
Cadigo exibido apenas na unidade que falhou, todas as outras ODUs em standby.

E4/E7: Erro no sensor de temperatura

Cabo que conecta o senso Sim - | Reconecte e certifique-se
e a placa principal esta solto. de que a conexao esta correta.
Nao
A4

O sensor de temperatura esta em curto-circuito
ou circuito aberto (Utilize um multimetro para
medir a resisténcia, se ela for muito pequena, | gjm
0 sensor esta em curto-circuito, se a resistén- > Substitua o sensor.
cia nao esta de acordo com alguma das tabe-
las de temperatura 1 ou 2 em anexo, o sensor
esta desligado).

\l/ N&o

Placa principal da unidade |
externa esta danificada. I

Substitua a placa principal.

E5: Erro de tensao de alimentagao
Cadigo exibido apenas na unidade que falhou, todas as outras ODUs em standby.

E5: Erro de tensao

A tensao de alimentacao esta muito alta N X
Sim Normalize o fornecimento de

ou muito baixa (a volagem normal entre > . = =
Ae N deve ser de 198V~242V) energia para a tensao padréo.

Nao
Revise o circuito de alta tensédo. Se o com-
pressor esta em curto-circuito’, o motor do Sim Substitua o médulo inverter ou
ventilador esta em curto-circuito?, a respos- repare as pecgas envolvidas

ta do moédulo inverter esta errada3, etc.

Nao

Placa principal da unidade | . o
externa esta danificada I Substitua a placa principal

Notas:

1. Como checar se o compressor esta em curto-circuito:
O valor normal da resisténcia entre os terminais U, V e W do compressor inverter &€ 0.7~1.5Q e infinito com a terra. Se o valor de

resisténcia ndo esta nesta desta faixa, o0 compressor esta operando fora da normalidade.

2. Como checar se o motor do ventilador esta em curto-circuito:

O valor normal da resisténcia entre os terminais U, V e W do motor DC do ventilador € menor que 10Q. Se o valor for de 0Q, o motor
do vetilador estd em curto-circuito.

3. Como checar se a resposta do médulo inverter esta errada:

Utilize o multimetro para realizar teste entre dois dos terminais P, N, U, V ou W . Se o multimetro apitar o médulo inverter esta com
output de erro.
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E8: O endereco da unidade externa esta errado.
Caodigo de falha exibido apenas na unidade escrava que falhou, todas as outras ODUs em standby.

E8: O enderec¢o da unidade externa esta errado.

\4
Existem mais de 3 endereco de ODU’s Sim Devem ser configuados no maximo
) . - S . -
ou algum endereco foi repetido. 3 enderegos de ODU’s e sem repeticao.
Nao
\

Os cabos de comunicacdo H1, H2 e E
estdo em curto-circuito ou desconectados. Sim Substitua ou reconecte os cabos de
Se a resisténcia entre H1, H2 e E for zero > comunicacéo.

ou muito pequena, existe o curto-circuito;
Utilizando o multimetro, caso ndo haja
sinal sonoro os cabos estdo desconectados.

Nao

y
Placa principal da unidade Sim .| Realizar a troca da placaprincipal
externa danificada. “| da ODU.

xE9: O modelo do drive ndo corresponde. (x=1 representa o sistema A; x=2 indica o sistema B.)

XE9: O modelo do drive ndo corresponde.

\ . .
A unidade externa imediatamente Sim Se a OBy estlvgr desllga_da, ela de_ve
posterior esta desligada > ser ligada depois que o displa esteja
i desligado.
N&o
Y
Sim

Placa principal da unidade externa Realizar a troca da placa principal
danificada. da ODU
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xHO: Erro de comunicagdao entre a placa de controle principal e o médulo inverter (IR341)

H1: Erro de comunicacgao entre a placa de controle principal e o médulo de comunicagao (0537)

Cédigo exibido apenas na unidade que falhou, todas as outras ODUs em standby

xHO/H1

Alimentacao de energia da placa principal Sim .| Normalize o fornecimento de
ou do transformador fora do normal’. “| energia para os componentes
Nao
y Si
O transformador esta danificado? m 5 Substitua o transformador
Nao

Existe interferéncia eletromagnética proxima
a unidade, como um transmissor de alta Sim
frequéncia ou algum outro dispositivo que
opere com radiagéo de alta poténcia.

Remova a interferéncia

Nao

y
Placa principal da unidade externa danificada.

Realizar a troca da placa
principal da ODU

Notas:

1. Como checar se a alimentacado de energia para o transformador esta fora do normal

Verifique a tensado dos terminais 8(CN31), 9(CN33) e 24(CN35). A tensdo normal dos terminais 8(CN31) e 9(CN33)
deve ser de 220V, a tensao entre “GND” e “5V” do terminal 24(CN35) deve ser de 5V e a tensao entre “GND” e “12V” do
terminal 24(CN35) deve ser de 12V. Se estas voltagens ndo correspondem com as medidas, a alimentacao de energia
esta fora da normalidade.

2. Como checar se o transformador esta desativado

A tensdo entre os pinos superiores do terminal 18(CN32) é AC 13.5V e entre os pinos inferiores do terminal 18(CN32)
€ AC 9V. A tensao entre os pinos superiores do terminal 19(CN34) é AC 14.5V e entre os pinos inferiores do terminal
19(CN34) é AC 14.5V.

CN34: Saida Alimentagéo Wl B8 145V

Transformador N° 2
14,5V

CN32: Saida Alimentagdo ¢ B 13,5V
Transformador N° 2 X
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H2: Redugao no numero de unidades externas / H3: Aumento no numero de unidades externas

Caddigo exibido apenas na unidade principal que falhou, todas as outras ODUs em standby

H2/H3
V
O cabo de comunicagdo entre as unidades| Sim Conecte os cabos de
externas esta solto - comunicacao.
Nao
V
O enderecgo de alguma unidade externa Sim _|Configure os enderegos(ENC1)
(ENC1) esta repetido “|sem repeticao.
Nao
\4

Alguma unidade externa esta desligada
(verifigue o LED1 na placa principal, se
estiver desligado a unidade esta desligada).

Sim Assegure que todas as ODU’s
estdo ligadas

Nao

A4
Placa principal da unidade externa danificada >

Realizar a troca da placa
principal da ODU

Nota:

A alimentacdo de energia das unidades externas deve ser unificada. Se as ODU’s n&o tiverem uma alimentagéo de
energia unificada, quando uma unidade desligar as outras continuardo operando o que pode causar o desbalanceamento
do sistema e danos a alguns componentes.
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H7: Redugao no numero de unidades internas

Cadigo exibido apenas na unidade mestre que falhou, todas as outras ODUs em standby. O erro sera exibido quando a
quantidade de unidades internas ficar abaixo por 3 minutos.

H7: Redugao no niumero
de unidades internas
Terminais de comunicagéo P, Q e E Sim Fixe os terminais de comunicagao
soltos.
Nao
Foi designado o mesmo enderego para |  Sim Configure um endereco diferente para
mais de uma unidade interna. cada IDU.
\LNéo
. . : . Si ’ 3
‘EX|ste alguma unidade interna desligada. m Assegure que todas as IDU’s estao
ligadas.
N&o
O transformador da unidade interna esta Sim .
. 1 H Substitua o transformador.
desativado”.
Nao
As IDU’s ndo estao com alimentagéo de Sim Assegure distribuigdo de energia unifi-
energia unificada* cada para todas as unidade internas.
N&o

y
Comunicagado RS485 desativada?®

N3o Su_bstitua_ a PCB da
q unidade interna

Placa principal da IDU desativada

Notas:

1. Como checar se o transformador da IDU esta desativado

A tensdo de entrada do transformador da unidade interna é 220V e a de saida é AC 9V (amarelo-amarelo) e AC 13.5V
(marrom-marrom).

2. Como checar se a comunicag¢ao RS485 esta desabilitada

A tensdo normal entre “P” e “GND” € DC 2.5~2.7V e entre “Q” e “GND” é DC 2.5~2.7V. Se a tensao estiver fora desta
faixa a comunicagcao RS485 esta fora de funcionamento.

* A alimentag&o elétrica das unidades internas deve ser unificada, isso previne a ocorréncia de retorno de liquido (martelo
hidraulico) no compressor causado pelo desligamento incorreto da unidade interna (direto no disjuntor) com a valvula
EXV aberta.
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H8: Falha no sensor de alta pressao

Quando a pressao de descarga for menor que 0.3Mpa (43.5PSl), o sistema mostrara o erro H8 e a ODU ficara em
standby. Quando a pressao voltar ao normal, o erro H8 ira desaparecer e o unidade externa volta a operagéo normal.

H8: Falha no sensor de alta pressao

O terminal de conexao do sensor de Sim
xalta presséo na placa de controle prin-
cipal esta solto.

Fixe o terminal de conexao.

N&ao

O sensor de alta pressao esta em curto- Sim .
L . . H Substitua o sensor.

circuito ou fora de funcionamento’-

N&o

\

O sistema esta com falta de fluido refri- Sim Faga uma recarga de refrigerante e
gerante? (A recarga nao foi realizada cor- verifique a existéncia de vazamentos
retamente ou existe algum vazamento). na tubulagéo

N&o

y
O lado de baixa presséo esta bloqueado?® Assegure que todas as valvulas estejam
devido a tubulagdo esmagada, valvula Sim abertas e limpe os filtros. Caso o filtro
EXV fechada, valvula de servigo fechada, esteja bloqueado por gelo efetue uma
filtro sujo, etc. limpeza completa do sistema.

N&o

A taxa de troca de calor do evaporador
nao esta boa. Isso pode ser causado por Sim
trocador de calor sujo, funcionamento Verifique o sistema e corrija os problemas.
anormal do ventilador da IDU, alguma
barreira em frente a saida de ar, etc.

Nao

Placa principal da ODU desativadal Substitua a PCB da unidade externa

Notas:

1. Como checar se o sensor de alta pressao esta em curto-circuito ou fora de funcionamento:

Verifique a resistécia entre os trés terminais do sensor de pressao, se for muito alta ou infinita o sensor esta desativado,
caso contrario, esta em funcionamento normal.

2. Baixo nivel de refrigerante:

Atemperatura na parte superior e a temperatura de descarga de todos os compressores sdo maiores que o valor normal,
as pressoes de descarga e de sucgao estdo abaixo do normal, a corrente esta abaixo do valor normal e a tubulagéo de
succao pode estar congelando. Todos estes fendmenos irdo desaparecer apds a recarga de refrigerante.

3. Bloqueio da tubulagao de baixa pressao:
Atemperatura de descarga é maior que o valor normal*, a pressao baixa € menor que o valor normal*, a corrente € menor
que o valor normal* e a tubulagéo de sucgao pode estar congelando.

* Os valores para os pardmetros de operagdao normal do sistema estao referenciados na tabela 3 em anexo.
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yHd: Mau funcionamento da unidade escrava (Y corresponde a unidade escrava)

yHd é exibido apenas na unidade mestre. Y corresponde a unidade escrava. Se y=1 entao a unidade escrava No. 1 esta
problematica, entdo esta unidade deve ser checada.

PO: Protecao de temperatura na parte superior do compressor inverter;
P4: Protecao de temperatura de descarga;
H6: Protecao P4 apareceu trés vezes em 100 minutos.

Erro exibido apenas na unidade que falhou, todas as outras ODUs em standby. H6 n&o retorna ao normal automaticamente.
Corrigido apenas apos reinicio de operagao

P0/P4/H6

O sensor de temperatura de descarga si
) T . im .
esta em curto-circuito ou fora de funcio- Substitua o sensor.
namento’.
N&o
O sistema esta com falta de fluido refri- Sim Faga uma recarga de refrigerante e veri-
gerante? (A recarga nao foi realizada cor- fique a existéncia de vazamentos na tu-
retamente ou existe algum vazamento). bulacao.
Nao
O lado de baixa pressao esta bloqueado?® Assegure que todas as valvulas estejam
devido a tubulagdo esmagada, valvula Sim abertas e limpe os filtros. Caso o filtro
EXV fechada, valvula de servigo fechada, esteja bloqueado por gelo efetue uma
filtro sujo, etc. limpeza completa do sistema.
Né&o
/ Sim Assegure uma adversidade de no ma-
A carga das unidades internas esta muito ximo 130% ou adicione uma unidade
alta“. externa.
N&o Retire todo o refrigerante do sistema,
‘Sistema contaminado com ar ou hitrogénio®. L reaplique vacuo e recarregue o refrige-
rante. Caso o 6leo escoe juntamente,
Nao adicione oleo ao sistema.
|Placa principal da ODU danificada.l Substitua a placa principal da unidade
' externa.

Notas:

1. Como verificar se o sensor de temperatura esta em curto-circuito ou danificado:

Utilize um multimetro para medir a resisténcia; Se ela for muito pequena o sensor esta em curto-circuito. Se a resisténcia ndo esta de
acordo com o valor da tabela 2 em anexo para uma determinada temperatura entdo o sensor esta danificado.

2. Baixo nivel de refrigerante:

Atemperatura na parte superior e a temperatura de descarga de todos 0os compressores sdo maiores que o valor normal, as pressdes de
descarga e de sucgéo estdo abaixo do normal, a corrente esta abaixo do valor normal e a tubulagdo de sucgéo pode estar congelando.
Todos estes fendmenos irdo desaparecer apos a recarga de refrigerante.

3. Bloqueio da tubulacao de baixa pressao:

Atemperatura de descarga é maior que o valor normal*, a pressao baixa € menor que o valor normal*, a corrente € menor que o valor
normal* e a tubulag&o de succdo pode estar congelando.

4. Carga das unidades internas muito alta

A temperatura de sucgao e descarga sao maiores que o valor normal.

5. Sistema contaminado com ar ou nitrogénio

A alta pressao é maior que o valor normal, a corrente apresenta valor maior que o normal, a temperatura de descarga é maior que a
normal, ruido fora do normal no compressor e 0 medidor de pressao néo estabiliza.

* Os valores para os parametros de operagdo normal do sistema estao referenciados na tabela 3 em anexo.
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P1: Protegcdo contra alta pressao

Quando a pressao for maior que 4.4 MPa o cédigo de protecao P1 sera mostrado na ODU e ela entrara em standby.
Quando a pressao baixar para menos de 3.2 MPa, P1 vai desaparecer e o sistema volta a operar nomalmente.

P1: Protegao contra alta pressao

y
A taxa de troca de calor do condensador
nao esta boa. Isso pode ser causado por Sim : : -
trocador de calor sujo, funcionamento > Verifique o sistema e corrija os problemas.
anormal do ventilador da ODU, pouco

espaco entre as unidades externas, etc.

N&o
O lado de alta pressao esta bloqueado’ Sim Assegure que todas as valvulas estejam
devido a tubulagdo esmagada, valvula >| abertas, verifique o sistema e remova os
bloqueada ou valvula de servigo fechada. obstaculos.
N&o
y .
. . Sim i
Fluido Refrigerante em excesso? > Re?‘"ze a drenagem de uma parte do
refrigerante.
N&o . - .
_ Retire todo o refrigerante do sistema,
Sistema contaminado com ar ou nitrogénio?. Sim | reaplique vacuo e recarregue o refrige-
rante. Caso o 6leo escoe juntamente,
Nzo adicione 6leo ao sistema.
y
Placa principal da unidade externa N - —
danificada I Substitua a palca principal da ODU

Notas:
1. Tubulagédo de alta pressao bloqueada:

A temperatura de descarga € maior que o valor normal, a pressao baixa € menor que o valor normal e a alta pressao é
maior que o valo normal.

2. Fluido Refrigerante em excesso
As pressdes de alta e de baixa sdo maiores que o normal e a pressao de descarga € menor que o normal
3. Sistema contaminado com ar ou nitrogénio

A alta pressao € maior que o valor normal, a corrente apresenta valor maior que o normal, a temperatura de descarga é
maior que a normal, ruido fora do normal no compressor e o medidor de pressao nao estabiliza.

* Os valores para os pardmetros de operagdo normal do sistema estdo referenciados na tabela 3 em anexo.
* Se o sistema possuir um protetor trifasico instalado em série com o interruptor de alta presséao, a protecao P1
sera exibida na primeira vez que o sistema for ligado e ira desaparecer assim que a operac¢éo estiver estavel.

* Se o sistema possuir um protetor trifasico instalado em série com o interruptor de baixa pressao, a proteg¢ao P2
sera exibida na primeira vez que o sistema for ligado e ira desaparecer assim que a operag¢ao estiver estavel.
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P2/H5: Protegao contra baixa pressao

Quando a pressao cair abaixo de 0.05 Mpa, o cddigo de protegéo P2 sera exibido e a ODU entrara em standby. Assim
que a pressao ficar acima de 0.15 Mpa, P2 ira desaparecer e o sistema volta a operar nomalmente.

Se a protegao P2 acontecer 3 vezes em 60 minutos, o cédigo de erro H5 sera mostrado. O sistema nao volta a operagéo
automaticamente, precisa ser reiniciado para retornar a operagéo normal.

P2/H5: Protegao contra baixa presséao
O sistema esta com falta de fluido refri- Sim Faca uma recarga de refrigerante e
gerante' (A recarga nao foi realizada cor- verifique a existéncia de vazamentos na
retamente ou existe algum vazamento). tubulagéo

Néo
O lado de baixa pressao esta bloqueado? _ Assegure que todas as valvulas estejam
devido a tubulagéo esmagada, valvula Sim 5| abertas e limpe os filtros. Caso o filtro
EXV fechada, valvula de servico fechada, esteja bloqueado por gelo efetue uma
filtro sujo, etc. limpeza completa do sistema.

Nao

A taxa de troca de calor do evaporador
nao esta boa. Isso pode ser causado por Sim
trocador de calor sujo, funcionamento H Verifique o sistema e corrija os problemas.
anormal do ventilador da IDU, alguma
barreira em frente a saida de ar, etc.

Nao

\
Placa principal da unidade externa
danificada.

Substitua a palca principal da ODU.

Notas:
1. Baixo nivel de refrigerante:

Atemperatura na parte superior e a temperatura de descarga de todos os compressores sao maiores que o valor normal,
as pressoes de descarga e de sucgao estdo abaixo do normal, a corrente esta abaixo do valor normal e a tubulagéo de
sucgao pode estar congelando. Todos estes fendmenos irdo desaparecer apds a recarga de refrigerante.

2. Bloqueio da tubulagao de baixa pressao:

Atemperatura de descarga é maior que o valor normal*, a pressao baixa € menor que o valor normal*, a corrente € menor
que o valor normal* e a tubulagdo de sucgdo pode estar congelando.

* Os valores para os parémetros de operagao normal do sistema estao referenciados na tabela 3 em anexo.

* Se o sistema possuir um protetor trifasico instalado em série com o interruptor de alta pressdo, a protegao P1 sera
exibida na primeira vez que o sistema for ligado e ira desaparecer assim que a operagéo estiver estavel.

* Se o sistema possuir um protetor trifasico instalado em série com o interruptor de baixa pressao, a prote¢ao P2 sera
exibida na primeira vez que o sistema for ligado e ira desaparecer assim que a operagéo estiver estavel.
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xP3: Protecao contra sobrecarga do compressor (x=1 indica o compressor A; x=2 indica o compressor B)

Quando a corrente do compressor inverter € maior que 12A* o cédigo de protegéo P3 é exibido e a ODU entra em standby.
Quando a corrente retorna ao valor normal, P3 desaparece e o sistema retorna a operagéo normal.

P3: Protecdo contra sobrecarga do compressor |

A carga das unidades internas esta Sim  _ |Assegure uma adversidade de no maximo
muito alta’ 130% ou adicione uma unidade externa.
Nao

A taxa de troca de calor do condensador
nao esta boa. Isso pode ser causado por
trocador de calor sujo, funcionamento
anormal do ventilador da ODU, pouco
espaco entre as unidades externas, etc.

Sim | Verifique o sistema e corrija os
problemas.

Nao
A tubulag&o no lado de alta presséo esta Assequre que todas as valvulas esteiam
blogueada* devido a tubulagdo esmagada, Sim abertgs vgrifi ue o sistema e removri\ 0s
valvula bloqueada ou valvula de servigo obstécu’los q
fechada. i
Nao
Fluido Refri ; s Sim Realize a drenagem de uma parte do
uido Refrigerante em excesso®. refrigerante.
Nao : ; :
Retire todo o refrigerante do sistema,
. ) A Sim reaplique vacuo e recarregue o refrige-
‘ Sistema contaminado com ar ou nitrogénio?. |—>| pliq . 9 9
rante. Caso o 6leo escoe juntamente,
lNéo adicione 6leo ao sistema.
Curto-circuito na rede de alta tens&do ou Sim Assegure que a rede de alta tensédo
xcompressor problematico®. esta normal ou substitua o compressor.

Nao

Placa principal da unidade externa

danificada. Substitua a palca principal da ODU.

Notas:
1. Carga das unidades internas muito alta
A temperatura de sucgéo e descarga sdo maiores que o valor normal.

2. Tubulagao de alta pressao bloqueada:

A temperatura de descarga € maior que o valor normal, a pressao baixa € menor que o valor normal e a alta pressao € maior
que o valo normal.

3. Fluido Refrigerante em excesso

As pressodes de alta e de baixa s&o maiores que o normal e a presséo de descarga € menor que o normal

4. Sistema contaminado com ar ou nitrogénio

A alta pressao € maior que o valor normal, a corrente apresenta valor maior que o normal, a temperatura de descarga € maior

que a normal, ruido fora do normal no compressor e o medidor de pressao nao estabiliza.

5: Como verificar se o compressor estd com problema:

Escolha dois terminais entre os trés do compressor e verifique a resisténcia entre eles. A resisténcia entre dois terminais deve

estar entre 2 e 5Q e entre qualquer terminal e GND deve ser infinita, se a resisténcia ndo esta de acordo com estes valores o

compressor esta apresentando erro.

*Valores de corrente da protecao contra sobrecarga nos seguintes compressores: E405DHD-36D2YG, 12A; E405DHD-42D2YG,
15A; E655DHD-65D2YG, 21A; ET05DHD-72D2YG, 23A.

139



VRF MIDEA V5X Manual de Projeto
|

P5: Protecao da temperatura do condensador

Quando a temperatura no condensador ultrapassa 65°C (149°F) o codigo de protegdo P5 é exibido e a unidade
externa entra em standby. Quando a temperatura retornar a faixa normal o erro P5 desaparece a o sistema retorna a
operagao normal.

P5: Protegao da temperatura do condensador |

A porta T3/T5 esta solta na placa de Sim -
controle principal H Conecte e fixe a porta T3/T5

Nao

O sensor T3/T5 esta em curto-circuito Sim

ou apresenta defeito’ Substitua o sensor

Nao
A carga das unidades internas esta Sim Assegure uma adversidade de no maximo
muito alta? 130% ou adicione uma unidade externa.
Nao

A taxa de troca de calor do condensador
nao esta boa. Isso pode ser causado por Sim Verifique o sistema e corrija os
trocador de calor sujo, funcionamento problemas.

anormal do ventilador da ODU, pouco
espacgo entre as unidades externas, etc.

Néao
O lado de alta presséo esta bloqueado® Sim Assegure que todas as valvulas estejam
devido a tubulacdo esmagada, valvula abertas, verifique o sistema e remova
bloqueada ou valvula de servigo fechada. os obstaculos.
N&o Retire todo o refri i
gerante do sistema,
. ) A Sim reaplique vacuo e recarregue o refrige-
Sistema contaminado com ar ou nitrogénio?, ——— > Pliq . 9 9
rante. Caso o 6leo escoe juntamente,
N3o adicione ¢leo ao sistema.

Placa principal da unidade externa |
danificada. |

Substitua a palca principal da ODU.

Notas:
1. Como verificar se o sensor T3/T5 esta em curto-circuito ou danificado:

Utilize um multimetro para medir a resisténcia; Se ela for muito pequena o sensor esta em curto-circuito. Se a resisténcia
nao esta de acordo com o valor da tabela 1 em anexo para uma determinada temperatura entdo o sensor esta danificado.

2. Carga das unidades internas muito alta
A temperatura de sucgao e descarga sao maiores que o valor normal.
3. Tubulagao de alta pressao bloqueada:

A temperatura de descarga é maior que o valor normal, a pressao baixa € menor que o valor normal e a alta presséo é
maior que o valo normal.

4, Sistema contaminado com ar ou nitrogénio

A alta pressao é maior que o valor normal, a corrente apresenta valor maior que o normal, a temperatura de descarga é
maior que a normal, ruido fora do normal no compressor e o medidor de pressdo nao estabiliza.
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XxP6: Prote¢do do médulo inverter(x=1 indica o modulo inverter A; x=2 indica o moédulo inverter B)

xH4: A protecao P6 foi exibida trés vezes em 60 minutos

Quando o cédigo de erro H4 é exibido, o sistema s6 retorna a operagéo quando for reiniciado. Os problemas devem ser
corrigidos rapidamente para evitar futuros danos ao sistema.

H4: Sera exibido se P6 ocorrer LO: Protegdo médulo Verifique 0 moédulo e o
trés vezes em 60 minutos inverter “1 compressor
\ L1: Protecéo baixa tensao > Venﬂgue a alimentagao
do mddulo

Verifiqgue se o médulo inverter
esta danificado e assegure

que o gerador DC nao esta L2: Protegéo alta tensdo |————>
conectado invertido

Verifique a alimentacao
do médulo

Verifique o médulo e o
circuito elétrico

L4: Erro de MCE

P6 ira desaparecer em um

minuto. Entdo pressione o L5: Prolecao velogidad — —
= : Protegéo velocidade
bot&o de consulta para en- ¢ > Ve'rlf_lque o circuito
contrar o codigo de erro Zero elétrico e o compressor
especifico
L7: Erro de sequéncia de Verifique o médulo e as
fase “| conexdes dos cabos

L8: Variagao de frequéncia
durante 1 segundo
maior que 15 Hz

\\4

Verifique o compressor

L9: Diferenca entre as fre-
quéncias real e setada
maior que 15 Hz

A4

Verifique o compressor
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LO troubleshooting

Passo 1: Verificagao do compressor

Realize a medigao da resisténcia entre cada dois dos trés terminais U, V e W do compressor. Aresisténcia deve ser igual
para todos e estar entre 0.9 e 5Q . (Fig. A e Fig. B)

Realize a medicado da resisténcia entre cada um dos terminais U, V e W e o terra (Fig. C). Todas as resisténcias devem
tender ao infinito, caso contrario o compressor esta com defeito e deve ser substituido.

Fig. A Fig.B Fig.C

Se todos os valores de resisténcia forem normais, siga para o Passo 2.

Passo 2: Verificagdo do médulo

1
d)

STX15W1204

1) Atenséao DC entre os terminais P e N deve ser 1.41 vezes a tensao da rede local de energia.

2) Atensao DC entre os terminais 1 e 2 deve estar entre 510V e 580V.

3) Desconecte os terminais 3, 4 e 5 do compressor inverter. Verifique a resisténcia entre dois quaisquer terminais
(1, 2, 3, 4 ou 5). Todos os valores devem ser infinito. Se qualquer um dos valores estiver préximo de zero, o
modulo inverter esta danificado e deve ser substituido.

Se o sistema continuar operando fora do normal apds a reposigdo do modulo inverter, siga para o Passo 3:
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Passo 3: Verificagdo do gerador DC
A direcao da corrente no cabo de alimentagcdo DC que esta passando pelo indutor deve ser a indicada pela seta

marcada no indutor.

L1/L4 Troubleshooting
Passo 1: Verifique a tensao DC entre os terminais 1 e 2. A tens&o deve estar entre 510V e 580V. Se ela for menor que

510V siga para o Passo 2.

Passo 2: Verifique se os cabos do circuito retificador estdo soltos. Se estiverem soltos, aperte mas se os cabos estiverem
corretamente fixados entédo substitua a placa principal.

T 0

Ponte trifasica
retificadora

Placa filtro
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L2 troubleshooting

Passo 1: Verifique a tensdo DC entre os terminais 1 e 2. A tensao deve estar entre 510V e 580V. Se ela for maior que
580V siga para o Passo 2.

Altere a faixa de medicao
do multimetro para 1kV e
realize a medigao entre
os dois capacitores
eletroliticos.

Se o valor ndo estiver dentro da faixa a alimentagao de energia dos capacitores estd com problema. Deve-se assegurar
que a tensado nao esteja muito alta e esteja estavel.

Se a tensao estiver normal o problema esta na placa principal que deve ser substituida.

L8/L9 Troubleshooting
Passo 1: Verificagcdo do compressor

Realize a medigao da resisténcia entre cada dois dos trés terminais U, V e W do compressor. Aresisténcia deve ser igual
para todos e estar entre 0.9 e 5Q . (Fig. A e Fig. B)

Realize a medi¢ao da resisténcia entre cada um dos terminais U, V e W e o terra (Fig. C). Todas as resisténcias devem
tender ao infinito, caso contrario o compressor esta com defeito e deve ser substituido.

Fig. A Fig. B

Se o valor de resisténcia esta normal, siga para o Passo 2.
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Passo 2: Desconecte a alimentagao de energia do compressor (exemplo: compressor A) do sistema que falhou (exemplo:
sistema A).

Caso exista um sistema em operag¢ao normal nas proximidades (exemplo: sistema B):

* Amplie a rede de alimentacdo de energia do compessor inverter do sistema B, conecte o compressor A na caixa de
controle do sistema B e assegure que os terminais U, V e W estdo conectados na ordem correta. Inicie o sistema B.

* Se o0 compressor A iniciar normalmente nao ha problema com ele. O mal funcionamento esta localizado na caixa de
controle do sistema A, substitua a placa principal do sistema A e assegure a correta conexao dos cabos.

* Se o compressor A ndo iniciar corretamente, ele esta danificado e deve ser substituido.

Sistema A Sistema B

Huuctea

" Conecte o compressor A
na caixa de controle de
um sistema B em opera-
¢ao normal e verifique se
o0 compressor A inicia
corretamente.

-| Alimentacéo de energia
(terminais U, V e W) Eﬁ

Caso nao haja um sistema em operag¢ao normal nas proximidades:

* Reinstale a placa principal do sistema A com a conexao correta, se o compressor A iniciar normalmente a placa
principal esta danificada e deve ser substituida. Caso o compressor ndo inicie corretamente, substitua o compressor.

Guia para substituicdo do compressor

Passo 1: Remova o compressor danificado da unidade externa, realize a drenagem do 6leo do compressor de acordo
com o método ilustrado abaixo. Geralmente o 6leo sai pelo tubo de descarga do compressor.
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Passo 2: Analise o 6leo do sistema

Normalmente o dleo é limpo e transparente, caso esteja um pouco amarelado ainda esta dentro da normalidade. Se
o 6leo estiver escuro, turvo ou com impurezas, € um sinal de problema com o sistema, o 6leo precisa ser substituido.

p
O odleo esta preto, foi
carbonizado.
N
P
Oleo amarelado porém esta
limpo e transparente.
Boa qualidade.
.

Oleo ainda transparente mas
com impurezas. As impurezas
podem obstruir o filtro

Oleo turvo e cinzento.

Oleo contendo bastante
residuo de cobre (carepa).

Se o bleo nao estiver em boas condigées:

O compressor nao pode ser lubrificado corretamente.

A placa scroll, o virabrequim e o rolamento do compressor estao desgastados.

O atrito exige mais carga, consequentemente maior corrente.

O aquecimento devido a eletricidade vai aumentar e a temperatura do motor sera cada vez maior.

O motor vai queimar e o compressor sera danificado.
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Rolamento do compres-
sor em bom estado.

Filtro limpo (Tubulagao de
sucgéao do sistema).

Rolamento severamente desgas-
tado, bastante danificado.

Filtro bloqueado por impurezas, a suc¢ao do
compressor sera comprometida.
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Passo 3: Substitua o compressor

O dleo esté limpo  (Drene um pouco de 6leo de cada compres-
| sor e verifique a qualidade do fluido.

JL O ¢6leo esta sujo

Drene todo o 6leo do compressor,
separador e do separador gas-liquido.

[ Verifique o filtro entre a valvula de | O filtro esta limpo
L esfera e a valvula 4-vias. J

O filtro foi bloqueado por impurezas

|: Limpe a tela do filtro com nitrogénio ou substitua o fiItro.:l

J

Substitua o compressor danificado |<

O ¢dleo esta limpo (

\l/ O 6leo esta sujo

E Substitua o separador e o separador gas-liquido j

!

%dicione 6leo limpo no compressor novo e no separador gés-liquido:l

J

Solde a tubulagéo, faga o procedimento de
vacuo do sistema e recarga de refrigerante.

4
EA\ssegure que a conexao dos cabos esta correta e reinicie 0 sistemaZl

Notes:

1. Antes de drenar o 6leo, balance o compressor, o separador e o separador gas-liquido pois as impurezas ficam
depositadas no fundo do tanque do compressor.

2. Se o 6leo de um compressor estiver limpo, ndo ha necessidade de verificar o 6leo do outro compressor. Caso o 6leo
de um dos compressores nao estiver com boa qualidade é necessario verificar o 6leo do outro compressor também.
Caso todo o d6leo de uma unidade externa necessite ser substituido, apos carregar os compressores com 6leo é
necessario caregar o resto do 6leo no separador gas-liquido.

3. Adicione 6leo no compressor pela tubulagdo de descarga.

Tubo de succao

O tubo de descarga esta conectado
com o deposito de 6leo do compressor
através da tubulagéo de balanceamento
de dleo, adicione oleo pelo tubo de
descarga com um funil.

Tubo de descarga

Tubulacao de
balanceamento
de 6leo

Deposito de 6leo

4. O d6leo ¢ do tipo FVC-68D, tenha certeza de que o 6leo é do tipo correto pois diferentes compressores precisam de tipos
diferentes de 6leo. A operagdo com tipo de bleo errado pode ocasionar diversos problemas.
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P9/H9: Prote¢ao do modulo do ventilador

Caso for exibida a protegao P9 trés vezes em 60 minutos, o sistema ira parar e o cédigo de erro H9 sera exibido. Quando
o erro H9 é exibido, o sistema sé pode voltar a operagcao quando for reiniciado. Os problemas devem ser corrigidos
rapidamente para evitar futuros danos ao sistema.

P9/H9: Protegcao do modulo do ventilador

y
Dissipacéo inadequada do mdédulo ou a Sim  _|Certifique-se de que o mddulo esta ope-
temperatura ambiente esta muito alta. rando na faixa de temperatura normal.
lNéo
Cabos da linha de alimentacgao ou linha Sim Verifique a linha e certifique-se de que a
de comunicagdo do médulo do ventilador ~| conexao foi bem feita
mal conectados.
Nao
O ventilador esta emperrado ou ndo Sim | Retire as obstrugbes da area de rotagéo
funciona ou substitua o ventilador
Nao

Tensao de saida entre P e N no mddulo Sim S

ventilador com valor fora do normal* Substitua o modulo de alimentagao |

Nao

A\ % ;
Sim
O médulo do ventilador esta danificado ————>1 Substitua o médulo do ventilador |

Descricao do moédulo ventilador

4 R e ’ g 7. .
e ‘ f— : 5 1 Porta de entrada de configuracao
2 Lampada de indicacdo de alimen-
tacdo de energia
3 Portas U,V e W de saida do motor
do ventilador
4 4 LED indicador de falha
5 Porta de entrada do sinal de
controle da PCB
6 Porta de sinal de feedback

N

- a1

* O valor normal da tensdo de saida
entre P e N no médulo do ventilador
2 spc3aov.
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P9 protection analysis

T Lampada de indicagido
LED de indicagao de : = ;
Condigio falhavti?]tri\r:géo do enﬁgﬂ%ﬂrﬁ?&gg&g%o '%'%Fi’t'g?’ Andlise de falha
ventilador
Verifique a alimentagdo de energia do
circuito do modulo ventilador. Verifique
Quantidade se Iexistedalimeptagéo det engrgia para
. a placa de protecdo contra descargas
Ligado Apagado Apagada de I%U ou elétricas, se o tubo protetivo esta
quebrado, se a tensdo esta normal
depois da retificagdo, se a ponte
retificadora esta quebrada.
Quantidade |A alimentacdo de energia do modulo
Ligado Apagado Piscando de IDU ou |ventilador esta problematica, & preciso
“0” substituir o modulo ventilador.
Verifique se o conector do drive e o
Quando o conector de feedback de sinal estédo
motor do No inicio o LED fica mal conectados, se o moddulo do
ventilador ligado mas depois se Ligada P9/H9 ventilador e o motor do ventilador estao
entra em apaga bem fixados. Se estas condi¢cdes sé&o
operagao atendidas entdo o modulo do ventilador
precisa ser substituido.
Verifigue se o transformador na placa
g‘é?grdgoo No inicio o LED fica de protecdo contra descargas elétricas
. . g . esta em circuito aberto ou se o relé esta
;ﬁ?rtg%c:gr Ilgad%izgaenpdoc;s fica Ligada Pa/H9 quebrado. Caso isso seja verificado,
operagao a placa de protecéo contra descargas
elétricas precisa ser substituida.
Verifiqgue se a capacidade no DIP switch
estd de acordo com a capacidade
real das unidades externas e se a
\I\//tlaor;[’ﬁlra(cjigr capacidade no botdo de consluta é
. . . a mesma que a capaciade atual das
gg\?é(\jr(i)os Ligado Ligada Pa/H9 ODUs. Caso alguma das capacidades
minutos nao esteja de acordo, realize o ajuste.
Se todas capacidades estdo em
acordancia, € necessario substituir a
placa de controle principal.
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PL/C7: Protecao de temperatura do modulo inverter principal

Quando a temperatura do modulo inverter ultrapassa 80°C, a protegao PL sera exibida.

Se a protegao PL acontecer trés vezes em 100 minutos, o sistema ira parar e o cédigo de erro C7 sera exibido. Quando
o erro C7 ocorre a operagéo s6 pode retornar ao normal apds o sistema ser reiniciado.

PL/C7
O sensor de temperatura do mo- Sim
dulo inverter principal esta em cur- > Substitua o sensor
to-circuito ou ndo esta funcionando®
Nao
y Sim Aperte o parafuso, as-
O parafuso entre o médulo inverter : segure que o modulo
e o dissipador de calor esté solto “| inverter esta proximo
ao dissipador de calor
Nao
/ ,
A placa principal da ODU esta Sim ) .
danificada H Substitua a placa principal

1. Como verificar se o sensor de temperatura esta em curto-circuito ou danificado:

Utilize um multimetro para medir a resisténcia; Se ela for muito pequena o sensor esta em curto-circuito. Se a resisténcia
nao esta de acordo com o valor da tabela 2 em anexo para uma determinada temperatura entdo o sensor esta danificado.
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PP/F0: Protecao da temperatura de descarga do compressor contra grau de superaquecimento
insuficiente.

Quando o grau de superaquecimento da temperatura de descarga € menor que 0°C por 20 minutos ou o grau de
superaquecimento da temperatura de descarga € menor que 5°C por 60 minutos, a protegao PP sera exibida.

Caso a protegdo PP ocorra trés vezes em 150 minutos o sistema ira parar e o cédigo de erro FO sera exibido. Quando
o erro FO ocorre o sistema precisa ser reiniciado para retomar a operagaéo normal.

PP: Protecao contra
superaquecimento insuficiente.

y
O sensor de temperatura na parte _
superior do compressor nao esta Sim Instale o sensor corretamente, aperte
instalado corretamente ou o cabo 0s cabos ou substitua o sensor.

do sensor esta solto ou nao funciona.’

Nao

N4
Pouco isolamento térmico do sensor
de temperatura na parte superior do Providencie o correto isolamento do sen-

compressor resulta na temperatura de “Isor de temperatura do topo do compressor.
teste menor do que a temperatura real.

Sim

Nao

Sim Retire parte do refrigerante da tubulacgéo,
Excesso de fluido refrigerante no sistema? >/ adicione 6leo ao compressor caso ele saia
durante a drenagem do refrigerante.

Nao
Sim : . ~ .
|A pressdo na descarga esta muito alta.}% ﬁ(l)guabla;\js;]nos(;m%oes do codigo P1 no
, Nao

|A placa principal da ODU esta danificada I% Substitua a placa principal

Notas:

1. Como verificar se o sensor de temperatura esta em curto-circuito ou danificado:

Utilize um multimetro para medir a resisténcia; Se ela for muito pequena o sensor esta em curto-circuito. Se a resisténcia
n&o esta de acordo com o valor da tabela 2 em anexo para uma determinada temperatura entdo o sensor esta danificado.

2. Fluido Refrigerante em excesso
As pressées de alta e de baixa s&do maiores que o normal e a pressdo de descarga é menor que o hormal
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ANEXO - Tabela 1: Valores de resisténcia para o sensor de temperatura ambiente e o sensor de
temperatura da tubulacao

Temperatura| Resisténcia |Temperatura| Resisténcia |Temperatura| Resisténcia |Temperatura| Resisténcia
°C (°F) kQ °C (°F) kQ °C (°F) kQ °C (°F) kQ
-20(-4) 115.266 20(68) 12.6431 60(140) 2.35774 100(212) 0.62973
-19(-2.2) 108.146 21(69.8) 12.0561 61(141.8) 2.27249 101(213.8) 0.61148
-18(-0.4) 101.517 22(71.6) 11.5 62(143.6) 2.19073 102(215.6) 0.59386
-17(1.4) 96.3423 23(73.4) 10.9731 63(145.4) 2.11241 103(217.4) 0.57683
-16(3.2) 89.5865 24(75.2) 10.4736 64(147.2) 2.03732 104(219.2) 0.56038
-15(5) 84.219 25(77) 10 65(149) 1.96532 105(221) 0.54448
-14(6.8) 79.311 26(78.8) 9.55074 66(150.8) 1.89627 106(222.8) 0.52912
-13(8.6) 74.536 27(80.6) 9.12445 67(152.6) 1.83003 107(224.6) 0.51426
-12(10.4) 70.1698 28(82.4) 8.71983 68(154.4) 1.76647 108(226.4) 0.49989
-11(12.2) 66.0898 29(84.2) 8.33566 69(156.2) 1.70547 109(228.2) 0.486
-10(14) 62.2756 30(86) 7.97078 70(158) 1.64691 110(230) 0.47256
-9(15.8) 58.7079 31(87.8) 7.62411 71(159.8) 1.59068 111(231.8) 0.45957
-8(17.6) 56.3694 32(89.6) 7.29464 72(161.6) 1.53668 112(233.6) 0.44699
-7(19.4) 52.2438 33(91.4) 6.98142 73(163.4) 1.48481 113(235.4) 0.43482
-6(21.2) 49.3161 34(93.2) 6.68355 74(165.2) 1.43498 114(237.2) 0.42304
-5(23) 46.5725 35(95) 6.40021 75(167) 1.38703 115(239) 0.41164
-4(24.8) 44 36(96.8) 6.13059 76(168.8) 1.34105 116(240.8) 0.4006
-3(26.6) 41.5878 37(98.6) 5.87359 77(170.6) 1.29078 117(242.6) 0.38991
-2(28.4) 39.8239 38(100.4) 5.62961 78(172.4) 1.25423 118(244.4) 0.37956
-1(30.2) 37.1988 39(102.2) 5.39689 79(174.2) 1.2133 119(246.2) 0.36954

0(32) 35.2024 40(104) 5.17519 80(176) 1.17393 120(248) 0.35982
1(33.8) 33.3269 41(105.8) 4.96392 81(177.8) 1.13604 121(249.8) 0.35042
2(35.6) 31.5635 42(107.6) 4.76253 82(179.6) 1.09958 122(251.6) 0.3413
3(37.4) 29.9058 43(109.4) 4.5705 83(181.4) 1.06448 123(253.4) 0.33246
4(39.2) 28.3459 44(111.2) 4.38736 84(183.2) 1.03069 124(255.2) 0.3239

5(41) 26.8778 45(113) 4.21263 85(185) 0.99815 125(257) 0.31559
6(42.8) 25.4954 46(114.8) 4.04589 86(186.8) 0.96681 126(258.8) 0.30754
7(44.6) 24.1932 47(116.6) 3.88673 87(188.6) 0.93662 127(260.6) 0.29974
8(46.4) 22.5662 48(118.4) 3.73476 88(190.4) 0.90753 128(262.4) 0.29216
9(48.2) 21.8094 49(120.2) 3.58962 89(192.2) 0.8795 129(264.2) 0.28482
10(50) 20.7184 50(122) 3.45097 90(194) 0.85248 130(266) 0.2777
11(51.8) 19.6891 51(123.8) 3.31847 91(195.8) 0.82643 131(267.8) 0.27078
12(53.6) 18.7177 52(125.6) 3.19183 92(197.6) 0.80132 132(269.6) 0.26408
13(55.4) 17.8005 53(127.4) 3.07075 93(199.4) 0.77709 133(271.4) 0.25757
14(57.2) 16.9341 54(129.2) 2.95896 94(201.2) 0.75373 134(273.2) 0.25125
15(59) 16.1156 55(131) 2.84421 95(203) 0.73119 135(275) 0.24512
16(60.8) 15.3418 56(132.8) 2.73823 96(204.8) 0.70944 136(276.8) 0.23916
17(62.6) 14.6181 57(134.6) 2.63682 97(206.6) 0.68844 137(278.6) 0.23338
18(64.4) 13.918 58(136.4) 2.53973 98(208.4) 0.66818 138(280.4) 0.22776
19(66.2) 13.2631 59(138.2) 2.44677 99(210.2) 0.64862 139(282.2) 0.22231
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ANEXO - Tabela 2: Valore de resisténcia para o sensor de temperatura na descarga

Temperatura | Resisténcia | Temperatura | Resisténcia | Temperatura | Resisténcia | Temperatura Resisténcia
°C (°F) kQ °C (°F) kQ °C (°F) kQ °C (°F) kQ
-20(-4) 542.7 20(68) 68.66 60(140) 13.59 100(212) 3.702

-19(-2.2) 511.9 21(69.8) 65.62 61(141.8) 13.11 101(213.8) 3.595
-18(-0.4) 483 22(71.6) 62.73 62(143.6) 12.65 102(215.6) 3.492
-17(1.4) 4559 23(73.4) 59.98 63(145.4) 12.21 103(217.4) 3.392
-16(3.2) 430.5 24(75.2) 57.37 64(147.2) 11.79 104(219.2) 3.296
-15(5) 406.7 25(77) 54.89 65(149) 11.38 105(221) 3.203
-14(6.8) 384.3 26(78.8) 52.53 66(150.8) 10.99 106(222.8) 3.113
-13(8.6) 363.3 27(80.6) 50.28 67(152.6) 10.61 107(224.6) 3.025
-12(10.4) 343.6 28(82.4) 48.14 68(154.4) 10.25 108(226.4) 2.941
-11(12.2) 325.1 29(84.2) 46.11 69(156.2) 9.902 109(228.2) 2.86
-10(14) 307.7 30(86) 44 .17 70(158) 9.569 110(230) 2.781
-9(15.8) 291.3 31(87.8) 42.33 71(159.8) 9.248 111(231.8) 2.704
-8(17.6) 275.9 32(89.6) 40.57 72(161.6) 8.94 112(233.6) 2.63
-7(19.4) 261.4 33(91.4) 38.89 73(163.4) 8.643 113(235.4) 2.559
-6(21.2) 247.8 34(93.2) 37.3 74(165.2) 8.358 114(237.2) 2.489
-5(23) 234.9 35(95) 35.78 75(167) 8.084 115(239) 2.422
-4(24.8) 222.8 36(96.8) 34.32 76(168.8) 7.82 116(240.8) 2.357
-3(26.6) 2114 37(98.6) 32.94 77(170.6) 7.566 117(242.6) 2.294
-2(28.4) 200.7 38(100.4) 31.62 78(172.4) 7.321 118(244.4) 2.233
-1(30.2) 190.5 39(102.2) 30.36 79(174.2) 7.086 119(246.2) 2174
0(32) 180.9 40(104) 29.15 80(176) 6.859 120(248) 2117
1(33.8) 171.9 41(105.8) 28 81(177.8) 6.641 121(249.8) 2.061
2(35.6) 163.3 42(107.6) 26.9 82(179.6) 6.43 122(251.6) 2.007
3(37.4) 155.2 43(109.4) 25.86 83(181.4) 6.228 123(253.4) 1.955
4(39.2) 147.6 44(111.2) 24.85 84(183.2) 6.033 124(255.2) 1.905
5(41) 140.4 45(113) 23.89 85(185) 5.844 125(257) 1.856
6(42.8) 133.5 46(114.8) 22.89 86(186.8) 5.663 126(258.8) 1.808
7(44.6) 1271 47(116.6) 22.1 87(188.6) 5.488 127(260.6) 1.762
8(46.4) 121 48(118.4) 21.26 88(190.4) 5.32 128(262.4) 1.717
9(48.2) 115.2 49(120.2) 20.46 89(192.2) 5.157 129(264.2) 1.674
10(50) 109.8 50(122) 19.69 90(194) 5 130(266) 1.632
11(51.8) 104.6 51(123.8) 18.96 91(195.8) 4.849
12(53.6) 99.69 52(125.6) 18.26 92(197.6) 4.703
13(55.4) 95.05 53(127.4) 17.58 93(199.4) 4.562
14(57.2) 90.66 54(129.2) 16.94 94(201.2) 4.426
15(59) 86.49 55(131) 16.32 95(203) 4.294 B(25/50)=3950K
16(60.8) 82.54 56(132.8) 15.73 96(204.8) 4.167
17(62.6) 78.79 57(134.6) 15.16 97(206.6) 4.045 R(90°C)=5KQ+-3%
18(64.4) 75.24 58(136.4) 14.62 98(208.4) 3.927
19(66.2) 71.86 59(138.2) 14.09 99(210.2) 3.812
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ANEXO - Tabela 3: Parametros de comissionamento e operag¢ao do sistema de refrigeracao

Condigao 1: Assegure que a unidade externa pode detectar todas as unidades internas, que a quantidade de unidades
internas permanece constante e que a quantidade de IDUs é igual a quantidade instalada.

Condigéao 2: Todas as valvulas na unidade externa abertas e as valvulas EXV das unidades internas conectadas com
a placa principal da IDU.

Condigao 3: Mantenha um numero de unidades internas ligadas suficiente para igualar a carga das unidades externas
(adversidade=100%). Quando a temperatura externa esta alta, configure o sistema para operar no modo resfriamento
e coloque a temperatura em 17°C (62.6°F). Quando a temperatura externa esta baixa, configure o sistema para operar
no modo aguecimento e coloque a temperatura em 30°C (86°F). Realize a leitura dos pardmetros depois que o sistema

estiver operando por 30 minutos.

Tabela de parametros de refrigeracdo da unidade externa

Temperatura Ambiente (T4) < 20 ~ 27 27~ 33 33~ 38 38 ~ 45
P °F 68 ~ 80.6 80.6 ~914 91.4~1004 100.4 ~ 113
o . N MPa 2.1-2.3 2.8-3.2 3.3-3.5 3.7-3.9
Presséo na descarga (Ponto de Verificagéo) 53 305334 106450 179508 537560
Presséo da valvula e alta presséo MPa 1.8-2.0 2.4-2.7 2.8-31 3.2-3.5
P PSI 261-290 348-392 406-450 464-508
Press&o da valvula e baixa pressio MPa 0.7-0.9 0.8-1.0 10-1.2 1.2-1.4
P PSI 102-131 116-145 145-174 174-203
Temperatura na descarga (Ponto de °C 50 ~ 65 70 ~ 85 75~90 80 ~ 90
Verificagao) °F 122 ~ 149 158 ~ 185 167 ~ 194 176 ~ 194
Corrente do compressor DC inverter (BP1/
BP2)* (Ponto de Verificacao) A 8-13/5-11 14-17/7-11 15-18/7-12 9-11/5-7
Temperatura média na saida do evaporador °C 8~9 12 ~15 16 ~ 17 20
T2B °F 46.4 ~ 48.2 53.6 ~ 59 60.8 ~62.6 68
Tabela de parametros de aquecimento da unidade externa
°C -15~5 -5~5 5~12 12~18
Te Ambi T4
emperatura Ambiente (T4) °F 5~ 41 23 ~ 41 41~53.6 | 536~644
- - . MPa 2.0-2.2 2.2-2.7 3.0-3.1 2.6-2.7
Presséo na descarga (Ponto de Verificagao) B3I 290-319 319-392 135450 377392
Press&o da valvula e alta presséo MPa 17-1.8 1824 2.6-28 2.2-24
P PSI 247-261 261-348 377-406 319-348
Pressao da valvula e baixa pressao MPa 2.0-2.2 2.2-2.6 3.0-3.1 2.6-2.7
P PSI 290-319 319-377 435-450 377-392
Temperatura na descarga (Ponto de °C 50~ 70 60 ~ 70 60 ~ 85 60 ~ 70
Verificagao) °F 122 ~ 158 140 ~ 158 140 ~ 185 140 ~ 158
Corrente do compressor DC inverter (BP1/
BP2)* (Ponto de Verificagdo) A 9-12/5-7 10-12/5-8 6-8/9-10 11-15/6-9
Temperatura média na saida do condensador | °C 33 33 ~40 46 ~ 50 39 ~ 41
T2 °F 91.4 91.4 ~ 104 114.8 ~122 | 102.2~105.8

*BP1 sé&o os compressores E7T05DHD-72D2YG ou E655DHD-65D2YG;

BP2 sao os compressores E405DHD-42D2YG ou E405DHD-36D2YG, a corrente do compressor E405DHD-36D2YG

deve ser menor que 8A.

155




Manual de Projeto VRF Midea V5X - B - 10/14

@idea

SAC 0800 648 1005

www.carrierdobrasil.com.br

A critério da fabrica, e tendo em vista o aperfeicoamento do produto, as caracteristicas
daqui constantes poderdo ser alteradas a qualguer momento sem aviso prévio.

Fabricado na China e comercializado por Springer Carrier Ltda.

Um produto @idea




